
现货安沃驰AVENTICS继气阀 4-S/P55161 R431003664

产品名称 现货安沃驰AVENTICS继气阀 4-S/P55161
R431003664

公司名称 苏州川田液压机电有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 苏州工业园区通园路236号博济苏印智造1幢565
室

联系电话  15862324676

产品详情
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1、液压阀块设计原则

液压阀块的油路符合液压系统原理图是设计的原则。设计阀块前，先要确定哪一部分油路可以集成。每
个块体上包括的元件数量应适中
元件太多阀块体积大，设计、加工困难；元件太少，集成意义不大，造成材料浪费。

在液压阀块的设计中，油路应尽量简捷，尽量减少深孔、斜孔和工艺孔。阀块中孔径要和流量相匹配，
特别应注意相贯通的孔保证有足够的通流面积，注意进出油口的方向和位置，应与系统的总体布置及管
道连接形式相匹配，并考虑安装操作的工艺性，有垂直或水平安装要求的元件，保证安装后符合要求。



对于工作中须要调节的元件，设计时要考虑其操作和观察的方便性，如溢流阀、调速阀等可调元件应设
置在调节手柄便于操作的位置。须要经常检修的元件及关键元件如比例阀、伺服阀等应处于阀块的上方
或外侧，以便于拆装。另外，阀块设计中要设置足够数量的测压点，以供阀块调试用。对于重量30kg以
上的阀块，应设置起吊螺钉孔。但在满足使用要求的前提下，阀块的体积要尽量小。

2 、液压阀块尺寸标注

设计液压阀块时，阀的一组尺寸应自成一体，其安装面上标出基准螺钉孔的位置，其余相关的尺寸以基
准螺钉孔为标准。另外，该视图上还应标出所装元件油口代号，同时标出油口的大小和深度，便于孔道
的加工和校验。阀块应设计装配图，保证所装的元件、管件、密封件安装后互不干涉。装配图上要标注
外形尺寸。

3、 液压阀块孔道布置

在布置液压阀块孔道时，根据系统的总体布置确定各油口的方位，互相沟通的元件 应尽量置于互相垂直
的相邻面上以简化孔道布置，然后先走通主油路，再完成小通径的油路和控制油路。采用深孔流道时，
考虑钻头的长度及钻孔时发生偏斜的可能，一般长径比应小于1mm。所有孔距的确定应保证其壁厚有足
够的强度，对于中高压系统而言，采用铸铁块的壁厚应大于5mm，采用钢材的应大于或等于3mm，如果
是深孔，还应考虑钻头在允许范围内的偏斜，应适当加大孔距。另外，还应校验元件的安装螺钉孔是否
与其它孔道贯通。

4 、液压阀块加工精度

液压阀块上安装阀、法兰的表面粗糙度应达到Ra0.4，末端管接头的密封面的表面粗糙度应达到Ra3.2。另
外，安装管接头的螺孔与其外贴合面之间的垂直度允差至少应为8级。阀块上所有螺孔应有加工精度要求
，一般选7H，螺纹式插装阀的安装孔的加工精度应附合产品样本的要求，插装阀安装孔的粗糙度为Ra0.8
，此外，还要有尺寸公差和形位公差要求。O型圈沟槽的表面粗糙度为Ra3.2，一般流道的表面粗糙度为
Ra12.5。

5、 液压阀块材料选择

高压液压阀块采用35锻钢，一般的阀块采用A3钢即可，在用气割从板材上裁制阀块材料时，应留有足够
的加工余量，将阀块的毛坯进行锻造后再加工。

二、液压阀块耐压试验

液压阀块的试验压力根据系统的工作压力Ps来选取，如表l所示。耐压试验中应逐级升压，达到试验压力
后保压5～10min，所有连接面不得有渗漏。考虑到组成试验台或液压系统元件为常规元件，故试验压力
一般不超过31.5 MPa。
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