
铣削电主轴（自动换刀）服务周到

产品名称 铣削电主轴（自动换刀）服务周到

公司名称 深圳市特力威科技有限公司

价格 120000.00/件

规格参数 品牌:釸达
刀把接口/心轴中心直径:客制化
最高转速(油脂润滑):6,000RPM

公司地址 深圳市前海深港合作区临海大道59号海运中心口
岸楼第3层309号-B383

联系电话  13925531502

产品详情

电主轴是电动机与主轴融合在一起的产物，电动机的转子即为主轴的旋转部分，理论上可以把电主轴看
作一台高速电动机。关键技术是高速度下的动平衡。机床主轴由内装式电动机直接驱动，从而把机床主
传动链的长度缩短为零，实现了机床的“零传动”。这种主轴电动机与机床主轴“合二为一”的传动结
构形式，使主轴部件从机床的传动系统和整体结构中相对立出来，因此可做成“主轴单元”，俗称“电
主轴”(ElectricSpindle,MotorSpindle)。电主轴是材料加工系统的重要组成部分，无论是铝、钢或是钛，无
论是磨削小孔还是大直径孔，凭借其高弹性、刚性、平稳运行和精度，可实现出色的加工效果。电主轴
是一套组件，它包括电主轴本身及其附件：电主轴、高频变频装置、油雾润滑器、冷却装置、内置编码
器、换刀装置等。主轴拉刀机构检测。不同型号规格电主轴的拉刀力也不同（可见参数数据），如果电
主轴的拉刀力不足，一般是拉刀机构出现问题，需要仔细排查。拉刀力不足，会造成刀具在高速旋转过
程中脱出主轴，甚至引发严重事故。电主轴的起停机状态主轴的起停机状态一般是用来检查和测定主轴
从0到指定速度及从指定速度到0时主轴的振动状态，测 出某个速度或转速范围的共振峰值，以便在正
常加工时避开这个速度或转速范围，以保护电主轴及保证加工精度、表面加工质量等。由于当前电主轴
主要采用的是交流高频电动机，故也称为“高频主轴”（HighFrequencySpindle)。由于没有中间传动环节
，有时又称它为“直接传动主轴”。我们公司尊崇踏实、拼搏、责任的企业精神，并以“ 诚信、共赢
、开创”的经营理念，创造良好的企业环境，以全新的管理模式、完善的技术、周到的服务、良好的品
质为生存根本。
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