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产品详情

厂房承重改造安全检测技术服务

建筑结构的现场检测方法很多，每种方法都有相应的检测技术标准，譬如《回弹法检测混
凝土抗压强度技术规程》和《钻芯法检测混凝土抗压强度技术规程》等等。选用检测方法
时应遵循下列基本规定：(1)根据检测项目、检测目的、建筑结构状况、现场条件并结合
已有检测手段和设备来选择合适的检测方法。(2)现场检测宜**选用对结构构件无损伤或损
伤较小的检测方法。当选用局部破损的取样检测方法或原位检测方法时，宜选择结构构件
受力较小的部位，并不得损害结构的安全性。当对古建筑和有纪念性的既有建筑结构进行
检测时，应避免对建筑结构造成损伤。对重要和大型公共建筑的结构动力测试，应根据结
构的特点和检测的目的，分别采用环境振动和激振等方法。对重要大型工程和新型结构体
系的安全性监测，应根据结构的受力特点**监测方案，并应对监测方案进行论证。(3)对于
通用的检测项目，应选用地区标准或行业标准；对于有地区特点的检测项目，可选用地方
标准；对同一种方法，地方标准与同家标准或行业标准不一致时。有地区特点的部分宜按
地方标准执行，检测的基本原则和基本操作要求应按地区标准或行业执行；当地区标准、
行业标准或地方标准的规定与实际情况确有差异或存在明显不适用问题时，可对相应规定
做适当调整或修正，但调整与修正应有充分的依据，调整与修正的内容应在检测方案中予
以说明，必要时应向委托方提供调整与修正的检测细则。(4)采用扩大检测标准适用范围
的检测方法时，应遵守下列规定：所检测项目的目的与相应检测标准相同；检测对象的性
质与相应检测标准检测对象的性质相近；应采取有效的措施，消除因检测对象性质差异二
存在的检测误差；检测单位应有相应的检测细则，在检测方案中应予以说明，必要时应向
委托方提供检测细则。(5)采用检测单位自行开发或引进的检测仪器及检测方法时，应遵
守下列规定：该仪器或方法**通过技术鉴定，并具有一定的工程检测实践经验；该方法应
事先与已有成熟方法进行比对试验；检测单位应有相应的检测细则；在检测方案中应予以
说明，必要时向委托方提供检测细则。



 厂房承重能力检测现场检测：

（1）结构建筑平面尺寸、建筑结构体系、结构主要尺寸、截面形式及布置情况。 采用激
光测距仪、全站仪等对结构建筑平面尺寸、建筑结构体系、主要构件尺寸、截面形式及布
置情况进行检测。

（2）结构主要受力构件尺寸复核
采用卷尺、钢直尺、激光测距仪等对结构主要受力构件尺寸进行复核。

（3）建筑物变形测量
建筑物的相对沉降和倾斜可以作为评判地基、基础工作状态的重要辅助信息。

①不均匀沉降检测 可使用徕卡na2水准仪对房屋基础进行检测，检测房屋是否有不均匀沉
降，基础承载力是否有不足现象。如现场无原始水准控制点，可根据现场条件利用每层窗
台面、楼面或女儿墙作为基准面参照点，在建筑物的四角、大转角处或每根柱处应设置观
测点，进行房屋相对不均匀沉降测量。

②整体倾斜检测
参照《建筑变形测量规范》，利用全站仪对房屋四周墙体或柱体进行倾斜测量。

（4）砌体强度测试 对砌体的材料进行强度抽查测试，主要以砌筑块材及砂浆为主，可采
用现场回弹法砌筑块材进行强度检测；砂浆强度检测可采用贯入法或回弹法进行测试，同
时对照设计要求进行复核。

（5）混凝土强度检测 采用超声回弹综合法、回弹法等非破损法对混凝土柱强度进行检测
。构件抽样数量依据《回弹法检测混凝土抗压强度技术规程 jgj/t23》等相关检测标准进行
，检测构件的具体位置及部位结合现场情况确定。对于构件表面有水泥砂浆层的，需凿开
10个测区大小的面积（每个测区面积为20cm×20cm），露出混凝土表面，便于仪器检测
。

（6）混凝土碳化深度检测 对混凝土碳化深度进行检测，以便对回弹法测试的混凝土强度
进行修正。混凝土碳化深度测试法参照相关技术规程采用喷射酚酞或彩虹试剂的方法进行
测试。

（7）混凝土中钢筋及保护层厚度检测 对主要混凝土构件中钢筋位置、直径采用钢筋探测
仪进行检测，并与图纸进行复核；对混凝土保护层厚度采用全数普查与重点抽查相结合的
方法进行检测。对重点抽查的构件，应根据构件类型、工作条件、损伤状况及混凝土质量
划分检测单元，测区布置尽量均匀，测量结果取平均值作为同类构件的混凝土保护层厚度
代表值。检测要求应符合《混凝土中钢筋检测技术规程》。

2 厂房主要构件的现场病害调查2.1 柱鉴定范围内的柱有A列砖柱、B列、C列矩形截面柱、
D(E)列、F列双肢柱、山墙抗风柱以及后期改造的钢柱。2.2 吊车梁现场调查发现目前吊车



数量和*大起重量与原设计有所变化:BC跨吊车原设计为1台1吨梁式吊车,现实际为两台梁
式吊车,*大起重量分别为3吨、5吨；CD跨原设计在屋架下挂1吨电动葫芦吊,现改造后,在原
平台牛腿上支撑两台梁式吊车,*大起重量均为5吨；EF跨原为一台50/10吨桥式起重机,现另
增加一台15/5吨桥式起重机。2.3 屋架检测范围内BC跨和CD跨原建厂房屋架为钢-砼组合
三角形屋架,形式简洁,受力明确。检测发现,受天沟渗漏影响,屋架钢支座出现不同程度的锈
蚀。2.4 平台厂房内各跨均有平台,除AB跨平台外,其他三跨有平台柱,平台梁与厂房柱简支
连接,混凝土平台梁板柱均现浇施工。2.5 结构布置、构造及支撑(1)结构布置。磨浮厂房为
单层多跨不等高排架结构,屋盖为有檩体系,厂房平面基本规整,竖向传力路径明确。(2)构造
措施。检测发现,厂房结构构造存在缺陷:混凝土柱*无刚性系杆,对纵向传力不利。在多次
改造后,形成一些薄弱点。(3)柱间支撑。厂房设置有柱间支撑,下柱支撑为双片交叉支撑,主
肢、缀条均为角钢。 (4)屋盖支撑。厂房屋架形式为三角形,屋盖为有檩体系,横向交叉撑与
檩条共同形成屋盖的支撑系统。3 混凝土强度和碳化深度的测试本次采用回弹法和钻芯法
综合评定柱子混凝土强度。由于D(E)列、F列双肢柱截面偏小,安全起见,仅在线柱钻芯取芯
试验,并与回弹法测试值进行对比评定。4 主要构件承载力验算4.1 柱经验算,B列下柱和C列
上柱的承载力不满足要求,承载力子项等级为c级。其他柱的承载力满足要求,承载力子项等
级为a级。经手工验算,A线砖壁柱承载力R/(γo�S)大于0.95,基本满足要求,承载力子项等
级可评为b级。4.2 吊车梁(1)BC跨吊车梁。由于BC跨吊车布置和原设计不甚相同,按照BC
跨按照原设计1台*大起重量1吨的单梁电葫芦吊车小于0.87,承载力严重不满足要求,承载力
子项等级为d级。因此在使用中要限制起吊量。经计算,合理的*大起吊重量为2吨,且两台吊
车不能同时在同一柱距内作业。(2) CD跨吊车梁。CD跨吊车梁为后改造钢梁,经计算评估,
其承载力满足要求,承载力子项等级可评为b级。(3)EF跨吊车梁。EF跨吊车梁为标准图设
计,单台50吨吊车作用下主要验算项目的R/(γo�S)在0.95～1.05间,承载力子项等级可评为b
级。4.3 屋架经计算,9m、12m跨度钢-砼屋架承载力满足要求,承载力子项等级为b级。21m
钢屋架的下弦端部节间承载力不满足要求,承载力子项等级为c级,考虑厂房柱约束作用,承
载力基本满足要求。从长期使用角度,21m钢屋架杆件壁厚较小(t=2～3mm),安全储备偏低
。5 厂房或区段性鉴定评级厂房结构包括承重系统、围护系统和结构布置与支撑系统,性鉴
定是从结构构件的承载能力、连接构造、破损、变形等方面评定各类结构构件的性等级,
然后再评定承重系统的性等级,再结合鉴定单元的结构布置、支撑系统、围护系统并考虑
耐久性评定整个鉴定单元的性等级。经综合评价该磨浮车间厂房评定为三6 加固、维修处
理措施根据以上调查、计算、检测发现的问题,该厂房有关构件的安全性和耐久性都出现
了很多问题,**具体分析采取必要的加固维修措施。(1)厂房柱、吊车梁的加固维修:此次安
全调查计算分析表明, B列下柱C列上柱和BC跨吊车梁存在安全系数偏低的状况,应采取加
固措施。(2)平台梁与设备梁的加固:调查发现,个别螺旋分级机设备支架梁出现横向及纵向
开裂裂缝,且震动较大,考虑到梁体潮湿,环境恶劣等因素,加固中采用钢管柱支撑设备梁和对
开裂部位采取压浆灌缝的补强措施。(3)平台的耐久性维修:平台梁板,特别是下部混凝土保
护层脱落,钢筋锈蚀严重,采用聚合物砂浆进行修复。
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