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产品详情

电源可编程逻辑控制器的电源在整个系统中起着十分重要的作用。如果没有个良好的、可靠的电源系统
是无常工作的，因此，可编程逻辑控制器的制造商对电源的设计和制造也十分重视。二、中央处理单元(
CPU)中央处理单元(CPU)是可编程逻辑控制器的控制。

当线路发生一般性过载时，过载电流虽不能使电磁脱扣器动作，但能使热元件产生一定热量，促使双金
属片受热向上弯曲，推动杠杆使搭钩与锁扣脱开，将主触头分断，切断电源，实现了过载保护。当线路
上电压下降或失去电压时，欠电压脱扣器的吸力减小或失去吸力，衔铁被弹簧拉开，撞击杠杆把搭钩顶
开，切断主触头，实现了欠压失压保护。

图1-3所示为电源模块实物图。②CPU模块是决定整个控制系统性能的关键，也是选型时的主要考虑。西
门子S7-500的组态和编程效率*高，信息采集和查看*方便，这也是工程设计人员的福音。西门子直致力于
提供全球、性能的高驱动组件。

例如，富士公司的F200系列PLC，存储器容量为32KB，数字量I/O点数达3200点；欧姆龙公司的CV2000系
列PLC，存储器容量为62KB，数字量I/O点数达2048点；西门子公司的S7-400系列PLC，存储器容量为512
KB，数字量I/O点数达12672点；德国AEG公司的A500系列PL。

有的PLC的存储容量可以根据需要配置，有的PLC的存储器可以扩展。④指令系统指令系统表示该PLC软
件功能的强弱。指令越多，编程功能就越强。⑤内部寄存器（继电器）PLC内部有许多寄存器用来存放
变量、中间结果、数据等，还有许多辅助寄存器可供用户使用。
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PC侧MPI通信卡的类型，如：PCAdapter（PC适配器）一端连接PC的RS232口或通用串行总线（USB）口
，另一端连接CPU的MPI，它没有网络诊断功能，通信速率*高为1.5Mbit/s，价格较低CP5511/PCMCIATY
PEⅡ卡，用于笔记本电脑编程和通信，它具有网络诊断功能，通信速率*。

1.1通用变频器入门1.1.1变频器入门知识变频调速是通过改变异步电动机供电电源的频率f来实现无级调速
的，其接线如图1-1所示，电动机采用变频调速以后，电动机转轴直接与负载连接，电动机由变频器供电
。图1-1变频调速接线图在变频器控制中，经常采用的一种方法是电压/频率协调控制（即V/f控制），并
分为基频（额定频率）以下和基频以上两种情况。

4）编程软件标准化。长期以来，PLC的生产厂家各自为战，各产品在硬件结构和软件体系上都是封闭的
，不对外开放，因而导致硬件互不通用、软件互不兼容，为用户带来很大的不便。为此，国际电工委员
会（IEC）制定了IEC1131标准以引导PLC向标准化方向发展。

一颗强有力的“芯”，能让您在应对繁琐的程序逻辑，复杂的工艺要求时表现的从容不迫。以太互动，
经济便捷S7-200SMARTPLC的CPU模块本体标配以太网接口，继承了强大的以太网通信功能。一根普通
的网线即可将程序下载到PLC中，方便快捷，省去了专用变成电缆。

S7-1200的硬件由紧凑模块化结构组成，其系统I/O点数、内存容量均比S7-200多出30%，充分满足市场针
对小型PLC的需求，可作为S7-200和S7-300之间的替代产品。C2000H、CV2000当地配置可达2048点。

如果在STEP7-Micro/WIN中为项目选择CPU时找不到S7-200CNCPU，这也是正常的。可以选择CNCPU对
应的产品，在实际连接CNCPU通信、调试时，Micro/WIN会自动识别CNCPU。

开关采用高品质的纯银触点、超强弹力弹簧和银铜复合跷板，手感舒适流畅，插座选用**弹力弹性磷青
铜片制造，弹力好，拔插平稳。西门子系列电器配件提供2年安全使用保证，在正常使用情况下，2年内
若发现有质量问题，可凭发票到当地经销点免费维修或更换。

定时器的常开、常闭触点可以在用户程序中无限次使用。（3）计数器用软件实现的计数器指令，用于实
现脉冲计数功能，有递减计数、递增计数等形式，不同的PLC在计数器数量、计数长度等方面都有所区
别。计数器指令一般包含计数器线圈、计数值设定、计数器复位、计数信号输入、当前计数值等。

劣化速度与材料温度的关系遵循阿列里乌斯理论(电解液理论)。电解电容器的内部温度实际上是电容器
周围环境温度与脉动电流造成的温度之和。因此，我们应该在安装时考虑适合的环境温度，在电容器劣
化过程中，会出现静电容量减小，漏电流增大，等价电阻值增大，tgδ值增大等现象。

以可用电源的通、断进行检查7、PROM不能运转：先检查PROM插入是否良好，然后确定是否需要更换
芯片。8、电源重新投入或复位后，动作停止：这种故障可认为是噪声干扰或PLC内部接触不良致。噪声
原因一般都是电路板中小电容容量减小或元件性能不良致，对接触不良原因可通过轻轻敲PLC机体进行
检查。

接口模块（IM）接口模块用来提高PLC系统扩展能力，当PLC系统规模不能满足控制要求时，可通过接
口模块扩展新的机架从而安装并支持更多的信号模块。S7-300PLC有3种规格的接口模块：IM365、IM360
、IM361。

例如，将S7-200PLC的CPU与使用MODBUS通讯协议的设备连接到Modbus网络。使用S7-200PLC的编程软
件STEP7-Micro/WIN中的MODBUS库文件，用户通过使用库文件编写程序，实现MODBUS通讯。

图1-13（b）为晶体管输出型PLC，由于晶体管有极性之分，故外部接线只能使用直流电源，当PLC内部
输出“1”时，内部晶体管导通，有电流流过晶体管，有电流流过外部负载，电流途径为直流电源正极→



1L+端子→导通的晶体管的漏极→源极→Q0.0端子→外部负载→直流电源负极。

需要注意的是，在程序执行阶段，即使外部输入信号的状态发生了变化，输入映像区对应的元件位也不
会随之立即改变，只能等到这个循环扫描周期结束，下个循环扫描周期开始时才能被更新。在S7-300中
，系统不断地调用组织块OB1（相当于C语言中的主函数），在主函数中调用其他子程序，包括用户自己
编制的子程序（逻辑块FC或FB）和系统自带的子程序（系统逻辑块SFC或SFB）。

通过集成的数字量输入模块可以直接接收启动、停止计数器等数字量信号。以FM350-l为例，它是单通道
计数器模块，可以检测*高达500kHz的脉冲，有连续计数、单向计数、循环计数3种工作模式。其有设定
计数器、门计数器和用门功能控制计数器的启/停3种特殊功能；达到基准值、过零点和超限时都可以产
生中断；有3个数字量输入和2个数字量输出。

中间储能元件改为一个大的串联电感，直流部分就相当于一个恒流源。根据中间电路储能元件的不同，
变频器可分为电压源型和电流源型。4.控制电路控制电路常由运算电路、检测电路、控制信号的输入输
出电路和驱动电路等组成。

同时，企业整合和开放式体系的发展要求自动控制系统应具有强大的网络通讯能力，使企业能及时地了
解生产过程中的诸多信息，灵活选择解决方案，配置硬件和软件。此外为了扩大控制系统的功能，许多
新型传感器被加装到控制单元上。
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