
全自动龙门式酸洗生产线

产品名称 全自动龙门式酸洗生产线

公司名称 深圳市科圣达超声波自动化设备有限公司

价格 350000.00/台

规格参数

公司地址 深圳市龙华新区大浪街道浪口二路92号3楼

联系电话  13823746941

产品详情

     全自动龙门式酸洗生产线适合大量散件连续自动除油、酸洗、清洗生产加工，工件长度＜500mm
,直径＜300mm均可使用。脱脂、酸洗、清洗、皂化、封闭、干燥于一体，一气呵成，不走回头路，直线
前进，各环节之间衔接巧妙，工件自动进出。避免提上提下，倒来倒去，来回折腾，工作效率紧凑快捷
。各工序之间交叉污染少，节约用水，节省药液。

 全自动龙门式酸洗生产线工作原理是滚筒原地不动，不用开关门，正转除油除锈清洗，反转自动出料
进入下道工序。不像老式那样连同筐篮或滚筒一并进出，筐篮或滚筒进时带一种液体，出来时粘附另一
种液体，这个多次重复使用的交叉污染不能忽视。使用螺旋自动出料就不存在这个问题。

  出料时不会磕碰跌落损伤工件，它像人的手臂一样慢慢把工件挽起，由螺旋机构送出桶外。

工件边翻动边前进，沥水彻底。特别适合盲孔、凹凸不平易滞留水的产品。容易缠绕在一起的弹簧、链
条、钩子出料也十分流畅。

尤其是易挥发、有毒，有异味，需加热的更为重要，这能有效保护蒸发和散发，大大减少药液消耗浪费
，达到节能减排环保清洁生产之要求。

全自动龙门式酸洗生产线特点：

各工艺段和过渡段设计合理，满足生产工艺的要求

隧道棚体和储液槽结构合理，制作精良，无跑、冒、滴、漏现象

喷淋管路和外围管路走向合理、焊接质量经打压检测，杜绝不良现象

全自动龙门式酸洗生产线喷淋管路采用管卡快换式结构 ，喷嘴万象可调



槽液采用间接加热方式（蒸汽、燃油或电加热三种方式），自动控温，槽内设有搅拌系统

相邻水洗段间采用水流逆补技术

槽液溢流采用特殊结构，使槽内的废水溢出，干净的槽液损失少

全自动龙门式酸洗生产线磷化液采用板式换热系统，热效率高；同时磷化采用连续除渣系统，有利于大
规模连续生产

前处理隧道设有检修门和检修平台，隧道上方设有悬链保护装置，气流分布合理，能有效地阻止水雾和
废气对悬链的侵蚀

储液槽设有双层过滤装置，在清理时也能对循环泵起到很好的保护作用

采用进口计量泵添加磷化主剂和促进剂，提高工件的成膜率和成膜质量

全自动龙门式酸洗生产线经酸洗工艺处理后的钢带，可获得光泽均匀的洁白表面，满足轧制工序的工艺
要求，有效提升产品品质和市场价值。
全面采用耐酸、碱腐蚀设计，满足相关行业和国家标准及清洁生产要求。

提升重量为100－500kg；   
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