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今天小编就给大家介绍一下关于纵剪机组的相关知识，一起来看看吧！

纵剪线工作原理及特点：

纵剪线为辊式金属板料整平设备，通常由动力、主机和电器控制等部分组成。利用多辊工作原理，使板
料在上、下校平辊之间反复变形，消除应力，达到校平的目的。

小型纵剪机组在上、下排工作辊外侧，设刚性支撑辊（轮），构 成四重式组辊结构。板料通过本机校
平，可明显改善其平整状态，提高工件的质量。可独立工作，用于单块板材的 校平；亦可在本机前配置
开卷、引料，后面配置剪切、垛料及联机机构等，通过控制系统连成性能完备的生产线，小型纵剪机组
采购， 对金属卷材进行整平、分切。

想要了解更多小型纵剪机组资讯，欢迎大家给小编来电或者留言！
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今天小编就给大家介绍一下关于纵剪机组的相关知识，一起来看看吧！

纵剪线又叫纵剪机组、分条机、切条机、剪子，主要用于马口铁、镀锌铁、硅钢片、冷轧带钢、不锈钢
带、铝带、钢带等卷料分条剪切。是将金属卷料裁剪成所需各种宽度的条料，再将条料收成小卷供下道
工序使用，是变压器、电机行业及其它金属带材准确剪切的设备。

纵剪机的生产工艺流程是上料小车-开卷机-引料装置-拖曳校平机-齐头剪床-摆桥-纠偏送料装置-纵剪机-
废边收卷机-过料架-摆桥-预分料装置-张紧机-送料装置-分卷剪床-转向滚筒-后桥-收卷机-出料小车-
匡助支撑-液压系统-电气系统。

想要了解更多小型纵剪机组资讯，小型纵剪机组厂，欢迎大家给小编来电或者留言！
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纵剪线刀片变弯的原因：

纵剪线在对板料进行加工的时候，如果纠偏装置调节的速度太快或太慢，那么就会出现镰刀弯曲的现象
。

首先要对板料自身的缺陷进行排查，然后在对金属纵剪线的精度进行调整，再对板料的收卷和张力问题
进行控制，当然具体问题还要具体的分析。

金属板料自身并不平整，当卷料在进行钢板轧制的时候，没有消除内应力，内应力在进行分剪的时候就
会作用在镰刀上，小型纵剪机组厂商，使其有弯曲现象出现。

如果板材两边有向外弯曲的外向力，那么板条就会变得弯曲。

纵剪线板料有毛刺使得镰刀弯曲，宁波小型纵剪机组，在纵剪机对板料进行分条的时候，刀片的间隙调
整不合理，导致出现毛刺，间隙越大毛刺会越大越多，在进行收卷的时候往往会因为板料有毛刺，边缘
进行伸展的时候就会产生弯曲的现象。

如果还有疑问，欢迎您来电咨询，我们将为您持续更新更多内容！

小型纵剪机组厂-宁波小型纵剪机组-太原华冶设备研究所(查看)由太原华冶设备研究所（有限公司）提
供。太原华冶设备研究所（有限公司）是一家从事“螺旋焊管设备, 直缝焊管设备, 纵剪横剪机组, 冷弯型
钢机组”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争



，使“太原华冶”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务至上，用户至上”的原则，使太原华冶设备在轧
钢设备中赢得了客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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