
泰州模内切油缸 东莞亿玛斯 模内切油缸定做

产品名称 泰州模内切油缸 东莞亿玛斯 模内切油缸定做

公司名称 亿玛斯自动化精密工业（东莞）有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市大朗镇沙步第二工业区沙园路50号

联系电话 13641422690 13641422690

产品详情

汽车外饰塑件浇口凝料液压模内热切工艺，详细分析该技术在外饰塑件上使用的效果及遇到问题的解决
方案，通过对典型案例的分析，了解其浇口凝料修剪技术的特点及在外饰塑件上后续应用的情况，还介
绍了模内热切的工作原理及浇口注射工艺特点，通过对设备及注射工艺参数的探索，模内切油缸价格，
得到适用于外饰塑件的模内热切工艺，对提高浇口凝料修剪质量具有指导作用。

模内热切是一种用于将材料沿着一定形状的切割面进行切割的设备。它的主要应用领域包括汽车制造、
电子行业、航空航天等。

模内热切设备的主要组成部分包括：机械部分、电气控制部分和软件部分。其中，机械部分主要包括机
身、刀具、传动系统等；电气控制部分主要包括控制器、电源等；软件部分主要包括操作系统、应用软
件等。

模内热切设备的工作原理是：将材料夹紧在夹具上，通过夹具的旋转运动来实现切割。在切割过程中，
电气控制部分控制夹具的旋转速度和切割速度，操作系统将加工程序和切割参数存储在设备内部，并在
加工过程中实时调用。

在注塑模具领域，为了执行自动裁切浇口或冲、挤塑胶等功能，模内切油缸订做，通常会在塑料成型加
工所用的公母模具内安装很小的配有刀具的超高压油缸，当熔融的塑胶在注入模穴且尚未回温凝固的保
压过程中，推动超高压油缸伸出动作，裁切浇口或冲、挤塑胶，可以确保注塑工件外观表面光滑平整，
并一次成型，省去除浇口或毛边的工序。由于模具本身特点，模内切油缸定做，模内切油缸尺寸设计的
比较小，因此需要超高压力驱动，而亿玛斯超高压时序控制器很好的解决了超高压问题。

亿玛斯超高压时序控制器的特点：

压力更高：额定压力达到160MPa，压力可达200MPa。



速度更快：同样功率下，能驱动更多的油缸。

寿命更长：无活动密封设计，无密封老化、磨损问题，超长寿命。

变频控制：变频控制，按需输出流量，降低能耗。

维护方便：模块化设计，维修维护简单方便。

模内热切技术使亿玛斯打开了通向浇口模内剪切自动化的大门，使浇口切除变得简易。作为模内切公司
，亿玛斯致力向注塑厂商提供具有创新性的模内自动剪切解决方案。随着中国制造人口红利的逐渐消失
，制造业的拐点即将到来，泰州模内切油缸，面对劳动力短缺、技术升级等实际情况，顺势而为鼓励企
业进行机器换人，在为“制造”培育智能制造新动力的同时，也已在有意识地培育壮大自动化产业，加
快经济社会向更高层次转型升级。亿玛斯将模内热切技术导入塑胶行业，使企业的人力需求降低，产品
的周期缩短，模具结构简化，维护成本下降，生产稳定性提高，降低了人为品质影响，让企业竞争力显
著提升。

泰州模内切油缸-东莞亿玛斯-模内切油缸定做由亿玛斯自动化精密工业（东莞）有限公司提供。行路致
远，砥砺前行。亿玛斯自动化精密工业（东莞）有限公司致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙
伴，更矢志成为工程机械配件具有竞争力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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