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产品详情

粉尘爆炸是粉尘在爆炸极限范围内，遇到热源（明火或温度），火焰瞬间传播到整个混合粉尘空间，化
学反应速度极快，同时释放大量的热，形成很高的温度和很大的压力，系统的能量转化为机械功以及光
和热的辐射，破坏力极强。

现代工业生产中，随着粉体加工业的发展，粉尘大量产生，粉尘爆炸以及污染对人们的人身财产安全和
健康带来的现实和潜在威胁显著增加。广泛存在于煤炭、石油、化工、纺织、粮食加工等行业的生产、
加工、储运等场所的爆炸性混合物，一旦发生爆炸后果不堪设想。为防止粉尘爆炸，人们采取了多种防
爆技术措施，以防止爆炸危险性环境的形成及爆炸的发生。

那么，粉尘防爆对电气产品的设计一般有哪些要求呢？

0 1

设 备 材 料 选 择 方 面 的 要 求

电气设备外壳材料应热稳定性好，具有足够高的强度，能承受爆炸压力而不致损坏和变形，其隔爆接合



面应能承受爆炸而不传爆。
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设 备 * 高 表 面 温 度 方 面 的 要 求

限制粉尘外壳*高表面温度的形成是防止粉尘点燃的主要因素之一。一方面，由于电气元件不可避免的会
出现发热，所以要保证安全，限制电气设备*高表面温度值范围就显得格外必要。另一方面，由于不同的
物质具有不同的点燃温度，所以，电气设备*高表面温度的范围也应有所不同。气体电气设备的*高表面
温度与粉尘电气设备*高表面温度一致。

0 3

非 金 属 部 件 方 面 的 要 求

设备的非金属部件，也应能够满足相关标准的耐热、耐寒要求。

0 4

I P 防 护 方 面 的 要 求

根据国家标准GB12476.1的要求，粉尘防爆电气设备的外壳还需满足以下2个条件：

1、防尘外壳：虽不能完全防止粉尘的进入，但进入量尚不足以影响到电气设备的正常运行，外壳防外物
能力为5级；

2、尘密外壳：外壳的结构设计成隔尘结构，粉尘不能进入，外壳防外物能力为6级。

近几年来，随着人们对粉尘防爆意识的加强，要求产品进行粉尘防爆认证的厂家也越来越多，尤其是国
外知名品牌厂家，其产品一般都经过粉尘防爆认证。

由于对粉尘防爆认识不够，国内还有相当一部分厂家的产品在设计之初并没有做粉尘防爆方面的设计，
更没有进行粉尘防爆方面的认证，这无疑为粉尘爆炸事故的发生留下了安全隐患，进而造成不必要的人
身伤亡和财产损失。
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