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产品详情

广州万举机械有限公司——压延片材控温模温机

模温机加热管烧坏的原因有哪些？

由于操作不当造成了模温机加热器的干烧，第l一次使用时未将模温机内的气体排出直接加热，导致模温
机发热管干烧。热水器立即开始工作：热到一定温度后，由于电机刚启动，水还没进入机器，热水器没
有水这一介质，因此直接干烧，长时间这样工作，缩短了热水器的使用寿命，使得热水器容易损坏。

有的厂家为此设计了一套方案，电路板上设置了两个按钮，分别是发动机启动按钮和加热器启动按钮，
这就要求操作人员必须先启动发动机按钮，等补水完全，然后再操作模温机的加热器按钮，虽然可以防
止加热器干烧，但由于此操作需要人工完成，且操作不太人性化，需要等待一段时间后再处理，经常有
操作人员为了方便，同时开两个按钮，这样就不符合厂家的设计意图，也不能保护加热器。
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模温机的作用

模温控机又称模温控机，主要用于加热、恒温及温度控制。一开始，模温机是用在注射机模上的。随后
，随着工业的发展，模温机被广泛地应用于反应釜、压延棒、覆膜机、压延机等其它生产行业，在这些
工业设备中，可见模温控制机。
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导热油模温机的应用优势

热压设备，以导热油模温机为热源，广泛应用于木材加工、胶合板加工等领域。在液体相中，导热油模
温机导热油温度一般可达到300℃以上。

热导油具有热稳定性好、配合灵活、控温准确等优点，采用温控调节器，配热电偶多点检测，板材温度
在280℃以下可调。设定温度及报警器温度值，使控温精度高，压延片材控温模温机出售，当温度超过报
警值时立即报警。配有热压机施压调节，设定保压时间，避免因板材含水率过高或过低而导致加工过程
中产生残渣。
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热成型压板一般为多层结构，每层为一个独立单元，单元内设有热循环通道，整体连接时，热成型压板
可采用串联方式或平行方式。他们通过模温机获得热量，通过长的串联循环，通过短的并联循环。该装
置更换时接入方便，温控调节较容易，压板温差较小，模温机导热油进出口温差可控制在20℃以下。当
压板相对串联时，管径较大，用热油泵的功率比较大，南通压延片材控温模温机，一般热压机压板连接
多采用并联方式，这对于同时压板同步热压过程适应效果好。

广州万举机械有限公司——压延片材控温模温机

模温机的日常保养有哪些呢？

初次使用前检查冷却水的用量、循环次数，压延片材控温模温机定制，保持周围环境卫生，减少清洗次
数；

根据介质的不同，选择适当的保养方法，水温机对于介质为水，保证的水质能防堵，不易积垢。

定期检查油式模温机/水式模温机油泵和水泵是否漏油、漏水，如有需要，还可定期更换泵轴封；
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如何挑选模温机

水循环式模温机：用清水作热媒，一般采用直接加热、直接冷却的设计原则。普通厂家模温机温度机温
度：100℃以下，120℃以下，140℃以下，180℃以下四种。

油循环模温机：采用工业用油作热媒，高温下不易分解，采用直接加热和间接冷却的设计原则。普通制
造商常用的模温机温度有150℃以下，180℃以下，200℃以下，300℃以下等等。

如果生产厂家的水质中酸碱度和铁含量过高，或循环水不清洁，杂质过多，压延片材控温模温机批发，



则不宜采用循环水温计。

(4)如果生产商生产的产品为透明或光学镜面，则其光泽度将受油气影响，因此不建议使用油循环温度机
。

南通压延片材控温模温机-万举机械售后完善由广州万举机械有限公司提供。广州万举机械有限公司坚
持“以人为本”的企业理念，拥有一支高素质的员工队伍，力求提供更好的产品和服务回馈社会，并欢
迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。万举机械——您可信赖的朋友，公司地址：广州
市花都区雅瑶镇新区东路自编4号之四（万举工业园内），联系人：周经理。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

