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产品名称 铝材喷涂厂家 柏拉图五金烤粉厂
寮步铝材喷涂厂家

公司名称 东莞市横沥柏拉图五金厂

价格 面议

规格参数

公司地址 广东省东莞市横沥镇田饶步东坳工业区

联系电话 18038289818 18038289818

产品详情

五金烤漆加工特点以及施工方法是？

烤漆的色彩丰富，可以参照任何色彩调出颜色，可以做造型，但是怕磕怕划，说白了就是用喷在板子上
喷了层薄薄的漆，涂膜附着力优良优良的耐磨损及抗外力冲击性能具有优异的耐水、耐盐雾、耐湿热功
能

  铝材喷涂厂家 烤漆加工前的预处理在涂层过程中起着极其重要的作用。水幕漆房原理。例如，时间
，温度，冷车，热车，加速，减速，高埗铝材喷涂厂家，里程，晴天或雨天。例如，操作和处理过程中
在手触摸等脂肪，使绝大多数油漆的附着力严重降低，寮步铝材喷涂厂家，我不知道硬件。在修复怠速
的过程中，可能会有其他问题。也有时维修是分开件的时间，相比看油漆生产线硬件油漆过程。除了涂
层要求外，其上部和下部涂层具有良好的附着力和结合性。

五金喷涂技术可以提供很好的抗碰撞性。喷涂涂料可以有效地减少金属表面对撞击的破坏，从而提高产
品的使用寿命。

五金喷涂技术可以提供很好的抗静电性。喷涂涂料可以有效地抑制金属表面的静电，从而减少金属表面
上的电磁波，改善电磁波的影响。 

喷粉加工表面预处理，前处理工艺质量好坏直接影响粉末涂膜质量，前处理不好，造成涂膜易脱落，鼓
泡等现象。因此，前处理工作必须予以重视。

1、对于钣金冲压件可采用化学前处理法。即：去油－去锈－清洗－磷化（或纯化）等。大部分锈蚀或者
表面较厚的工件，采用喷砂，抛丸等机械方法去锈，但机械除锈后应确保工件表面清洁，无污垢。

2、喷粉加工烫印（烫金）制件的结构：烫印面的背面要有力支持，烫印压力不足，图案易剥落。与喷油



件要求相同。

3、电镀制件结构：同喷油件设计要求，塑件上不应有熔接线。面改成略带圆弧面或将平面制成哑光面，
以改善镀层光泽的均匀性。
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喷与工件间的距离

根据在东莞喷涂厂的多年经验，静电涂装适宜的平均电场强度为30～40KV/cm，所以静电压在80～100KV
以下时，喷与工件间的距离实际上就是高压电场正负极间的距离。

在电压一定的情况下，电场强度是与极间距离成反比的，在一定电场强度范围内，电场强度越强，荷电
量越多，静电引力越强，雾化效果越好，涂装效率越高。

但当喷与工件间距离太近时，常平铝材喷涂厂家，电场强度过大会产生火花放电，而如果距离太远，漆
雾的附着率会下降，因此在静电喷涂时，喷与工件间的距离应控制在250?350mm之间，喷小工件时距离
取低值，喷大工件时距离取高值。
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五金喷涂技术可以提供很好的抗碰撞性。喷涂涂料可以有效地减少金属表面对撞击的破坏，从而提高产
品的使用寿命。

五金喷涂一般哪些工艺？高压无空气喷涂：也称无气喷涂，是指使用高压柱塞泵，铝材喷涂厂家，直接
将油漆加压，形成高压力的油漆，喷出口形成雾化气流作用于物体表面（墙面或木器面）的一种喷涂方
式。相对于有气喷涂而言，漆面均匀，无颗粒感。辊涂：辊涂是以转辊作涂料的载体，涂料在转辊表面
形成一定厚度的湿膜，然后借助转辊在转动过程中与被涂物接触，将涂料涂敷在被涂物的表面。

铝材喷涂厂家

了解五金喷涂这些要素：在喷涂过程中不易喷粉，可通过加入溶剂的方式来根据比例来调整。在喷涂过
程中需根据不同的粉末涂料调整喷涂的方法或者速度之类。在喷涂过程中，常见杂质主要来源于喷粉环
境中的颗粒，以及其他各种因素引起的杂质，现概括如下。水质杂质：主要是前处理所使用的水中含砂
量、含盐量过大引起的杂质。解决方法是增加水过滤器，使用纯水做为两级清洗水

铝材喷涂厂家-柏拉图五金烤粉厂-
寮步铝材喷涂厂家由东莞市横沥柏拉图五金厂提供。东莞市横沥柏拉图五金厂是广东 东莞 ,其它的见证
者，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在柏拉图五金领导
携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创柏拉图五金更加美好的未来。
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