
压铸机械加工 鑫淼金属 济宁压铸

产品名称 压铸机械加工 鑫淼金属 济宁压铸

公司名称 青岛鑫淼金属制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 青岛即墨市环秀办事处国家泊子村

联系电话 13954235988 13954235988

产品详情

压铸使用模具介绍：

压铸模是压铸生产三大要素之一，结构正确合理的模具是压铸生产能否顺利进行的先决条件，并在保证
铸件质量方面（下机合格率）起着重要的作用。 由于压铸工艺的特点，铝件压铸，正确选用各工艺参数
是获得质优铸件的决定因素，而模具又是能够正确选择和调整各工艺参数的前提，模具设计实质上就是
对压铸生产中可能出现的各种因素预计的综合反映。如若模具设计合理，则在实际生产中遇到的问题少
，铸件下机合格率高。反之，模具设计不合理，例一铸件设计时动定模的包裹力基本相同，而浇注系统
大多在定模，铜件压铸，且放在压射后冲头不能送料的灌南压铸机上生产，无法正常生产，铸件一直粘
在定模上。

压铸工艺的历史沿革介绍：

1900年左右，铸字排版进入市场使得印刷业自动化技术进一步提高，因此有的时候在报社内能看见十多
台压铸机。随着消费产品的不断增长，奥托的发明获得了越来越多的应用。人们可以利用压铸大批量地
制造零部件产品。1966年，通用动力发明了精速密压铸工艺，压铸机械加工，这种工艺有时也被称作双
冲头压铸。

青岛鑫淼金属制品有限公司可压铸各种型号的铝合金压铸件、锌合金压铸件、发动机铸铝配件、仪表铸
铝配件、机械铸铝配件等相关产品。

压铸的优点：

铸件拥有优良的尺寸精度，通常这取决于铸造材料，典型的数值为zui初2.5厘米尺寸时误差0.1毫米，每增
加1厘米误差增加0.002毫米。相比其它铸造工艺，济宁压铸，它的铸件表面光滑，圆角半径大约为1-2.5微
米。相对于沙箱或者长久模铸造法来说可以制造壁厚大约0.75毫米的铸件。它可以直接铸造内部结构，



比如丝套、加热元件、高强度承载面。其它一些优点包括它能够减少或避免二次机械加工，生产速度快
、铸件抗拉强度可达415兆帕、可以铸造高流动性的金属。

压铸机械加工-鑫淼金属(在线咨询)-济宁压铸由青岛鑫淼金属制品有限公司提供。青岛鑫淼金属制品有限
公司在铸件这一领域倾注了诸多的热忱和热情，鑫淼金属一直以客户为中心、为客户创造价值的理念、
以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创**。相关业务欢迎垂询，联系
人：宮经理。
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