
铜铸造件 鑫淼金属 铸造件

产品名称 铜铸造件 鑫淼金属 铸造件

公司名称 青岛鑫淼金属制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 青岛即墨市环秀办事处国家泊子村

联系电话 13954235988 13954235988

产品详情

压铸是在压铸机上进行的金属型压力铸造，是目前生产效率z高的铸造工艺。压铸机分为热室压铸机和冷
室压铸机两类。热室压铸机自动化程度高，材料损耗少，铸造件，生产效率比冷室压铸机更高，但受机
件耐热能力的制约，目前还只能用于锌合金、镁合金等低熔点材料的铸件生产。当今广泛使用的铝合金
压铸件，由于熔点较高，只能在冷室压铸机上生产。

青岛鑫淼金属制品有限公司铸造工艺以重力铸造铝件、离心铸造、砂型铸造、铸造铜、浇铸和金属模铸
造为主。

真空压铸(vacuumdie casting)：通过在压铸过程中抽除压铸模具型腔内的气体而消除或显著减少压铸件内
的气孔和溶解气体，船用铸造件，从而提高压铸件力学性能和表面质量的先进压铸工艺。

工艺特点：

优点：1、消除或减少压铸件内部的气孔，铝铸造件，提高压铸件的机械性能和表面质量，改善镀覆性能
;2、减少型腔的反压力，可使用较低的比压及铸造性能较差的合金，有可能用小机器压铸较大的铸件;3、
改善了充填条件，可压铸较薄的铸件;

缺点：1、模具密封结构复杂，制造及安装较困难，因而成本较高;2、
真空压铸法如控制不当，铜铸造件，效果就不是很显著。

压力铸造工艺就是利用机器、模具和合金等三大要素，将压力、速度及时间统一的过程。用于金属热加
工，压力的存在是压铸工艺区别其他铸造方法的主要特点.。压力铸造是近代金属加工工艺中发展较快的
一种少无切削的特种铸造方法。它是将熔融金属在高压高速下充填铸型，并在高压下结晶凝固形成铸件
的过程。高压高速是压力铸造的主要特征。常用的压力为数十兆帕，填充速度（内浇口速度）约为16～8
0米/秒，金属液填充模具型腔的时间极短，约为0.01～0.2秒。



铜铸造件-鑫淼金属(在线咨询)-铸造件由青岛鑫淼金属制品有限公司提供。青岛鑫淼金属制品有限公司拥
有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司是商盟认证会员，点击
页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快！
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