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产品名称 自封袋生产厂家 贵州自封袋 贵阳雅琪|个性定制

公司名称 贵阳雅琪日用品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 贵阳市小河小孟工业园23号

联系电话 18984060571 18984060571

产品详情

自封袋生产中某包装有限公司提供的实际应用数据称，一条无溶剂复合生产线较之干法复合生产线.一年
节约的电费高达20余万元之巨。无溶剂复合生产线速度明显提高因而可以使生产成本降低无溶剂复合的
线速度高达500到600米每分钟，.一般也在300米每分钟左右。无溶剂复合不需治理三废无溶剂复合无三废
物质产生.不需配置昂贵的环保装置以及相应的运行费用。综上所述，采用无溶剂复合替代干法复合，不
仅在环境保护、生产安全、确保产品质举乃面都表现厂明显的优势，而且降低生产成本、提高经济效益
方面效果十-分显著，贵州自封袋，对于企业参与激烈的市场竞争，或者获取更为丰厚的利润，保鲜自封
袋，都具有巨大的意义。

“低碳”已成为当前普遍关注的一个问题。

自封袋生产中水性胶上胶量小，选择合适的上胶辊很重要。对于水性胶来说，上胶辊的网坑要浅，开口
要大，使胶水以的表面积接触基材，这样涂布均匀.干燥速度快.复合外观好.剥离强度高。合适的网线辊
足保证上胶量和剥离强度的前提.用户应该根据设备条件和复合速度来调整。建议使用180到200的电雕辊
，网坑相通.网坑深32到35微米在使用过程中经常清理上胶辊，防止堵塞，并目使用段时间后要重新镀铬
或雕刻新的网线辊。合适的上胶量为1.6到2.4克每平方米，不能低1.6克每平方米，否则剥离强度无法保证
。上胶量过高，pe自封袋生产厂家，会影响胶水的干燥.影响胶水在塑料膜表面的流平.从而影响复合外观
和剥离强度。高速复合时产品的气泡及其解决方法。

自封袋生产中减少熟化时问一般普通薄膜的熟化温度控制在45摄氏度左右.而镀铝膜的复合产品可以适当
提高熟化温度，采用高温短时间的熟化方式，一般熟化温度在50摄氏度左右，切勿低温长时间熟化。内
层材料的影响一般软包装生产厂家采用无溶剂复合工艺复合PETVM-PET/PE时，自封袋生产厂家，是PET
与VM-YET复合后经过熟化，然后复合PE，但是PET/VM-PET熟化后镀铝层不发生转移继续复合PE后，
镀铝层转移的现象就出现了这种现象的出现与各种薄膜、胶层、熟化时间等有直接关系如果先进行PE与
V M-PET复合后经过熟化.然后复合PET.则镀铝层转移的现象会有明显改善。油墨脱层或油墨“溶解”现
象，复合后的软包装材料熟化后，油墨层大部分转移到镀铝面该现象大多出现在PET印刷膜上。



自封袋生产厂家-贵州自封袋-贵阳雅琪|个性定制由贵阳雅琪日用品有限公司提供。贵阳雅琪日用品有限
公司位于贵阳市小河小孟工业园23号。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前贵阳雅琪在塑料袋中享有
良好的声誉。贵阳雅琪取得全网商盟认证，标志着我们的服务和管理水平达到了一个新的高度。贵阳雅
琪全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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