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车床主轴的材料是什么？

轴零件通常使用45钢。高精度轴可选用40Cr、轴承钢GCr15、弹簧钢65Mn、球墨铸铁；高速重载轴选用2
0CrMnTi、20mn2b、20Cr等低碳合金钢或38CrMoAl氮化钢。

还有新的电动主轴，通常采用耐磨耐热的复合陶瓷轴承，使用寿命是传统轴承的几倍；有时也使用电磁
悬浮轴承或静态轴承。内圈和外圈不接触，理论上使用寿命。

其实车床电主轴也属于雕刻机的主轴之一，而车床主轴的使用需要一定的配件来使用，车床电主轴定做
，那么我们在使用的时候应该注意些什么，请看下面我们的详细介绍。

电主轴还需要与变频器、电压、电源、频率相匹配。设定变频器频率，首先设定变频器的基准参考频率
，车床电主轴生产厂家，根据电主轴设定的高频变频器频率，高频和相应的电压由电主轴铭牌上的数据
对应设定，山东车床电主轴，雕刻机内电主轴的额定电流设定，电主轴的载频功率大小设定，小于10KW
的雕刻机电主轴设置为8KHZ，车床电主轴厂，大于10KW的雕刻机电主轴设置为5KHZ。升减速时间设
定在10S左右。当启动电流超过额定电流，需要保护时，应延长升减速时间



主轴本身的精度：如主轴轴颈的不同心度、锥度以及不圆度等。主轴轴颈的不同心度将直接引起主轴径
向跳动；而主轴轴颈的锥度和不圆度在装配时将引起滚动轴承内滚道变形，破坏。主轴轴承的精度：其
中比较重要的是轴承内滚道表面的不圆度、光洁度以及滚动体的尺寸差。主轴箱壳体前后轴承孔的不同
心度，锥度和不圆度等。轴承孔的锥度和不圆度将引起轴承外座圈变形，影响轴承可以调整的间隙。

山东车床电主轴-车床电主轴定做-中炬精工(诚信商家)由安阳中炬精工有限公司提供。安阳中炬精工有限
公司拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司是商盟认证会员
，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快！

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

