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公司名称 东莞市横沥柏拉图五金厂

价格 面议

规格参数

公司地址 广东省东莞市横沥镇田饶步东坳工业区

联系电话 18038289818 18038289818

产品详情

铝材件喷粉加工

在喷涂加工的过程中需要注意，要保证喷涂的足够均匀，不能够出现厚度不一的现象，对于厚度不一的
油漆，在喷涂过后会出现影响整体美观度，五金喷涂烤漆，造成视觉的不协调。将烤漆工艺流程与烤漆
房结合研究，才能够更好的掌握烤漆工艺。烤漆工艺流程对于很多人认为烤漆就是一种工艺处理方式的
观点，茶山五金喷涂烤漆，实际上也并不能算错。

五金喷涂漆漆特点：   工艺：烤漆：首先对基材进行清洗除锈、除油，泡助粘剂（根据材质不同时间不
同）在基材上打三遍底漆、四遍面漆，五金喷涂烤漆，每上一遍漆，五金喷涂烤漆，都送入无尘衡温烤
房，烘烤。五金喷涂颜料的使用范围在中国科技五金城市场中，与众多热门的五金工具、机电五金、电
动工具等行业相比，五金行业是在当今现代社会中的发展较快的。

在喷涂的过程中，只是为金属表面进行一层装饰，不能够喷涂太厚的油漆，这样会导致油漆太厚出现颜
色变形的现象出现，这样不利于正常的使用。铝材件喷粉加工五金喷涂技术可以提供很好的外观效果，
从而增加产品的美观度。喷涂涂料有很多种颜色，可以根据客户的要求，根据产品的外观需求，清溪铝
材件喷粉加工，选择合适的颜色来涂抹产品表面，从而让产品更加美观。

铝材件喷粉加工

      铝合金型材粉末喷涂用的是粉末涂料。该过程使用静电喷涂。在加速风的影响下，粉末颗粒从
机器喷出以带正电荷并与带负电的轮廓接触，产生静电吸附，然后在高温下固化。它还提高了涂层的吸



附强度，铝线圈可防止漆膜脱落。

     粉末涂料喷涂工艺相对简单，收率高，一般情况下，如果采取适当的措施，可以在较大程度上控
制不合格产品的生产；能耗明显降低，在普通的阳极氧化工艺中，电泳涂料的生产水、电消耗量大，尤
其是工业铝型材加工。氧化过程。降低了水和空气的污染程度，不再使用碱、硫酸等液态溶剂，减少了
水和空气污染，有效提高了铝合金型材和塑钢型材作为环保产品的竞争力。

铝合金型材粉末喷涂的特点：

     6.铝型材工人劳动强度明显降低，石碣铝材件喷粉加工，自动装配线操作明显简化了进料方式和
夹具使用方式，沙田铝材件喷粉加工，提高了生产效率，降低了劳动强度。

     7.羊毛材料的表面质量标准明显降低，粉末涂层能完全覆盖型材表面的挤压颗粒，掩盖部分铝型
材的表面缺陷，提高铝型材成品的表面质量。

     8.与其它表面处理膜相比，铝合金型材膜的一些物理指标如硬度和耐磨性明显提高，从而有效地
延长了铝型材的使用寿命。

铝材件喷粉加工

五金烤漆流程：

前处理、烘干、底漆涂装、烘烤、面漆涂装、烘烤、检查、包装。

工艺： 烤漆：首先对基材进行清洗除锈、除油，泡助粘剂（根据材质不同时间不同）在基材上打三遍底
漆、四遍面漆，每上一遍漆，都送入无尘衡温烤房，烘烤。

五金件烤漆的底材有：冷轧钢板冲压件或板材镀锌钢板冲压件或板材镁合金冲压件或板材铝合金冲压件
或板材不过烤漆工艺是大同小异的。

铝材件喷粉加工

注意事项:表面无碰伤，划痕，不得色差，无流垂(流痕)

，颜色无污染，无杂质，铝材件喷粉加工，刺，不得补正不

全，不的漏底，表面需流乎，无凹凸，基材表面需平整光滑(必要时要经打磨后方能进行作业)

，以及客户的其它要求(包装等)

铝材件喷粉加工-柏拉图五金烤粉厂-沙田铝材件喷粉加工由东莞市横沥柏拉图五金厂提供。东莞市横沥
柏拉图五金厂拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司是商盟
认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快！



Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

