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常年生产：集电环、碳刷、刷架、碳刷、无刷无环起动器
、变频调速电机通风机、电机端盖、电机风叶。等一些电机配件。我们是真正生产电机配件的公司。我
们有实体。欢迎广大客户光临指导！加强对电刷表面氧化膜的认识，创建其形成和正常工作的条件：近
期发生的几起故障，主要原因是因为电刷表面的氧化膜润滑层无法形成，氧化膜的形成需要一些条件，
当条件不满足时，氧化膜无法形成或形成不良，主要有以下几个原因：（1）温度过高：电刷的氧化膜一
般在70℃左右较易形成，当集电环、电刷出现过热故障时，通常温度都在150℃以上，此时即便换上新的
电刷，氧化膜也不易形成，无法起到润滑作用，电刷磨损将加剧，导致温度继续升高，成为恶性循环。
此时可采取外部强迫降温的方法，譬如涂抹凡士林、大功率风扇通风等手段，使集电环温度降到正常范
围内，持续一段时间，让电刷表面氧化膜逐渐形成，使之进入良性循环状态。（2）冷却空气中有污染性
杂质：空气中的杂质对电刷表面氧化膜的形成将带来不利影响，这些杂质包括：硫化物或卤族元素的腐
蚀性气体、空气中油气混合物、粉尘、铁屑、铁锈粉尘、碳粉等其他杂质。电刷磨损时，本身会产生碳
粉的粉尘杂质，可采用在刷架罩冷却通风循环通道上安装过滤装置来改善刷架罩内的空气质量。（3）空
气湿度太低或含氧量太低：电刷表面氧化膜的形成需要空气中有一定的水分含量，即空气湿度不能太低
，但也不能太高。另外，氧化膜的形成主要与空气中的氧气发生氧化作用而产生，当含氧量过低时也不
利于氧化膜的形成。 氧化膜无法形成或形成不良除与上述因素有关外，还有电刷过度研磨、使用溶剂进
行擦拭、集电环表面光洁度不良以及碳刷材质不合格等原因。 2、电刷及刷架产品在选购过程中应严格
控制质量：目前同一品牌的电刷，都是在各个不同的地方、不同的工厂加工的。这就要求我们在进货过
程中对产品质量严格把关，对生产厂家的工艺和质量检测手段及程序进行了解。 3、生产运行中加强对
集电环及电刷的维护管理：加强电刷、集电环系统的专职维护制度，提高专责人的技术水平，严格按照
《汽轮发电机运行规程》的要求对集电环、电刷进行检查和运行维护，一次更换电刷的数量要严格控制
。另外要积极运用红外热成像技术进行集电环、电刷日常的巡检检查以及对故障部位有怀疑时作为辅助
分析的工具。 分析高压电动机转子集电环间电弧放电事故 同样事故，电弧仍从电刷引线问产生，在对电
动机我公司生料立磨风机由一台绝缘与转子回路各接线检查无误后，仍按上次处理方yr450—4/10kukv/560
kw的高压电动机驱动，2003年法恢复。在最后一次处理中，针对电弧每次都在电刷初因库满停机对立磨
进行例行保养，只对机械部分进引线问引发的现象，在集电环之间安装了环形绝缘材行检查保养，未涉
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及电路部分。重新启动风机时，曾多料，使相邻的电刷隔离，用以增加其间耐压与阻止电次发生电动机
转子集电环间电弧放电事故。现场检查弧的导通。电刷引线严重烧熔；集电环边缘有明显的电弧烧伤痕
但在运行一段时期后，又在立磨风机启动时．再迹；大量的金属喷溅物与积炭布满表面。从损坏部位 次
发生电弧放电事故。但这次发牛在转子引线接线盒判断，电弧是先在电刷引线间引发的，后在集电环问
中的接线端子间，电弧将接线螺栓烧熔并将其问的绝延续。 缘材料烧灼炭化，所接电缆端部绝缘烧毁。
看来，在集对电动机作绝缘检查，各绕组对地、定子绕组与电环间增强绝缘与耐压后，转子接线端子之
间又相对转子绕组、转子绕组相间绝缘、集电环间与对地绝缘成为一个被高压击穿放电的薄弱环节。对
此，必须要均正常，排除了因集电环间绝缘不良，或10kv高压对事故的产生原因进行分析并找到解决方
法。窜入转子绕组由漏电或高压放电产生电弧的可能。 经更换电刷，对集电环进行打磨清理后重新启动
，电动机启动特性分析动机运转正常。公司还有3台10kv绕线电动机，与立磨风机电以后又因立磨保养系
统停机后启动时，两次发生动机一样，均属同一厂家的产品并使用同一厂家配。自1991年安装后，十几
年来很少有机会动作，长时间受灰尘、潮气等环境的影响，造成机构卡阻，动作不灵活，受大电流冲击
时灵敏度降低，动作时间延长，不能起到保护作用。而高压侧的继电保护装置，每隔两年就要请供电局
作一次继电整定，可靠性较高。为了保证低压断路器的可靠运行，这就要求我们除了正确选用和调整好
低压断路器外，还应对其进行妥善维护，才能保证其作为保护元件的可靠性。因此，应做好以下工作： 
１）每年在全厂停电检修时，应清除落在断路器上的灰尘，手动对空气开关和万能断路器进行一到两次
的分闸试验，以检查传动机构的灵活性，必要时，可对传动部位加润滑油。
２）新配用的断路器使用前，应将电磁铁工作面上的防锈油脂擦净，以免影响其动作值。 ３）由于断路
器在多次动作后，也会有拒动的可能，因此，使用一定次数后。清除触头表面的毛刺、颗粒等物，以保
持接触良好，触头磨损超过原来厚度的1/3时，应予更换。 ４）为防止空气开关断流能力不足及因本身原
因拒动，提高线路保护的可靠性，可以将熔断器与自动开关串联使用。 ５）定期检查各脱扣器的整定值
和延时（因厂内未配备大电流发生器，此项工作只能通过对断路器手动分闸简单做出判断）。 ６）在经
济条件允许的情况下，应将分变内的低压断路器更换成带有智能功能的新型断路器，提高低压短路保护
的可靠性。 ７）针对故障中变压器低压出线断路器３因灵敏度系数未满足要求的情况，根据分析，原设
定的脱扣电流6000a是断路器出厂的设定值(3，e)，安装以后未根据实际情况霞新设定。故障发生后，通
过计算分析，我们将瞬时脱扣器的动作整定值调为3000a(1.5l)。
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