
河源西门子电机中国总代理商
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产品详情

河源西门子电机中国总代理商

专业销售西门子S7-200/300/400/1200/1500PLC，ET200分布式I/O:ET200S、ET200M、ET200SP、ET200PRO
、3RW系列软启动器(3RW30/3RW40/3RW44/3RW31)、3RK系列电机启动器、数控系统、变频器(MM420/
MM430/MM440/S110/S120/G120/G120C/V10/V20/V60/V80/V90/G130/G150)、人机界面、触摸屏、伺服、
电机、西门子通讯电缆、现场总线、DP接头、工控机，西门子低压电器，仪器仪表等，并可提供西门子
维修服务，欢迎来电垂询。

作为****的工业自动化和数字化解决方案提供商，西门子PLC控制器在工业自动化领域具有广泛的应用。
作为西门子PLC控制器的全国代理商，我们引入了西门子PLC模块总代理，提供*新的西门子PLC控制器
和西门子PLC模块，我们致力于为客户提供*优质的西门子PLC控制器产品，同时也提供各种控制面板和
自动化系统的设计、开发和集成服务，帮助客户提高生产效率和管理效益。

西门子S7-200系列PLC的PID控制相当的简单，可以通过micro/win软件的一个向导程序，按照提示,一步一
步执行您所要求PID控制的属性即可，在这里谈一谈PID这三个参数的具体意义：P为增益项，Ｐ越大，
响应起就快，在调节流量阀时：设定流量为50%，当目前流量接近50%，刚超过，如果P值很大的话，那
么流量阀会马上会关闭，而不会控制在某一区域。这就是增益项太大引起。在调节的过程中应该先将P值
调节比较适当了，再去调节I值，它为积分项，是在控制器回路中控制对当前值与设定值相等的偏差范围
。D为微分项，主要作用是避免给定值的微分作用而引起的跳变。 在现场的PID参数的调整过程中，针对
西门子S7-200型PLC我的建议是在不同的控制阶段，采用不同的PID参数组，具体而言就是当目前距离设
定值差距较大时，采用P值较大的一套PID参数，如果当前值快接近设定值范围时，采用P值较小的一套PI
D参数。S7-200 SMART是西门子公司推出的高性价比小型PLC，是国内广泛使用的S7-200的更新换代产品
。我通过大量使用S7-200 SMART，感觉与S7-200相比，它有很多亮点。因为刚刚诞生，还有一些不足之
处，可以期望今年9月升级后的S7-200 SMART会给我们带来更多的惊喜。 硬件的比较S7-200 SMART吸
取了竞争对手三菱FX系列的一些优点。FX分为FX1S、FX1N和FX2N等子系列，它们的性能和价格拉开了



差距，给用户更多的选择。S7-200 SMART的CPU模块分为标准型和经济型，经济型的40点CPU
CR40在淘宝网上的售价为900多元，与24点的CPU 224还要便宜一点。 三菱的FX1N有60点的基本单元（
即CPU模块），FX2N有64点、80点和128点的基本单元，大I/O点数的基本单元平均每个I/O点的价格较低
。S7-200 SMART有60点的CPU，而S7-200的CPU （CPU
226）zui多40点，它们的价格相差不多。 和S7-1200一样，S7-200
SMART的CPU内可安装一块有多种型号的信号板，使配置更为灵活。 S7-200 SMART的CPU保留了S7-2
00的RS-485接口，增加了一个以太网接口，还可以用信号板扩展一个RS-485/RS-232接口。S7-1200没有集
成的RS-485接口。 以太网给人的感觉非常好，S7-200用19.2 bps的波特率下载一个30多KB的项目用了8s
，同样的项目用以太网下载，给人的感觉是一瞬间下载就结束了。我只有zui早的S7-1200，同样要求的项
目它用以太网下载的速度比S7-200还慢（因为程序增大了100多倍）。用以太网和交换机（或路由器）实
现多台PLC、HMI和计算机的通信非常方便。 S7-1200的24M SIMATIC存储卡可以用来更新操作系统
，但是价格高达1000多元，和CPU模块的价格差不多了。V3 版的S7-1200可以直接用以太网更新操作系
统。 S7-200 SMART使用手机的Micro
SD卡，可以传送程序、更新CPU的固件和恢复CPU的出厂设置，24M的卡只要30多元。 S7-200
SMART的晶体管输出的CPU模块有3路100 kHz的高速脉冲输出，集成了S7-200的位置控制模块EM
253的功能。S7-200的CPU只有两路高速脉冲输出。只有CPU 224XP的高速脉冲输出频率为100
kHz，其他CPU的只有20 kHz。 与S7-200 SMART配套的触摸屏SMART LINE 700
IE在淘宝网上的价格为950元左右，它们之间可以用以太网或RS-485接口通信

b、存储器存放系统软件的存储器称为系统程序存储器。存放应用软件的存储器称为用户程序存储器。C
、电源 PLC的电源在整个系统中起着十分重要得作用。如果没有一个良好的、可*得电源系统是无法正
常工作的，因此PLC的制造商对电源的设计和制造也十分重视。一般交流电压波动在+10%(+15%)范围内
，可以不采取其它措施而将PLC直接连接到交流电网上去。3、PLC的工作原理一. 扫描技术当PLC投入运
行后，其工作过程一般分为三个阶段，即输入采样、用户程序执行和输出刷新三个阶段。完成上述三个
阶段称作一个扫描周期。在整个运行期间，PLC的CPU以一定的扫描速度重复执行上述三个阶段。(一) 
输入采样阶段在输入采样阶段，PLC以扫描方式依次地读入所有输入状态和数据，并将它们存入I/O映象
区中的相应得单元内。输入采样结束后，转入用户程序执行和输出刷新阶段。在这两个阶段中，即使输
入状态和数据发生变化，I/O映象区中的相应单元的状态和数据也不会改变。因此，如果输入是脉冲信号
，则该脉冲信号的宽度必须大于一个扫描周期，才能保证在任何情况下，该输入均能被读入。(二) 用户
程序执行阶段在用户程序执行阶段，PLC总是按由上而下的顺序依次地扫描用户程序(梯形图)。在扫描每
一条梯形图时，又总是先扫描梯形图左边的由各触点构成的控制线路，并按先左后右、先上后下的顺序
对由触点构成的控制线路进行逻辑运算，然后根据逻辑运算的结果，刷新该逻辑线圈在系统RAM存储区
中对应位的状态；或者刷新该输出线圈在I/O映象区中对应位的状态；或者确定是否要执行该梯形图所规
定的特殊功能指令。即，在用户程序执行过程中，只有输入点在I/O映象区内的状态和数据不会发生变化
，而其他输出点和软设备在I/O映象区或系统RAM存储区内的状态和数据都有可能发生变化，而且排在
上面的梯形图，其程序执行结果会对排在下面的凡是用到这些线圈或数据的梯形图起作用；相反，排在
下面的梯形图，其被刷新的逻辑线圈的状态或数据只能到下一个扫描周期才能对排在其上面的程序起作
用。(三) 输出刷新阶段当扫描用户程序结束后，PLC就进入输出刷新阶段。在此期间，CPU按照I/O映象
区内对应的状态和数据刷新所有的输出锁存电路，再经输出电路驱动相应的外设。这时，才是PLC的真
正输出。比较下二个程序的异同：程序1：程序2：这两段程序执行的结果*一样，但在PLC中执行的过程
却不一样。※ 程序1只用一次扫描周期，就可完成对%M4的刷新；※
程序2要用四次扫描周期，才能完成对%M4的刷新。
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