
钢材数控切割加工联系电话 鑫聚发机电 太原钢材数控切割加工

产品名称 钢材数控切割加工联系电话 鑫聚发机电
太原钢材数控切割加工

公司名称 太原鑫聚发机电设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山西省奇天瑞钢材市场北区17号货位

联系电话 18734551069 18734551069

产品详情

本公司主营：山西钢材焊接加工，太原钢板激光切割加工，山西中厚板切割加工，钢材数控切割加工，
太原数控切割加工，山西钢板剪板加工，太原钢材折弯加工，山西钢板冲孔加工，太原钢材切割加工，
山西钢板卷圆加工，太原钢材切割下料加工，钢材数控切割加工按量定制，钢材数控切割加工

今天小编来给大家介绍一下关于钢材数控切割加工的相关知识：

 

中厚板切割的操作工艺

 1、在进行自动切割时，吊中厚板至气割平台上，应调整中厚板单边两端头与导轨的距离差在5mm范围
内。在进行半自动切割时，钢材数控切割加工多少钱，应将导轨放在被切割中厚板的平面上，然后将切
割机轻放在导轨上。使有割炬的一侧面向操纵者，根据中厚板的厚度选用割嘴，调整切割直度和切割速
度。

 2、根据自动切割及半自动切割方式的不同，调整各把割的距离，确定后拖量，并考虑割缝补偿；在切
割过程中，割倾角的大小和方向主要以中厚板厚度而定。

 3、在进行厚板气割时，割嘴与工件表面保持垂直，待整个断面割穿后移动割嘴，转入正常气割，气割
将要到达终点时应略放慢速度，使切口下部完全割断。

 4、气割前去除钢材表面的污垢，油脂，并在下面留出一定的空间，以利于熔渣的吹出。气割时，割炬



的移动应保持匀速，割件表面距离焰心以2—5mm为宜，距离太近会使切口边沿熔化，太远热量不足，易
使切割中断。

 5、在进行厚板切割时，预热火焰要大，气割气流长度超出工件厚度的1/3。割嘴与工件表面约成10°
—20°倾角，使零件边缘均匀受热。

如果您有钢材加工方面的需要，欢迎致电联系我们！

本公司主营：山西钢材焊接加工，太原钢板激光切割加工，山西中厚板切割加工，钢材数控切割加工，
太原数控切割加工，山西钢板剪板加工，太原钢材折弯加工，山西钢板冲孔加工，太原钢材切割加工，
山西钢板卷圆加工，太原钢材切割下料加工，钢材数控切割加工 

今天小编就给大家介绍一下影响激光切割加工精度的几个因素： 

1、激光束通过聚焦后的光斑的大小：激光束聚集后的光斑越小，激光切割加工精度越高，特别是切缝较
小，小的光斑可达0.01mm。激光切割加工 

2、工作台的走位精度决定着激光切割加工的重复精度，工作台精度越高，切割的精度越高。    

3、工件厚度越大，精度越低，切缝越大。由于激光光束为锥形，切缝也是锥形，厚度0.3MM的材料比2
MM的切缝小的多。   

4、工件材质对激光切割精度有一定影响。同样情况下，不同材质的切割精度也稍有不同，即使是同一材
质，如果材料的成分不同，切割的精度也会有差异。      

激光切割精度高，优于等离子切割。对许多机电制造行业来说，由于微机程序的现代化激光切割系统能
方便切割不同形状与尺寸的工件(工件图纸也可修改)，它往往比冲切、模压工艺更被优先选用；尽管它
加工速度慢于模冲，但它没有模具消耗，无需修理模具，还节约更换模具时间，从而节省加工费用，降
低产品成本，所以从总体上讲在经济上更为合算。这也正是其受到欢迎的原因。 

本期内容就跟大家分享到这里了，想了解更多关于钢材数控切割加工的精彩资讯请继续关注我们吧！ 

本公司主营：山西钢材焊接加工，太原钢板激光切割加工，山西中厚板切割加工，太原数控切割加工，
山西钢板剪板加工，太原钢材数控切割加工，太原钢材折弯加工，山西钢板冲孔加工，太原钢材切割加
工，山西钢板卷圆加工，太原钢材切割下料加工

今天小编就给大家介绍一下关于钢材数控切割加工的相关知识：

数控火焰切割加工操作规程：



1.调整割炬的割咀与钢板的距离，打开燃气、调好加热火焰、切割锋线。

2.设置钢板厚度，调整切割速度，确认使用的割炬，检查机器状态是否正常。

3.按机器启动按钮，此时割炬开始下降，并对钢板进行预热。

4.当预热氧时间到设定时间，系统会自动打开切割氧，并开始穿孔切割。如果预热氧时间设置太长，可
以使用中断加热氧强行中断对钢板的加热过程。

5.打开机器总电源，然后再打开计算机电源。

6.数控系统初始化结束时，钢材数控切割加工联系电话，选取程序，设置相关参数。如：割缝补偿、切
割速度等。

7.如果工作台上的钢板与机器导轨不平行，可以使用钢板校正功能，对钢板进行校正或采用人工撬正钢
板。

本期内容就跟大家分享到这里了，想了解更多关于钢材数控切割加工的精彩资讯请继续关注我们吧！

钢材数控切割加工联系电话-鑫聚发机电-太原钢材数控切割加工由太原鑫聚发机电设备有限公司提供。
太原鑫聚发机电设备有限公司坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支高素质的员工队伍，力求提供更
好的产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。鑫聚发机电——
您可信赖的朋友，公司地址：山西省奇天瑞钢材市场北区17号货位，联系人：李经理。
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