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产品详情

广州万举机械有限公司——压光机模温机

如何控制好模温？

将热熔塑料原料注入模具型腔后，经冷却定形成制品。应适当地控制模具的温度--不要太低或太高。其
原因在于：冬季环境温度较低，压光机模温机厂家，造成模具凉爽，压光机模温机现货，如未加热模具
，使其达到适当的温度，熔融的塑料原料未完全进入型腔，已经冷却，造成废品或次品。但模具温度也
不能过高，模具温度越高，注塑进模具型腔的塑料原料冷却越慢，压光机模温机生产厂家，从而影响工
作效率。且若不等塑胶原料充分冷却，将产品取出，会使产品变形，无法达到产品图纸上所要求的尺寸
，且产品毛刺也会很大。为了达到这一目的，需要将模具冷却，以便将进入型腔的塑料原料迅速冷却成
型，以提高工作效率，并且生产出的产品可以成为合格产品。
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模温机是什么？

具体地说，大多数人对模温机的加热作用都有一定的认识，它通过电加热的形式升温，由温度控制器控
制温度，它的冷却作用就是利用外部冷却源辅助温度控制温度，通过冷却电磁阀控制温度。

模具温控器所使用的传热介质一般是水或导热油，加热方式是电加热，通过高温循环泵将加热传热介质
以封闭循环的形式输送到需要用热的设备，封闭循环温控器的zui大优点是需要多少传热介质就加热多少
传热介质，zui大换热能耗降低，节约运行费用。



模温机的性能:

采用热油泵驱动，品质可靠，故障少，运行稳定；

进口微电脑控制器，操作简单，易于理解，触摸式内存，自动计算，省电35%以上；
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如何选择模温机

根据生产工艺要求，工艺不同控温要求也不同，欧诺智能模温机厂家分享了经验，采用普通常温~180 C
控温的水式模温机，采购成本低，节能效果好，使用成本也低，在满足工艺要求的基础上，也满足了控
温要求。

根据模温机加热功率的选择，高温模温机的功率与模温机的输出效率有很大关系，功率大的模温机自然
效率不会太差，但功率不足会影响模温机的实际输出效率，同时，德阳压光机模温机，功率达标的模温
机未必能达到我们的生产标准。

四、购买模温机控温设备的厂家资质也比较重要。模温控器作为加热设备可能会引起安全性等问题，一
旦坏的模温控器可能会引起厂房安全和人员财产安全，购买便宜，使用起来成本也就更高了。
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模温机的设计

热油模温机主要由泵，加热器，冷却器，管路，伸缩油缸组成。模式加热设备是模温机预热的主要热源
。为使热能快速进入模温机，首先，模温机加热器必须将热能迅速传递到热传导油中。
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模温机正确选择适当的模温控制系统可以从以下几方面考虑：

确定塑料加工过程所需的模具温度：

各类塑料原料加工成型温度要求，模具温度有差异。各类塑料加工模具温度表“列出了主要塑料加工模
具所需要的温度。

二是模温机传热介质类型的确定：

模温度控制系统的工作原理是由泵驱动传热介质(通常是水或油)从装有内置式加热器和冷却器的水槽到
达模具，然后从模具返回水槽。调节器是基于温度传感器测量的热液温度或模具内部温度来调节热液温



度，从而调节模具温度。
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模温机按所用传热介质的类型可分为水式模温、压式模温和油式模温。

普通水型模温机温度控制范围小，油型模温机温度控制范围大。水式模温机工作温度为120℃，压水模温
机工作温度为160℃~180℃，油式模温机工作温度为≥150℃，高温型至350℃，超高温型至350℃。

对于换热介质本身来说，用水作为换热介质是经济环保的，即使发生泄漏，也可以直接排出，不会对环
境造成污染，但是水很容易引起水箱、流道的腐蚀和结垢，因此除了要做防腐预处理外，在使用中还要
定期除锈。采用导热油作为传热介质，导热系数仅为水的1/3，且成本较高，易结焦。

万举机械实力厂家-压光机模温机生产厂家-
德阳压光机模温机由广州万举机械有限公司提供。广州万举机械有限公司是广东 广州 ,注塑辅助设备的
见证者，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在万举机械领
导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创万举机械更加美好的未来。
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