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产品名称 高频电源工厂 高频电源 欣旺机电性能稳定

公司名称 东阳市欣旺机电设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 浙江省东阳市城东街道李宅欣旺科技园

联系电话 16676901090 16676901090

产品详情

东阳市欣旺机电设备有限公司主要生产感应加热设备：下面为您介绍

（1）必须有两人以上方可操作高频设备，并操作负责人。穿戴好绝缘鞋、绝缘手套和其它规定的防护用
品。

（2）操作者必须熟悉高频设备的操作规程，高频电源厂，开机前应检查设备冷却系统是否正常，正常后
方可送电，高频电源定制厂家，并严格按操作规程进行操作。

（3）工作前应关好全部机门，机门应装电气联锁装置，保证机门未关前不能送电。高压合上后，不得随
意到机后活动，严禁打开机门。

（4）工件应去除毛刺、铁屑和油污，否则在加热时容易与感应器产生打弧现象。打弧现产生的电弧光既
会损伤视力，也容易打坏感应器和损坏设备。

（5）高频设备应保持清洁、干燥和无尘土，工作中发现异常现象，首先应切断高压电，再检查排除故障
。

（6）使用淬火机床，应遵守有关电气、机械和液压传动的安全规程。在移动淬火机床时，应防止倾倒。

 

东阳市欣旺机电设备有限公司主要生产感应加热设备：

问：高频感应加热设备焊接时的频率怎么选择，与什么条件相关？

答：焊接用流经工件连接面的高频电流所产生的电阻热，并在施加（或不施加）顶锻力情况下实现金属



间相互连接的一类焊接方法。高频范围300-450kHz，具体频率与你要焊接的材料性质、焊口截面积和焊
接速度有关系。工艺的事情还得根据具体情况摸索。

问：高频感应加热设备启动不了是啥原因？

答：启动不了有很多原因，高频电源，有可能是内部水垢阻塞引起故障；也有可能是循环水温低，是里
面的温度传感器坏了，高频电源工厂，可以拔掉试下；整流板是否正常；预磁化电阻有无烧断及低通滤
波器有无断线；感应圈短路；igbt问题；变压器烧了等，这些都是引起机器故障的原因。一般电源管和启
动管及滤波电容坏掉是主要因素。

欣旺机电主要生产的【感应加热设备】，是依据现代国际中先进的电力电子技术理论，主要适用范围：
金刚石刀头的焊合，硬质合金锯片、机械加工用硬质合金刀类的焊合。

中频感应加热设备是一种利用电磁感应的原理，百度使置于感应线圈中的工件中产生涡流，从而使工件
发热，加热至所需温度。设备采用串联谐振或并联谐振，因而功率因数较高。

设备特点

1.生产操作简单、进出料灵活、自动化程度高，可实现在线式生产。

2.工件加热速度快、氧化脱碳少，锻件质量好。

3.工件加热长度、速度、温度等可控制。

4.工件加热均匀、芯表温差小，控制精度高。

5.感应器可按客户要求精心制作。

6.多方位节能优化设计，能耗低，比烧煤生产成本低。

7.符合环保要求，污染小，同时还减少了工人的劳动强度。

高频电源工厂-高频电源-欣旺机电性能稳定(查看)由东阳市欣旺机电设备有限公司提供。东阳市欣旺机电
设备有限公司拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司是商盟
认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快！
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