
数控弹簧机 广锦弹簧机 唐山弹簧机

产品名称 数控弹簧机 广锦弹簧机 唐山弹簧机

公司名称 东莞市广锦数控设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广东东莞市万江区大汾管理区新基工业区新基工
业二路

联系电话  18098259273

产品详情

                                                                         
怎样检测电脑弹簧机漏电?

测量电脑弹簧机电压的方法如下：用一根普通电线把机器连接到家用铁水管上，电源如有接地线把机器
电源地线连接上去，用一根铁棒插到地下一米深左右的地方，然后用电线把机器与其连接。若电压测值
是200伏到220伏，说明机器某处接线线皮有破损 首先看每个风扇的接线是否有破损，然后检查机器到控
制器的拐角处的线是否有破损。如果没有，请电工师傅用排除法检查

                                                                         
数控卷簧机的工作原理  

 弹簧的种类较多、如压簧、拉簧、扭簧等，这里我们只介绍用途广泛的卷簧机的工作原理。
利用一对或几对滚轮压住钢丝并旋转，推    
弹簧的种类较多、如压簧、拉簧、扭簧等，这里我们只介绍用途广泛的卷簧机的工作原理。

     利用一对或几对滚轮压住钢丝并旋转，推动钢丝向右运动，依靠上、下圈径杆的限位及导向作用
使钢丝成形。上、下圈径杆可在各自的滑槽中移动，通过控制上、下圈径杆的位置，唐山弹簧机，就可
控制弹簧圈径的大小。节距杆为垂直纸面的运动，其作用是使卷绕的钢丝形成螺纹升角。通过控制节距
杆的位置，就可控制弹簧节距的大小。当卷绕完毕时，数控弹簧机，用切刀将钢丝切断。芯袖则作为切
刀切钢丝时的一个支承。成形机构如图1所示。      通过送线滚轮，上、下圈径杆，节距杆及切刀的
组合运动，可卷绕变圈径、变节距等各种形状的圆形压簧。对机械卷簧机来说，因只有一个动力，各作
用杆完全靠齿轮、凸轮、离合器等机构实现联动，结构复杂，调整费时。每更换一个品种，都经常需要
修整凸轮形状，对操作工的技术水平要求高，特别是送线长度的调整范围依赖于一个扇形齿轮的大小，
这就限制了弹簧的展长。在扇形齿轮回行时，自动弹簧机，还需采用离合器脱开送线滚轮，不仅增加了
噪音，还降低了送线精度。



     为了适宜采用电脑控制，我们对卷簧机的机械结构进行了改造，首先将各运动机构独立，各采用
—个伺服电机控制，电器弹簧机，如送线机构只是一个简单的齿轮传动，送线长度可以；上、下圈径杆
及节距杆直接采用电机连接滚珠丝杆来驱动；切断机构也只是一个简单的凸轮传动，除进行一般的剪切
方式外，还可匹配上下切刀进行扭切，以解决大线径、小旋绕比的弹簧剪切。

     操作者需要加工不同品种的弹簧时，对数控卷簧机而言，只需在计算机上填入相应的参数，通过
程序控制协调各机构的动作，就可卷绕出所需要的弹簧。

 探针失败的原因分析

  分析：探针对于机器控制器来说是一个输入信号设备。

问题原因：

1、在调机师编制的程序中，探针感应程序行凸轮的运动的角度太小。

2、探针的探针头和探针线接触不良式材质导电性不好。

3、I/0输入输出板处理探针信号的发光2极管或电阻损坏。

4、I/0输入输出到克制器的信号线接触不良。
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数控弹簧机-广锦弹簧机-唐山弹簧机由东莞市广锦数控设备有限公司提供。东莞市广锦数控设备有限公
司是一家从事“弹簧机,电脑弹簧机,数控弹簧机,压簧机,线成型机,折弯机”的公司。自成立以来，我们坚
持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“广锦弹簧机,弹簧机,电脑弹簧机,
线成型机,自动弹簧机”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务至上，用户至上”的原则，使广锦弹簧机在
弹簧中赢得了客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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