
淮安涡轮 涡轮加工 奥本马精密机械

产品名称 淮安涡轮 涡轮加工 奥本马精密机械

公司名称 苏州奥本马精密机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 苏州吴中区胥口镇子胥路北预制4号厂房

联系电话  13584888834

产品详情

蜗轮蜗杆减速机正确啮合的前提条件

蜗轮蜗杆减速机正确啮合的前提条件由于蜗轮蜗杆减速器是由两个相交90度的轴驱动的，涡轮加工价格
，但它们既不平行也不相交。所以通常，当蜗轮传动时，蜗杆是主动部分，而蜗轮确实是被动部分。由
于蜗轮蜗杆减速器的内部结构比较紧凑，蜗杆涡轮，一般可以得到较大的传动比，一般传动比为7-80；
而且工作平稳，无噪音，传输功率范围大，涡轮加工厂，可以自锁。

因此，正确啮合蜗轮蜗杆减速器的前提是中间平面上蜗杆与蜗轮的啮合模数和压力角相等，即蜗轮的端
部模数等于蜗杆的轴部模数，为标准值，蜗轮的端部压力角应等于蜗杆的轴压角，淮安涡轮，且为标准
值，即等于m。

蜗轮蜗杆传动组合的效应及其减速机结构

蜗杆的轴向齿距应与蜗轮的端面周节持平，因此蜗杆的轴向模数应与蜗轮的端面模数持平；蜗杆的轴向
压力角应等于蜗轮的端面压力角，一般规范压力角α=20°。蜗杆相当于螺旋，其螺旋线也分为左旋和右
旋、单头和多头。

一般蜗杆的头数Z1=1～4，头数越多效率越高；但头数太多，分度差错会增大，且不易加工。为了约束
滚刀的数目，规范中规则了与每个模数调配的蜗杆特性系数值。一般q=6～17。蜗轮分度圆直径d2=Z2m
。



蜗轮蜗杆减速机作业事项及其润滑油的运用替换

蜗轮蜗杆减速机作业环境温度为-40～+40℃。当环境温度低于0℃时，发动前润滑油有必要加热到0℃以
上或采用低凝固点的润滑油。初次运用或新替换蜗杆副、工作150-400小时后替换润滑油，今后的换油周
期小于或等于4000小时。

定时检查油的份量和质量，保存满足润滑油，及时替换混入杂质或蜕变的油。注油量须按表要求，不同
商标的油制止混用，商标相同而粘度不同的油答应混用。另外还要定时检查油的份量和质量，保存满足
润滑油，及时替换混入杂质或蜕变的油。

淮安涡轮-涡轮加工价格-奥本马精密机械(推荐商家)由苏州奥本马精密机械有限公司提供。苏州奥本马精
密机械有限公司为客户提供“中小模数传动机械齿轮,涡轮,蜗杆,螺旋锥齿轮,轴齿轮”等业务，公司拥有
“奥本马精密机械”等品牌，专注于齿轮等行业。，在苏州吴中区胥口镇子胥路北预制4号厂房的名声不
错。欢迎来电垂询，联系人：余顺利。
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