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强化木地板铺设后的质量，必须平整，榫槽结合严密。为此，在机加工强化木地板时，必须采用精密的
机加工设备和的刀具，才能生产出直线精度高、直角精度高的产品。所以，必须选用聚晶或单晶金刚石
材料制作的刀具和相应的切削方式...

利用双端铣单边的压紧机构与其对应的送料壳体之间相互配合，保证加工工件有效地压紧并送入机内进
行单端的开榫或铣形。数控双端铣

双端铣——对加工工件进行横向双端齐边、开榫、切槽、砂光等加工。适用于加工：中高密度纤维板、
三聚胺板、刨花板、实木板材、石木复合材料等。

   
四面刨——用于加工木方、木板、装饰木线条、木地板等木制品，对木材的上下及侧面进行刨光处理。

单轴木工铣床



单轴木工铣床是上轴式铣床的一种，其外形如图4-7。机床由床身1、工作台2和主轴等组成。床身由铸铁
材料制成整体式，工作台2的升降可利用手轮3或置于机床内电机驱动。为了限制工作台移动范围，设有
行程开关。垂直进给通过踏板4来控制。主轴5由单独的电动机6经过平带驱动，手柄7是主轴驱动带张紧
后的锁紧装置，8为电气控制装置。数控双端铣

双端锯铣机安全操作规程

作业准备

1.1 作业场地内干净整洁、流程顺畅，无障碍物，无安全隐患，四周1米内不得堆放任何杂物； 1.2
准备好相应加工工件的模具；

1.3 检查设备有无异常，锯片是否锁紧，是否锋利；

1.4 根据锯切不同种类的板材，木门数控双端铣，选用不同种类的锯片及齿数； 1.5
检查气源压力，压力应保持在0.6-0.8Mpa； 1.6 检查吸尘是否良好。数控双端铣

纵向双端铣

LT系列纵向单轨铣，主要用于强化复合地板，多层实木复合地板长边的成形加工，cnc数控双端铣，各刀
轴可根据需要转动角度，满足加工各种复杂扣形。因为单链具有加工稳定，加工宽度小等特点。根据需
要可分为以下工位：预切，数控双端铣，成形，精修（倒角），卡扣等。正常生产每分钟可加工地板45
块左右，标准板每班产量在5000平米以上。

一涵机械(图)-数控双端铣价格-数控双端铣由佛山市顺德区一涵机械制造有限公司提供。佛山市顺德区一
涵机械制造有限公司是一家从事“木工机械相框机,木工机械双端铣,双头锯”的公司。自成立以来，我们
坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“一涵”品牌拥有良好口碑。我
们坚持“服务至上，用户至上”的原则，使一涵机械在林业机械中赢得了客户的信任，树立了良好的企
业形象。 特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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