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产品名称 胀胎芯轴厂家 合肥胀胎芯轴
百分百夹具诚信合作

公司名称 百分百夹具机械设备（广州）有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广州市天河区广棠西路22号三楼

联系电话 13922328510 13922328510

产品详情

胀胎芯轴——磨齿工装夹具——百分百夹具机械设备（广州）有限公司的技术团队，有多年的齿轮行业
和夹具行业的设计、制造、生产，及安装调试经验。

检测结果分析

综合以上对齿形试样未开裂齿面(凹面) 、开裂齿面(凸面) 远离裂纹节圆处、凸面靠近裂纹的齿根处和裂
纹处等几个位置有效硬化层深度和显微组织的检测结果，可以看出，合肥胀胎芯轴，齿形试样各位置的
表面硬度，有效硬化层深度和显微组织呈现不同的特征，其中未开裂齿面(凹面)
节圆处和开裂齿面(凸面) 远离裂纹节圆处的表面硬度、有效硬化层深度和显微组织均符合图纸技术，无
磨削烧i伤特征;但在未开裂齿面( 凹面) 的齿根处、开裂齿面(凸面)
靠近裂纹的齿根处和裂纹处均表现出不同程度的磨削烧i伤特征，尤其在开裂齿面靠
近裂纹的齿根和裂纹处都能观察到明显的月牙形白加黑磨削烧i伤区，裂纹处深白区深度约 0.3
mm，黑区深度约 0.6 mm，白区因磨削热导致重新淬火，硬度约 820
HV0.1，黑区因磨削热导致过回火软化，低硬度仅 486 HV，胀胎芯轴厂家，所以该弧齿锥齿轮渗碳淬火
磨削后在齿根位置和裂纹处有磨削烧i伤，齿面裂纹是磨削烧i伤导致的二次淬火造成的，齿面的圆弧状裂
纹触感上有翘起感，裂纹处不是平面，也说明该圆弧状裂纹是在磨削后产生的。

欢迎来电百分百夹具机械咨询更多胀胎芯轴

胀胎芯轴——磨齿工装夹具——百分百夹具机械设备（广州）有限公司的技术团队，胀胎芯轴生产厂家
，有多年的齿轮行业和夹具行业的设计、制造、生产，及安装调试经验。

点线啮合齿轮后续研究展望



总体分析，点线啮合齿轮传动设计体系已基本搭建完成，从上述各方面的研究情况可以看出，相关的学
者及技术人员做了大量研究工作，也取得了一系列成果，推动了点线啮合齿轮设计体系的发展，其研究
现状如图 2 所示。但在研究过程中也存在一些急需解决的理论及技术问题，主要包括以下几方面。

(1) 完善点线啮合齿轮传动系统设计体系。完整的齿轮设计体系应包括啮合原理研究、几何参数计算方法
研究、校核强度方法研究、动力学特性研究、试验验证研究等方面。

目前，点线啮合齿轮在动力学特性研究方面基本属于空白，该方面的研究对于提升传动系统动态性能具
有重要意义，其研究方法可以参考渐开线齿轮动力学研究方面的相关内容。点线啮合齿轮在试验研究方
面只进行了一些性能验证试验，试验内容涉及的方面较少，不能充分体现该型传动的优越性，应该结合
动力学特性研究，开展动态特性试验验证，更好地验证该型齿轮传动性能。

欢迎来电百分百夹具机械咨询更多胀胎芯轴

胀胎芯轴——磨齿工装夹具——百分百夹具机械设备（广州）有限公司的技术团队，有多年的齿轮行业
和夹具行业的设计、制造、生产，及安装调试经验。

在众多机械产品中齿轮作为一种重要的基础零件广泛应用在各种机械传动中，因此齿轮的加工制造水平
直接影响到各种机械产品的质量与精度。摆线轮作为RV减速器中一个重要的部件决定了整个减速器的回
转精度。

而想要加工出满足精度的高质量摆线轮，摆线轮磨齿机的各轴精度要求必须满足。在当前的生产实践中
，胀胎芯轴价格，提高机床加工精度的方法一般有两种分别是误差补偿法和误差防止法。但随着机床精
度要求的逐渐提高，高精度机床的制造成本和制造难度也日益增长，因此根据机床各轴特性分析其实际
工作时产生误差的规律，运用科学的误差测量与建模的方法，通过软件控制的方法给机床添加一个与实
际误差大小相等方向相反的人为误差的误差补偿法在实际工作中被更多的使用。

该方法方便可靠，不需对机床的滚珠丝杠、导轨等硬件进行更换升级就能提高摆线轮磨齿机的加工精度
具有很高的经济效益。
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胀胎芯轴厂家-合肥胀胎芯轴-百分百夹具诚信合作(查看)由百分百夹具机械设备（广州）有限公司提供。
百分百夹具机械设备（广州）有限公司坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支高素质的员工队伍，力
求提供更好的产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。百分百
夹具——您可信赖的朋友，公司地址：广州市天河区广棠西路22号三楼，联系人：张经理。
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