
20#碳钢无缝弯头生产厂家

产品名称 20#碳钢无缝弯头生产厂家

公司名称 河北晟拓管道装备有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 盐山县小庄乡前孙村380号

联系电话 0317-6189980 13931730975

产品详情

河北晟拓管道装备有限公司

不锈钢冲压弯头，它是采用与管材相同材质的板材用冲压模具冲压成半块环形弯头，然后将两块半环弯
头进行组对焊接成形。由于各类管道的焊接标准不同，通常是按组对点固的半成品出厂，现场施工根据
管道焊缝等级进行焊接，因此，也称为两半焊接弯头。 316不锈钢弯头生产厂家，某个企业想长久的生
存下去，没有质量是不可能生存的。就像是晟拓，从建厂到现在一直坚持自己的宗旨：靠质量赢得发展
，而且是没间断的这样坚持着。根据经验得出：生产出来的产品，一定要是质量合格的，如果有一批是
比较差的产品到了客服手里，那样就会流逝很多的客户。本厂的宗旨就是不允许一件不合格产品出厂，
同时是服务态度好，为了显示出自己对自己生产的产品质量有信心，那么在售后服务这块也是的周全的
，多厂家都是没有办法比拟的。

无缝弯头是无缝钢管制作的弯头碳钢推制弯头，直缝弯头是直缝钢管制作的弯头，假无缝弯头是假无缝
钢管制作的弯头，当然假无缝弯头，也可以是直缝钢管制作的，就是加工一下直缝钢管，就可以生产制
作出假无缝弯头来，现在弯头的生产制作工艺有多种，一般DN600一下的弯头就是推制的，也就是推制
弯头。 晟拓管道弯头的热推成形工艺是采用专用弯头推制机、芯模和加热装置，使套在模具上的坯料在
推制机的推动下向前运动，在运动中被加热、扩径并弯曲成形的过程。热推弯头的变形特点是根据金属
材料塑性变形前后体积不变的规律确定管坯直径，所采用的管坯直径小于弯头直径，通过芯模控制坯料
的变形过程，使内弧处被压缩的金属流动，补偿到因扩径而减薄的其它部位，从而得到壁厚均匀的弯头
。与热推工艺相比，冲压成形的外观质量不如前者。冲压弯头在成形时外弧处于拉伸状态，没有其它部
位多余的金属进行补偿，所以外弧处的壁厚约减薄10左右。但由于适用于单件生产和低成本的特点，故
冲压弯头工艺多用于小批量、厚壁弯头的制造。碳钢无缝弯头成型工艺适用于制造工作压力小于10MPa
、弯头内径d125mm，弯头中径D与弯头内径d比值D/d1.5的任何弯头，而弯头中径的大小不受限制。例如
可以加工弯头内径为12m，弯头中径为60m以上的大型弯头。

     不锈钢高压弯头生产厂家，我公司“学xi、超越、”是公司的企业精神，我们将更加谨诚地致力
于管件实业，欢迎各位领导莅临指导，诚邀各位朋友来我公司洽谈业务，增进友谊，共创**的明天。高
压厚壁弯头出产的工艺流程，若做长半径美标弯头，要选定例格，提出管料。扩径率，经由过程理论计
较，一般扩径率在33%－35%之间，倒推回去。短半径219mm的一般的扩径率为50%.选好原料后，按美标



弯头规格下料，再考虑曲率半径，好比，90°的美标弯头，经由过程其曲率可以算出下多长料可加工出9
0°的美标弯头。经由过程理论计较可算出，然后以该长度为定尺进行堵截。*把料进行热推制。推制机
巨匠可能都看过，实际很简单。它是一个牛角状芯头或芯棒，芯棒由细变粗，推制过程是一个扩径带弯
曲的过程。后边有支撑，把下料管段穿入芯棒，后边有一牌楼架将芯棒固定。
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