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产品名称 转轮除湿干燥机设备 卡立亚自动化
内江除湿干燥机

公司名称 东莞卡立亚自动化科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广东省东莞市黄江镇黄江大道399号厂房

联系电话  13925794768

产品详情

      在橡胶生产过程中，经常需要使用硫化机对橡胶进行硫化处理，硫化机的温度会直接影响橡胶
硫化的质量，所以如何确保硫化机的控制温度在工艺要求范围内是非常关键的。通常采用模温机控温，
那么橡胶硫化模温机有哪些作用呢？

     橡胶硫化分为直接和间接硫化两种工艺，都需要用到模温机对其进行控温、冷却。 橡胶硫化模
温机温度的高低可根据胶料配方而定，使模具受热均匀，可以缩短硫化时间、提高生产效率。

      橡胶硫化模温机利用导热油进行加热，适用于温度范围25℃-300℃之间的各种橡胶成型应用，
控温精度准确在±0.5℃内，蜂巢式转轮除湿机，用于橡胶硫化、鼓式硫化、辊筒、化工、新能源塑料加
工等。

    橡胶硫化模温机能够到达准确控制模具表面温度控制在±1℃左右，同时也使用PC电脑芯片达到模
具温度自动控温，体现智能化。奥兰特油温机统一采用成型管路管阻小，设备带有自动排气、吹起回油
等功能。

      模温机在行业中具有3个方面的特点，工作效率上面也非常不错，能够有效的帮助企业降低成本
，提高工作效率。我们一起来看看模温机的3大特点：

1、降低不良品的产生：模温机有专门的温度调节系统，能使模具在正常使用的情况下达到一个恒定的温
度环境，这样有利于降低不良品的产生。使用模温机后，模具几乎不受外界温度环境的影响。在恒温下
保压冷却，其结果是零件品质一致度高，脱模后残余应力低，转轮除湿干燥机设备，零件变形小。

2、降低能耗，节约资源：模温机是利用冷却系统给模具加热，所以是无废料产生，因此可节约大量原材



料。由于不需废料的回收、挑选、粉碎、染色等工序，蜂巢转轮除湿干燥机，故省工、省时、节能降耗
。

3、加快生产速度：模温机是使用模具内部的冷却水管来给模具加热，模温机高使用温度能达到40℃~180
℃，可以快速的给模具升温，以达到生产所需的温度。现在的加热方式大约需要2小时，而用模温机加热
约为0.5小时。

模温机厂家技术人员进行针对模温机在行业中的特点做了详细讲解，希望上述三点能够帮助到大家。

     模温机在我们的日常生活中见得也许不是很多，但是对于工业生产来说，它的作用非常大，不可
忽视。但是模温机的操作不是每一个人都会的，它的操作需要人员才能进行。如果我们盲目对其进行操
作，就会产生不良后果甚至危险。那么模温机到底要如何安全操作呢，天水除湿干燥机，下面小编为大
家讲解一下：

    1.根据模温机上的标识，将通往模具和冷却水的阀门打开;

    2.检查模温机进出回路的阀门是否打开;

    3.根据模温机上的标识和模具水道结构，将通往模具的铁氟龙管接好，模温机上多余的进出回路需
短接进行自循环;

    4.打开设备上三相电源打开;

    5.启动泵浦开关，在温度控表自检测之后，请按以下步骤设置控制温度：

    1)按SET键，设定SV闪耀;

    2)按上下左右键，设定所需要温度，在按SET键恢复;

    6.启动加热开关，排出模具水道和链接管内的气体，加热才能自动加热到设定的温度，自动调温，
并保持温度恒定;

    7.停机拆装模具时，先关加热开关，请先将设定温度降至一定温度;

    8.吸油时，待油温降到安全温度后，请按以下方法将模腔内的油吸回：

    1)接通模温机气源;

    2)手按泵浦开关(设备上为绿色按钮)，同时观察模温机的油表，防止溢满油箱，若油箱过满，需将
模温机内的油收集到专门的储油箱。

  3)吸油完成后，拆下模具上的铁氟龙管，有序的摆放好，防止漏油。

  9.工作完毕后，关闭电源开关。

转轮除湿干燥机设备-卡立亚自动化(在线咨询)-内江除湿干燥机由东莞卡立亚自动化科技有限公司提供。
东莞卡立亚自动化科技有限公司位于广东省东莞市黄江镇黄江大道399号厂房。在市场经济的浪潮中拼博
和发展，目前卡立亚自动化在注塑辅助设备中享有良好的声誉。卡立亚自动化取得全网商盟认证，标志



着我们的服务和管理水平达到了一个新的高度。卡立亚自动化全体员工愿与各界有识之士共同发展，共
创美好未来。同时本公司还是从事东莞中央供料系统厂家，广东供料系统，福建中央供料系统供应商的
厂家，欢迎来电咨询。
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