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随着计算机的不断发展，依靠PC(包括工控机)的监控系统越来越多地应用在自控系统中，这种监控系统
一种是PLC开发商专为自己的(或特定的)产品量身定做的;另一种是软件开发公司开发的适合大多数PLC产
品的监控系统。前一种与PLC产品的相容性强，能够根据PLC产品的特点制定相应的控制方案，应该说仍
以PLC为中心;后一种则抛开了PLC产品，注重计算机在图像、动画、声音、网络、数据等方面的优势，
给二次开发人员提供了较宽松的开发条件，往往可以制作出YX的监控系统，只要有相应的通信协议(目
前已拥有了绝大多数生产厂家的通信协议)，就可以与各种类型PLC相连，是当今自控系统**。所以，在
这方面应考虑所选的PLC与监控系统的通信方式是否可行。

可延性

这里包括三个方面含义：

1、产品寿命。大致可以保证所选择的PLC的使用年限，尽量购买生产日期较近的产品;

2、产品连续性。生产厂家对PLC产品的不断开发升级是否向下兼容，这决定是否有利于现系统对将来新
增加功能的应用;

3、产品的更新周期。当某一种型号PLC(或PLC模块)被淘汰后，生产厂家是否能够保证有足够的备品(或
备件)。这时应考虑选择当时比较新型的PLC。

售后服务与技术支持

1、选择好的公司产品;



2、选择信誉好的代理商;

3、是否有较强的售后服务与技术支持。

八、性价比

相对于自控系统性能的好坏优先于价格的选择。只是在前面几项比较接近，又不易选择时，才考虑价格
因数，选择性价比比较高的产品。

在实际选型过程中，往往受到多方面的制约，不一定要考虑以上全部方面，但其中有些项是必须考虑的
，而存在的问题也必须通过其它替代方式加以解决。西门子通讯电缆代理商-中国总代理

西门子工业控制软件的三种类型：

(1)编程和工程工具
编程和工程工具包括所有基于PLC或PC用于编程、组态、模拟和维护等控制所需的工具。STEP
7标准软件包SIMATIC S7是用于S7-300/400，C7 PLC和SIMATIC
WinAC基于PC控制产品的组态编程和维护的项目管理工具，STEP
7-Micro/WIN是在Windows平台上运行的S7-200系列PLC的编程、在线仿真软件。

(2)基于PC的控制软件 基于PC的控制系统WinAC允许使用个人计算机作为可编程序控制器(PLC)运行用户
的程序，运行在安装了Windows NT4.0操作系统的SIMATIC工控机或其它任何商用机。WinAC提供两种P
LC，一种是软件PLC，在用户计算机上作为视窗任务运行。另一种是插槽PLC(在用户计算机上安装一个
PC卡)，它具有硬件PLC的全部功能。WinAC与SIMATIC
S7系列处理器完全兼容，其编程采用统一的SIMATIC编程工具(如STEP
7)，编制的程序既可运行在WinAC上，也可运行在S7系列处理器上。

(3)人机界面软件 人机界面软件为用户自动化项目提供人机界面(HMI)或SCADA系统，支持大范围的平台
。人机界面软件有两种，一种是应用于机器级的ProTool，另一种是应用于监控级的WinCC。西门子通讯
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ProTool适用于大部分HMI硬件的组态，从操作员面板到标准PC都可以用集成在STEP 7中的ProTool有效
地完成组态。ProTool/lite用于文本显示的组态，如：OP3，OP7，OP17，TD17等。ProTool/Pro用于组态
标准PC和所有西门子HMI产品，ProTool/Pro不只是组态软件，其运行版也用于Windows平台的监控系统
。西门子变频器MM440数字量输入防抖的设定方法如下所述：

1. 概述

为了满足实际应用的需要，变频器的数字量输入信号有时候需要进行防抖设置，以达到滤除信号毛刺或
者不正确的短时错误信号的目的。西门子变频器MM440系列，参数P0724能够直接定义数字量输入采用的
滤波时间，但是参数P0724时间的设定Z大值只有12.3ms，对于更长时间的要求不能满足。而且参数P0724
时间的设定，只对正脉冲形式的毛刺信号有滤波作用，对负脉冲形式的毛刺信号则没有滤波作用;这就需
要一种方法来实现数字量输入信号的防抖;西门子通讯电缆代理商-中国总代理

2. 实现方法

在实际的调试过程中，用户可以利用自由功能块的定时器实现。将数字量输入DIN1经过一个定时器延时
，然后在应用中利用定时器1的输出信号r2852取代r0722即可。

例如：调试过程中用户将数字量输入DIN1作为西门子变频器MM440的起动/停止命令，参数设置如下：P



0700.0=2，P0701.0=1;如果采用消抖设置方法时，参数设置变成：P0700.0=2， P0701.0=99，P2800=1(使能
自由功能块)，P2802.0=1(使能定时器)，P2849=722.0，P2850=0.5，P2851=1(定时器0.5s延时)，P0840.0=285
2.0(启动/停止)。通过这样设置参数后，西门子变频器MM440运行时，在DIN1上出现持续时间小于0.5s的
低电平干扰，不会导致西门子变频器MM440错误停机现象。如果修改上述设置，令P2851=2，则可以滤
除时间相同的正、负脉冲。

西门子变频器MM440性能优异，是西门子变频器MICROMASTER系列中的高端产品，用户可以根据实际
控制系统的要求进行选择搭配，并可以通过扩展模块进行配置实现多种功能。STEP7-Micro/WIN把用户
程序、系统设置等保存在一个项目文件中，扩展名为.mwp。打开一个.mwp文件就打开了相应的项目文件
。项目文件中主要包括下列组件。PCS7是TIA自动化概念中的过程控制系统。

一方面可以根据PLC不同的发展历史所形成的技术特色进行划分，另一方面也可以根据PLC在工业现场中
的应用范围及PLC本身的硬件条件进行区别，因此本书将从以上两个方面对PLC的分类进行介绍。西门子
通讯电缆代理商-中国总代理

 

    西门子S7-200SMARTPLC是在S7-200PLC基础上发展起来的全新自动化控制产品，该产品的以下亮
点，使其成为经济型自动化市场的理想选择。

全球服务与支持8.额定输出电流3A（可达+55℃）+55℃~70℃降额使用高数据传输速率（例如，带有硬件
RAID控制器、SAS硬盘，双千兆以太网）通过接口模板连接：S7-400HCPU221具有6个输入点和4个输出
点，CPU222具有8个输入点和6个输出点，CPU224具有14个输入点和10个输出P。PLC有两种基本的工作
模式，即运行(RUN)模式与停止(STOP)模式。在运行模式，PLC通过反复执行反映控制要求的用户程序
来实现控制功能。为了使PLC的输出及时地响应随时可能变化的输入信号，用户程序不是只执行一次，
而是不断地重复执行，直至PLC停机或切换到STOP工作模式。西门子通讯电缆代理商-中国总代理

除了执行用户程序外，在每次循环过程中， PLC还要完成内部处理、通信处理等工作，一次循环可分为5
个阶段。PLC的这种周而复始的循环工作方式称为扫描工作方式。由于计算机执行指令的速度*高，从外
部输入-输出关系来看，处理过程似乎是同时完成的。

在内部处理阶段，PLC检查CPU．模块内部的硬件是否正常，将监控定时器复位，以及完成一些其它内
部工作。

在通信服务阶段，PLC与其它的带微处理器的智能装置通信，响应编程器键入的命令，*新编程器的显示
内容。

  当PLC处于停止(STOP)模式时，只执行以上的操作。PLC处于运行(RUN)模式时，还要完成另外三个
阶段的操作。

    在PLC的存储器中，设置了一片区域用来存放输入信号和输出信号的状态，它们分别称为输入映像
寄存器和输出映像寄存器。PLC梯形图中的其他编程元件也有对应的映像存储区，它们统称为元件映像
寄存器。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

