
南京注塑产品模内热切 亿玛斯自动化公司 注塑产品模内热切定做

产品名称 南京注塑产品模内热切 亿玛斯自动化公司
注塑产品模内热切定做

公司名称 亿玛斯自动化精密工业（东莞）有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市大朗镇沙步第二工业区沙园路50号

联系电话 13641422690 13641422690

产品详情

亿玛斯自动化精密工业（东莞）有限公司专注于超高压油压设备、微型油缸、切刀模组的销售与服务；
为客户提供完整的模具，帮客户简化模具结构、提高模具生产稳定性、提升良好率、降低直接人力成本
，注塑产品模内热切定做，从而提升客户产品竞争力。

亿玛斯自动化精密工业（东莞）有限公司模内热切将浇口模内自动剪切技术导入，使注塑行业得到跨越
式的发展。目前注塑行业的现状：经营成本，品质良率，工作效率不可掌控：

1、订单波动与资源难以取得平衡

2、社会成本高涨，人力成本越来越高

3、传统劳动密集型产业招工难，制造业低廉充足的劳动力时代已经成为过去；未来，时间的附加价值

4、模内自动化是将自动化的起点由传统成型加工前推至模具，在模具制造端即引进自动化概念，使产品
在模具打开前已实现与料头分离、二次压缩等动作，从而达到精简人力，稳定提高产品品质，降低整体
运营成本目标。

模内自动化生产的优势:(1).降低人力需求(2).降低成型周期(3).简化模具结构，生产稳定性高(4).降低产品
认为品质影响(5).机构简化、降低模具维护成本模内热切技术概述：随着中国制造人口红利的逐渐消失，
制造业的拐点即将到来，面对劳动力短缺、技术升级等实际情况，顺势而为鼓励企业进行机器换人，在
为“制造”培育智能制造新动力的同时，南京注塑产品模内热切，也已在有意识地培育壮大自动化产业
，加快经济社会向更高层次转型升级。

模内热切是一种用于将材料沿着一定形状的切割面进行切割的设备。它的主要应用领域包括汽车制造、



电子行业、航空航天等。

模内热切设备的主要组成部分包括：机械部分、电气控制部分和软件部分。其中，机械部分主要包括机
身、刀具、传动系统等；电气控制部分主要包括控制器、电源等；软件部分主要包括操作系统、应用软
件等。

模内热切设备的工作原理是：将材料夹紧在夹具上，通过夹具的旋转运动来实现切割。在切割过程中，
电气控制部分控制夹具的旋转速度和切割速度，操作系统将加工程序和切割参数存储在设备内部，并在
加工过程中实时调用。

为保证塑件表面的质量要求，设计时应注意以下问题。

1.周圈环形进浇切刀切入面尽可能避免圆角，圆角切刀易受冲击损坏，且圆边会有明显的分型线

2.环形进浇周圈不能有拔模斜度，因为切刀是直的，且按垂直方向向前挤压，切不出任何斜度

3.环形进浇周圈料厚小为0.8mm，注塑产品模内热切定制，达到1.0mm或以上，否则不宜成型和切除浇口

4.环形进浇切刀对侧尽可能避免圆角，如果有装配需求可以考虑设计倒角。因为设计圆角后与切刀接触
面为非平面，易损坏

5.模内热切液路布局。设计模内热切模具的液路时，保证液路入口离地面高度低于出口的原则。主液路
孔径设计为?4~?6mm，根据液路加工难易度尽量选择小孔径尺寸；分液路孔径设计为?3mm；主液路至微
型缸底部的尺寸越小越好，不大于8mm为宜。

南京注塑产品模内热切-亿玛斯自动化公司-注塑产品模内热切定做由亿玛斯自动化精密工业（东莞）有
限公司提供。亿玛斯自动化精密工业（东莞）有限公司是广东 东莞 ,工程机械配件的见证者，多年来，
公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在亿玛斯自动化领导携全体员工
热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创亿玛斯自动化更加美好的未来。
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