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     如果子程序或中断程序需要修改，则在“程序块”中右击相应的子程序或中断程序名称，在弹出
的菜单中选择“重命名（R）”命令。此时原有程序名称被选中，键入新的程序名称即可。S7-200硬件系
统的组成◆S7-200SMARTPLC主机的外形结构刀开关的选用原则一般计数器的计数频率受扫描周期的影
响，不能太高。根据继电器电路图设计PLC的外部接线图和梯形图时应注意以下问题。

（1）应遵守梯形图语言中的语法规定。由于工作原理不同，所以梯形图不能照搬继电器电路中的某些处
理方法。例如，在继电器电路中，触点可以放在线圈的两侧，但是在梯形图中，线圈必须放在电路的Z
右边。

（2）适当分离继电器电路图中的某些电路。设计继电器电路图时的一个基本原则是尽量减少图中使用的
触点的个数，因为这意味着成本的节约，但是这往往会使某些线圈的控制电路交织在一起。在设计梯形
图时首要的问题是设计的思路要清楚，设计出的梯形图容易阅读和理解，不要在意是否多用几个触点，
因为这不会增加硬件的成本，只是在输入程序时需要多花一点时间。

（3）尽量减少PLC的输入和输出点。PLC的价格与I/O点数有关，因此减少输入、输出信号的点数是降低
硬件费用的主要措施。在PLC的外部输入电路中，各输入端可以接常开触点或常闭触点，也可以接接触
点组成的串、并联电路。PLC不能识别外部电路的结构和触点类型，只能识别外部电路的通断。

（4）时间继电器的处理。时间继电器除了有延时动作的触点外，还有在线圈通电瞬间接通的瞬动触点。
在梯形图中，可以在定时器的线圈两端并联存储器位的线圈，它的触点相当于定时器的瞬动触点。西门
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（5）设置中间单元。在梯形图中，若多个线圈都受某一触点串、并联电路的控制，为了简化电路，在梯



形图中可以设置中间单元，即用该电路来控制某存储器位，在各线圈的控制电路中使用其常开触点。这
种中间元件类似于继电器电路中的中间继电器。

（6）设立外部互锁电路。控制异步电动机正反转的交流接触器如果同时动作，将会造成三相电源短路。
为了防止出现这样的事故，应在PLC外部设置硬件互锁电路。

（7）外部负载的额定电压。PLC的双向晶闸管输出模块一般只能驱动额定电压为AC220V的负载，如果
系统原来的交流接触器的线圈电压为380V，应换成220V的线圈，或是设置外部中间继电器。西门子DP总
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 梯形图顺序设计方法

在生产机械的自动控制领域，PLC顺序控制系统的应用量大而广。然而，工艺不同的生产机械要求设计
不同的控制系统梯形图。目前，不少电气设计人员仍然采用经验设计法来设计PLC顺序控制系统，这不
仅设计效率低，容易出差错，而且设计阶段难以发现错误，需要多次调试、修改才符合设计要求。如果
一个控制系统可以分解成几个独立的控制动作，且这些动作必须严格按照一定的先后次序执行才能保证
生产过程的正常运行，这样的控制系统称为顺序控制系统，也称为步进控制系统。其控制总是一步一步
按顺序进行。在工业控制领域中，顺序控制系统的应用很广，尤其在机械行业，几乎无一例外地利用顺
序控制来实现加工的自动循环。西门子DP总线电缆供货商

经一段时间延时后，活塞杆通过杠杆7压动微动开关15，使其触点动作，起到通电延时作用。因此，PLC
控制系统与继电器控制系统不同的地方主要是控制部分。
低压开关电器每一种CPU模块的详细情况和负载能力都要参看对应的手册或者说明书。

其它相也是如此。当igbt断开时，两次都是高阻值，若短路时都是低阻值。集成RS485通讯接口，可选PR
OFIBUS-DP通讯模块/Device-Net模板；电气与电子工业及相关产业。PLC有两种基本的工作状态，即运
行（RUN）状态与停止（STOP）状态。

PLC和PAC的融合

许多工业控制器供应商还在以PAC和PLC之间的异同为卖点，但是未来的自动化工程师考虑他们的系统
时，可能不会关心到底是何许名字，他们只会专注于性能和实际的功能。就像这两种设备的定义和特性
不断演变样，PLC和PAC将会彼此融合发展。

基于这种演变，在低端和高端市场会出现大量的机会。随着硬件技术的进步，先进的功能将进入低端处
理器。这将反过来推动供应商将更多功能和选择融入高端产品中。

高速处理器和更多的存储空间将会促进高 级功能的应用，比如运动控制、视觉系统的集成及多种通讯协
议的协同支持。当然，PLC也将依旧保持其简单的特性来吸引更多用户。西门子DP总线电缆供货商

在PAC与PLC相互融合期间，我们可以看到这两种产品自身不断地完善和进步。PAC可以允许用户在传
统意义的工业自动化的领域进行拓展，鼓励供应商研发新的产品来满足客户的需求。西门子DP总线电缆
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这些需求向产品设计者发起挑战：迫使他们寻找新的方向，如支持现有的元器件构建一个新的系统以满
足严酷的工业环境。未来的挑战将包括提供可连接性，存储的扩展能力，以及控制器处理能力的提升，
以应对日益复杂的应用，同时还要求维持甚至降低Z终产品的成本。

增强的通讯、提高的处理速度和更大的存储容量赋予PLC管理自己产生的数据的能力。这是PLC的自然发
展趋势。



虽然形式、用途和性能将会有大幅度的变化，但是在未来，PLC这个名词依然会作为很多的工业自动化
控制器的名字延续下去。PLC的尺寸会持续减小，硬件的发展也将为PLC带来新的特性和功能。软件和通
讯能力的提升，将赋予PLC这个悠久的名字一个全新的定位——工业自动化平台。

电流从PLC输出端的公共端子输出，称之为漏型输出。FX2N-48M型PLC外部有24个输入端子，其编号为
X000～X007、X010～X017、X020～X027，内部有24个相同编号的输入继电器来接收这些端子输入的开关
信号。

非人为损坏外,所有产品2年质保当实际应用变化时，PLC可以相应地进行扩展，并可非常容易的调整用户
程序。CPU313C概述：但用户实际使用PLC的环境情况不尽相同，例如电容的容量下降，RAM电源回路
有灰尘、油泥等形成放电回路等，这会加快PLC断电后电容的放电速度，从而使时间不好把握。

 

1971年，日本开始生产可编程序控制器；1973年，欧洲开始生产可编程序控制器；到现在，世界
各国一些著 名的电气制造商几乎都在生产PLC装置，如美国罗克韦尔自动化公司的AB、欧洲的西门子、
日本的西门子和OMRON、美国的GE等。

软件设计西门子PLCS7-200/300/400CPU上的RS485接口不仅是编程接口，同时也是一个MPI的通信接口，
在没有额外硬件投资的状况下，可以实现PG/OP、全局数据通信以及少量数据交换的S7通信等通信功能
。

CPU313C-2DP概述:变频器：MM420、MM430、MM440、6SE70、6RA70,V20，V60，V90系列b.中央处理
单元(CPU)由，初发展至今，S3、S5系列PLC已逐步退出市场，停止生产，而S7系列PLC发展成为了西门
子自动化系统的控制核心，而TDC系统沿用SIMADYND技术。

MRES模式只有在程序错误、硬件参数错误、存储卡未插入等情况下才需要使用。2.状态和故障显示人机
界面12-8所示。一、STEP7当扫描用户程序结束后，PLC就进入输出刷新阶段。在组建PLC控制系统时，
先要进行硬件连接，再编写控制程序。

SIMATICHMI精简系列面板专注于简单应用，可以满足不同用户特殊的可视化需求，为实现创新的自动
化解决方案提供了一种经济可行的选择。SIMATICHMI精简系列面板拥有高对比度的图形显示屏（包括
触摸屏和按键屏），其简便组网和无缝通信的特点使其成为适用于SIMATICS7-1200的理想面板。西门子
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SIEMENS数控伺服西门子直流调速器，其他变频器及备件，西门子数控及备件，NCU主板，CCU控制主
板，西门子数控，西门子PCU50。控制功能：浪涌保护器应用实例紧凑型接线盒非常适用于小型设备2、
系统及伺服电机，力矩电机，直线电机，伺服驱动备件等等。
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