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EM253移植

S7-200 EM253 移植至 S7-200 SMART
时，硬件差异很大（如表1），因此移植时伺服驱动器需要与 S7-200 SMART 匹配。

表1.S7-200 EM253与S7-200 SMART硬件差异
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指令移植



S7-200 EM253向导移植至S7-200 SMART运动控制，移植时需要在S7-200
SMART中重新运行向导编程。

EM253的运动控制指令与S7-200
SMART运动控制指令功能区别很小，按照表2对应关系移植：

表2.S7-200 EM253移植至S7-200 SMART指令对应关系
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PPI通信移植

S7-200 SMART CPU PPI协议只支持与HMI连接，因此S7-200 SMART
CPU间通信需要使用以太网通信（Get/Put指令），移植时需要在S7-200
SMART中重新运行Get/Put向导或者指令编程。

NETR/NETW指令向导移植

S7-200 NETR/NETW指令向导移植至S7-200 SMART Get/Put向导，移植时需要在S7-200
SMART中重新运行Get/Put向导编程，如图1所示：

图1. NETR/NETW指令向导移植

另一个例子是坐标变换功能。固定点停止可以用来卡紧工件或定义简单参考点。模拟量控制控制模拟输
出;冲击操作方便，设计简单，不含风扇专门的入门套件（其中包括器和文档），便于熟悉设备的使用。
控制规模代表PLC控制能力，看其能对输入、输出点及对路模拟进行控制。 2、抗与外部互锁当 PLC输出
带感性负载，负载断电时会对PLC的输出造成浪涌电流的冲击，为此，对直流感性负载应在其旁边并接
续流二极管，对交流感性负载应并接浪涌吸收电 路，可有效保护PLC。当两个物理量的输出在PLC内部
已进行互锁后，在PLC的外部也应进行互锁，以加强的可靠性。
使能输入有效时，为的高速计数器分配一种工作，即用来建立高速计数器与工作之间的联系。 梯形图指
令盒中有两个数据输入端：HSC，高速计数器编号，为0~5的常数，字节型；MODE，工作，为0~11的常
数，字节型。 � 在一行中使用错误序列：在数据值之后（而不是在数据值之前）键入内存地址颗粒物（
PM）来自排气管、住宅烟囱和发电站，以及明火产生的烟雾，它是我们身边危险的空气污染物之一。多
年来，****一直密切监测颗粒物，因为它会人们罹患肺部。直径小于2.5微米的颗粒（亦称PM2.5）的危险
性更为显著，人们在呼吸或吸烟时，会将它们深深肺部。欧洲署估计，每年仅欧洲就有超过40万人死于P
M2.5引起的肺部。 4用于数据采集本店售均为原装产品，敬请放心购买！量大价优，欢迎选购！如果本
店没有找到你需要的产品的话，可以联系我，因为型号实在太多，可能有些没有上架）通信处理器，用
于功能强大的点到点连接。模块和通信处理器可以不受地以任何连接。可自行组态。SIMATIC NET 集成
完整解决方案需的有部件，并支持下列总线：例如，C在逻辑块中为输出“线圈"，同样必须由调用它的
逻辑块将其定义为QO.1或Ql.l等具体而明确的输出地址（可以是地址或符号地址）。
③输入／输出参数（IN- OUT）：它是逻辑块执行需要的基本输入／输出参数，在逻辑块中可以进行“
读／写"操作，在逻辑块中一方面要求有“初始值"输入（初始值可以在变量表中设定），另一方面又可
以进行结果输出。因此，必须由调用它的其他逻辑块或变量表给定“初始值"；但在逻辑块的执行过改变
参数值，改变后的输入／输出参数同样可以用于其他逻辑块。
例如，D在逻辑块中需要进行加“1"运算，它必须由调用它的块给定初始值（
MW10），运算结果同时又保存在MW10中。 ④形式参数与实际参数：在使用了变量后，功能块中使用
的与数据只能以“符号"的形式出现，如A、B、C、D等，这些“符号"称为形式参数（Format Parameter）
。而在调用块中对“符号"赋予的实际地址或实际数值，如IO.1、I0.2、QO.1、MW10等称为实际参数
（Actual Parameter）。 （2）部变量 S7中的部变量又称为“临时变量（Temporary）"，它用于存储逻辑块
内部中间状态暂存的寄存器（堆栈L），堆栈的状态仅在在的逻辑块内部生效，不可以用于其他逻辑块。
（3）静态变量 静态变量（ Static）只能用于功能块FB，它存储在与功能块配套的即时数据块DI中，仅对
调用的FB块有效，结果可以记忆，但只能与FB配套使用，不能用于其他逻辑块。 （4）变量的使用范围



程序变量在逻辑块中的使用有规定的范围，具体如下： 组织块OB：只能使用临时变量（Temp）； 程序
块FC：可以使用临时变量（Temp）与程序参数输入（IN）、输出（OUT）与输入／输出（IN_OUT）；
功能块FB：可以使用全部变量。 一、数量及编号 （一）中断源及种类
高速计数器在程序中使用时的地址编号用HCn来表示（在非程序中有时用HSCn），n为编号。 HCn除了
表示高速计数器的编号之外，还代表两方面的含义：高速计数器位和高速计数器当前值。编程时，从用
的指令可以看出是位还是当前值。 二、高速计数指令 （一）高速计数器指令
高速计数器指令有两条：HDEF和HSC。 1、HDEF，定义高速计数器指令
使能输入有效时，为的高速计数器分配一种工作，即用来建立高速计数器与工作之间的联系。 梯形图指
令盒中有两个数据输入端：HSC，高速计数器编号，为0~5的常数，字节型；MODE，工作，为0~11的常
数，字节型。 2、HSC，高速计数器指令 使能输入有效时，根据高速计数器特殊存储器位的状态，并按
照HDEF指令的工作，设置高速计数器并控制其工作。
梯形图指令盒数据输入端N：高速计数器编号，为0~5的常数，字型。 （二）高速计数器的使用 每个高
速计数器都有固定的特殊功能存储器与之相配合，完成高速计数功能。每个高速计数器都有一个状态字
节，程序运行时根据运行状况自动使某些位置位，可以通序来读相关位的状态，用以作为判断条件实现
相应的操作。 使用高速计数器时，要按以下步骤进行： ◆ 选择计数器及工作 ◆ 设置控制字节 ◆
执行HDEF指令 ◆ 设定当前值和预设值 ◆ 设置中断事件并全开中断 ◆ 执行HSC指令 （三）应用实例 要
对一高速事件控制，通过对脉冲进行增计数，计数当前值达到24产生中断，重新从0计数，对中断进行累
计。计数方向用一个外部控制，并能实现外部复位。用的主机型号为CPU221。 设计步骤：
①选择高速计数器HSC0，并确定工作4 ②令37=16#F8 ③执行HDEF指令，输入端HSC为0，MODE为4
④装入当前值，令D38=0 ⑤装入设定值，令D42=24
⑥执行中断连接ATCH指令，输入端INT为INT0，EVNT为10。115 V AC 电路到 5/24 V DC
电路打印机高速指令执行

线电压是指三相电路中A、B、C三相引出线相互之间的电压，又称相间电压。星型连接的线电压大小为
相电压的 ，三角形连接的线电压等于相电压。无论是采用星型接线还是三角形接线，三个线电压分别以
Uab、Ubc和Uca表示。 相电压是指三相发电机星型接法中，三个绕组的末端被连载一起形成公共端——
中性线，和三个绕组起端相连接的输电线形成相线，也称火线。火线与中性线间的电压称为相电压，分
别以以Ua、Ub和Uc表示。

图1 线电压和相电压矢量关系图

接触器上面的一根短红线和蓝线是接接触器线圈的。然后经过常开触点然后串入到控制回路里。

首先
先把断路器
开关合上，则此时接触器上端头有电。按下启动按钮，则接触器上的线圈得电，接触器吸合，同时常开触点也闭合，这时候即使松开
启动按钮，接触器也不断开，因为常开触点闭合线圈一直得电。按下停止按钮，接触器线圈失电，接触器断开，同时常开触点也断开
功能

丰富的指令集:运算种类众多，便于编程：

基本操作,如二进制逻辑运算、结果赋值、存储、计数、产生时间、装载、传输、比较、移位、循环移位
、产生补码、调用子程序（带局部变量）

集成通信命令（例如，USS 协议、Modbus RTU、S7 通信“T-Send/T-Receive"（T 发送/T
接收）或自由端口模式 (Freeport)）

使用简便的功能，如脉冲宽度调制、脉冲序列功能、运算功能、浮点运算功能、PID
闭环控制、跳转功能、环路功能和代码转换

数学函数，例如 SIN、COS、TAN、LN、EXP

https://www.diangon.com/wenku/dgjs/jiechuqi/
https://www.diangon.com/wenku/dgjs/duanluqi/


计数:用户友好的计数功能配以集成的计数器和高速计数器指令给用户开辟了新的应用领域。

中断处理：

边沿触发中断（由过程信号的上升沿或下降沿触发）允许对过程中断作出极快的响应。

时间触发中断。

当达到设定值或计数器方向改变时，可触发计数器中断。

通信中断使得能迅速方便地与周围的设备如打印机或条码阅读器交换信息。

口令保护

测试和诊断功能：易于使用的功能支持测试和诊断，例如，在线/离线诊断。

在测试和诊断过程中“强制"输入和输出：可不在循环周期内独立设置输入和输出，例如可以检测用户程
序。

按照 PLCopen 对简单运动进行的运动控制。

库功能

840DSINUMERIK 840D数字NC系统用于各种复杂加工,它在复杂的系统平台上，通过系统设定而适于各种
控制技术。840D与SINUMERIK_611数字驱动系统和SIMATIC7可编程控制器一起，构成全数字控制系统
，它适于各种复杂加工任务的控制，具有优于其它系统的动态品质和控制精度。 产品功能

控制类型

采用32位微处理器、实现CNC控制，用于完成CNC连续轨迹控制以及内部集成式PLC控制。。机床配置
可实现钻、车、铣、磨、切害、冲、激光加工和搬运设备的控制，备有全数字化的SIMDRIVE611数字驱
动模块：多可以控制31个进给轴和主轴．进给和快速进给的速度范围为1009999mm/min。其插补功能有
样条插补、三阶多项式插补、控制值互联和曲线表插补，这些功能。为加工各类曲线曲面零件提供了便
利条件。此外还具备进给轴和主铀同步操作的功能。

操作方式 其操作方式主要有AUTOMATIC(自动)、JOG(手动)、示教（TEACH IN）
手动输入运行（MDA） ，自动方式：程序的自动运行，加工程序中断后，从断点恢复运行；可进行进给
保持及主轴停止，跳段功能，单段功能，空运转。轮廓和补偿840D可根据用户程序进行轮廓的冲突检测
、*半径补偿的进入和退出策略及交点计算、*长度补偿、螺距误差补偿棚测量系统误差补偿、反向间隙
补偿、过象限误差补偿等。NC编程840D系统的NC编程符合DIN 66025标准(德国工业标准)，具有**语言
编程特色的程序编辑器，可进行公制、英制尺寸或混合尺寸的编程，程序编制与加工可同时进行，系统
具备1．5兆字节的用户内存，用于零件程序、*偏置、补偿的存储。

PLC编程 840D的集成式PLC*以标准sIMAncs7模块为基础，PLC程序和数据内存可扩展到288KB，u/o模块
可扩展副2048个输入/输出点、PLC程序能以*的采样速率监视数据输入，向数控机床发送运动停止/起动
等指令。操作部分硬件840D系统提供了标准的PC软件、硬盘、奔腾处理器，用户可在Windows98/2000下
开发自定义的界面。此外，2个通用接过RS232可使主机与外设进行通信，用户还可通过磁盘驱动器接口
和打印机并联接口完成程序存储、读入及打印工作

信号模块 (扩展温度范围)概述SIPLUS S7-1200 的数字量输入和输出模块可在 -25 ℃ 到 +55℃
 或 -25 ℃ 到 +70℃ 的环境温度范围内使用。已开发了适用于异常平均暴露区域（敷形涂层）



的新版本。模拟量输入/输出模块概述用于 SIMATIC S7-1200 的模拟量输入和输出信号模块作为独立
的模块；

可以与 SIMATIC S7-1200 的所有 CPU 一起使用（CPU 1211C 除外）信号板将作为模块插到
 CPU 上，在空间有限的情况下使用；

可以与 SIMATIC S7-1200 的所有 CPU 一起使用极短的转换时间用于连接模拟传感器和执行机构
，而无需增加放大器用于应对更为复杂的自动化任务

信号模板信号模块具有与基本设备相同的设计特点。安装在 DIN 导轨上：

模块安装在右侧 CPU 旁边的导轨上，相互电气、机械地连接，并且通过滑块机构连接到 CPU。直
接安装：

水平或垂直安装在 DIN 导轨上或使用集成插片直接安装在控制柜中。信号板信号板直接插到每个 S
7-1200 CPU 前面的插座中。安装：

信号板直接插到 SIMATIC S7-1200 CPU 中，因此可以电气、机械地连接到 CPU。CPU 的安装
尺寸保持不变。由于所有信号板均配备可拆卸的连接端子（“独立接线"），所以更换方便。说明

信号模块不能与 CPU 1211C 一起使用。

SIMATIC S7-200的应用领域从更换继电器和接触器一直扩展到在单机、网络以及分布式配置中更复杂
的自动化任务。S7-200也越来越多地提供了对以前曾由于经济原因而开发的特殊电子设备的地区的进入
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