
西门子PLC模块CPU226CN继电器输出

产品名称 西门子PLC模块CPU226CN继电器输出

公司名称 浔之漫智控技术（上海）有限公司

价格 .00/件

规格参数 品牌:西门子
型号:PLC模块
产地:德国

公司地址 上海市松江区石湖荡镇塔汇路

联系电话  18771792116

产品详情

西门子plc与组态软件的通讯方式——MPI/PPI：西门子（SIEMENS）公司生产的PLC应用相当广泛，在冶
金、化工、印刷生产线等领域都有应用。SM323是DI/O模块CPU224，DC/DC/DC，4输入/0输出；、控制
器等级和模块差别(2)DP头接线不牢,接完线用上面的方法测试遍。

PC与PLC之间建立起通信连接后，若模式开关在RUN或TERM位置，可用编程软件中的命令改变CPU的
工作模式。PLC在RUN工作状态时，每扫描一次程序所需要的时间称为扫描周期，一般不超过100ms。指
令执行所需要的时间与用户程序的长短、指令的种类和CPU执行速度有很大关系。

(2)按导电线芯截面积分类我国电缆导电线芯标称截面系列为：2.5、4、6、10、16、25、35、50、70、95
、120、150、185、240、300、400、500、625、800(mm2)，共19种。

存储器插槽可以插入多达数兆字节的FlashEPROM微存储器卡（简称为MMC），用于断电后保存程序和
数据。1.状态与故障显示LEDCPU模块面板上的LED（发光二极管）的意义如下。�SF（系统出错/故障
显示，红色）：CPU硬件故障或软件错误时亮。

它包括从简单的小型控制器到具有过程计算机功能的大型控制器，可以配置各种输入/输出模块、编程器
、过程通信和显示部件等。西门子公司的PLC发展到现在，已经有很多系列产品，如S5、S7、C7、M7系
列等，本书主要以S7-300、S7-400系列为例讲解PLC的理论和应用。

西门子操作面板也叫西门子触摸屏，简称西门子hmi，特点显著，能满足用户所有需要，并且所有显示尺
寸都有全集成功能，支持****的高效率。主要分为以下几类：1、西门子HMI按键面板这类西门子触摸屏
便于安装和预组装，可以进行简单而直接的操作，并且接线简单，比常规触摸屏接线节省大部分时间。
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S7-300/400系列PLC均采用模块式结构，由机架和模块组成。品种繁多的CPU模块、信号模块和功能模块
能满足各种领域的自动控制任务，用户可以根据系统的具体需求选择合适的模块，维修时更换模块也很
方便。

（1）输入采样阶段PLC在输入采样阶段检查输入信号的状态并刷新过程映像输入表（PII）。PLC首先扫
描所有输入模块，并将各输入端子状态存入内存中对应的过程映像输入表。此时，过程映像输入表被刷
新。在程序执行阶段和输出刷新阶段，过程映像输入表与外界隔离，无论输入信号如何变化，其内容保
持不变，直到下一个扫描周期的输入采样阶段。

这里需要说明的是，西门子PLCS7-400系列能进行这种启动方式，其他系列不可以。西门子PLC的编程软
件中，用户需要对控制对象分配地址并建立相应的变量。本文以博途SIMATICWinCCV12软件为例，介
绍建立变量的方法供用户参考。

这样触摸屏里就有数据了，但是这些数据现在还是不能显示出来，因为这些数据还没有传到显示单元。
要怎么做才行呢。第二步，我们在内存变量单元，新建一个变量叫"储罐压力"，这个变量我们把它和驱
动单元里的VD10连接起来，这样"储罐压力"这个变量里就会有数据123.5了。

S7-1500系列PLC性能强大，扩展能力强，具有多种通信连接，能实现复杂的运动控制，并且具有诊断功
能。它是目前西门子PLC**能*为强大的控制器。

当PLC运行时，首先以扫描的方式接收现场各输入装置的状态和数据，然后分别存入I/O映像区，从用户
程序存储器中逐条读取用户程序，经过命令解释后按指令的规定将逻辑或算数运算的结果送入I/O映像区
或数据寄存器内。

对应西门子产品号:6ES5734-BD20,RS232到西门子S5系列PLC编程口（DB5）通讯接口电缆,3米。RS232/电
流环接口,用于S5系列PLC编程软件和监控系统。USB/PPIUSB接口的西门子S7-200PLC编程电缆，USB/PPI
接口，3米，带通信指示灯，对应西门子产品号：6ES790-3DB30-0XA0，大通信距离达2公里。

MM4系列变频器在国内应用*多的是MM420通用型、MM430风机水泵型、MM440矢量型变频器。MM4系
列变频器采用高性能的V/f控制或矢量控制技术，提供低速高转矩输出和良好的动态特性，同时具备超强
的过载能力，能够满足广泛的应用场合，其创新的BiCo（内部功能互联）功能有无可比拟的灵活性。

3.输入信号模块（DI/AI）输入信号模块主要负责接收现场设备的信息（如锅炉的温度、压力等）或控制
设备的状态（如控制按钮的状态），并进行信号电平的转换，然后将转换结果传送到CPU进行处理。根
据接收的信号类型，可以将输入信号模块分为数字量输入模块（DI）和模拟量输入模块（AI）。

工业通信技术的发展趋势工业控制经历了早期单一设备简单的I/O，后来增加模拟量的采集和逻辑控制功
能，接着，20世纪80年代中期产生的现场总线，将智能现场设备和自动化系统以全数字式、双向传输、
多分支结构的通信控制网络连接，使工业控制系统向分散化、网络化和智能化发展成为可能，使工业控
制系统的体系。

否则噪声电流将通过网侧PE线叠加在电源上，从而影响连接到公共接入点的所有设备。降低高频干扰的
手段：①加进线滤波器（无线频率干扰RFI抑制滤波器或EMC滤波器）；②屏蔽良好接地。上述两种手
段要都做好，才能确保驱动设备产生的干扰大部分限制在驱动系统内部（干扰源），仅很少一部分传播
到电网中去，从而改善整个系统的电磁兼容性。



CPU221DC/DC/DC型PLC的电源端子L+、M接24V的直流电源；输出端负载一端与输出端子0.0～0.3连接
，另一端连接在一起并与输出端直流电源的负极和M端连接，输出端直流电源正极接L+端子，输出端直
流电源的电压值由输出端负载决定；输入端子分为两组，每组都采用独立的电源，第一组端子（0.0～。

2，可以通过触摸屏上的一个开关部件，控制PLC里的一个开关量。第一步，我们先在触摸屏里选择驱动
，因为是和西门子S7-200PLC连接，所以我们在驱动单元里就要选择"西门子S7-200PPI通讯驱动"。驱动选
择完成后，触摸屏就会把所选择的驱动和通讯接口单元，还有内存变量单元自动连接起来。

PLC与智能仪表、智能执行装置（如变频器），也可联网通信，交换数据，相互操作。可连接成远程控
制系统，系统范围面可大到10千米或更大。联网可把成千上万的PLC、计算机、智能装置等组织在一个
网中。联网、通信，正适应了当今计算机集成制造系统及智能化工厂发展的需要。
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