
反应釜控温机供应 卡立亚自动化 广西控温机

产品名称 反应釜控温机供应 卡立亚自动化 广西控温机

公司名称 东莞卡立亚自动化科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广东省东莞市黄江镇黄江大道399号厂房

联系电话  13925794768

产品详情

 中央供料主机特点：马达不停止设计，以避免马达启动频繁，造成耗损;附安全释压阀，当主机运动压
力过大时，安全设定值过载，释压阀全自动释压以保护马达;供料主机两台A、B交替，并且有自动切换阀
门设计，确保原料输送稳定性。

 自动逆转旋风集尘器特点：将空气滤清器及旋风集尘器一体设计，以自然离心力能收集粉尘;可附高压
储气罐，自动清洗过滤器;集尘器装截风阀，可有效在不停机下，移动集尘器粉尘。快速送料站(分岐站)
特点：分岐站是由数个分支组合而成，而同一个分岐料管的原料，可供注塑机机台使用，每支都有快速
按头保气密性;可提高系统效率，换料方便快捷。

 卡立亚销售管理系统化，卡立亚公司为打造国际化大企业，于2009年在东莞设立销售总部。把50多个
国家和地区的销售业务统筹由东莞卡立亚进行组织运营。并斥巨资从德国引进电子信息系统ERP，实行
系统化、数字化的销售管理，使销售业务不断扩张，销售成本降低。

 全自动供料系统装置： 采用全自动空气管道输送上料的方式，多应用于几台挤出机并列同事生产供料
，在这样比较大规模生产的挤出制品车间内，输送料系统由一根总送料管道，再分出数个支管道，分别
给各个挤出机料斗送料。这种依靠压缩空气，采用风管输送料的方式，占地小，用人少，环境也比较清
洁，可以用来输送粒料和粉料。

 卡立亚销售管理系统化，反应釜控温机供应，卡立亚公司为打造国际化大企业，于2009年在东莞设立
销售总部。把50多个国家和地区的销售业务统筹由东莞卡立亚进行组织运营。并斥巨资从德国引进电子
信息系统ERP，实行系统化、数字化的销售管理，使销售业务不断扩张，销售成本降低。



  据悉，近日千亿房产碧桂园集团将借助地产全产业链优势，表示进军智能制造领域；4月12日，2018临
港地区智能制造平台展示交流会会议透露，临港将打造研发与转化功能型平台、技术创新平台等五大平
台，力推国际智能制造中心建设；在3月份已结束的两会上，国内家电制造厂商格力电器董事长、总裁董
明珠在接受采访时表示：格力电器已进军智能设备制造领域，并建有8个智慧工厂基地。

除以上行业外，汽车、快消、物流等行业都在力争实现智能制造，以提高竞争力。尤其是在工业4.0、中
国制造2025的倡导之下，打造智能化工厂成为了制造企业热门的智能制造实践，由此可预见，智能化工
化将成为一种新的生产模式，席卷所有生产企业。

智能工厂利用物联网技术、设备监控技术加强信息管理和服务，40KW控温机公司，清楚的掌握产销流程
，提高生产过程的可控性，减少生产线上的人工干预，即时准确地采集生产线数据，以合理编排生产计
划与生产进度，并通过绿色智能手段和智能系统等新兴技术的运用，构建一个节能、绿色环保、环境舒
适的人性化工厂。

在注塑行业中，智能化集中供料系统将引导注塑行业的“新革命”，使员工在环保、科技、舒适的环境
下健康生产。中央供料系统是将原物料输送实现自动化、数据化的生产管理系统、是生产商提升竞争力
，实现智能制造的重要一环。

   东莞卡立亚，广西控温机，是自动化工控系统领域的企业。公司自成立以来，一直致力于塑料工业
自动化系统及整套设备的研发生产，客户遍及欧美，行业涉及航空、石油、密仪器、、IT业以及光通讯
，公司主营：工业自动化、工业机器人、塑胶成型整套设备欢迎订购。

反应釜控温机供应-卡立亚自动化-广西控温机由东莞卡立亚自动化科技有限公司提供。东莞卡立亚自动
化科技有限公司是一家从事“工业自动化供料系统,机械手,注塑机辅助设备”的公司。自成立以来，我们
坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“卡立亚”品牌拥有良好口碑。
我们坚持“服务至上，用户至上”的原则，使卡立亚自动化在注塑辅助设备中赢得了客户的信任，树立
了良好的企业形象。 特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
同时本公司还是从事广东挤出供料系统挤出供料系统，东莞中央挤出供料系统中央挤出供料系统，广州
集中挤出供料系统集中挤出供料系统的厂家，欢迎来电咨询。
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