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产品名称 鑫聚发板材加工 钢板焊接加工厂家地址
阳泉钢板焊接加工

公司名称 太原鑫聚发机电设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山西省奇天瑞钢材市场北区17号货位

联系电话 18734551069 18734551069

产品详情

本公司主营：山西钢材焊接加工，太原钢板激光切割加工，山西中厚板切割加工，钢板焊接加工，太原
数控切割加工，山西钢板剪板加工，太原钢材折弯加工，山西钢板冲孔加工，钢板焊接加工费用，太原
钢材切割加工，山西钢板卷圆加工，太原钢材切割下料加工，钢板焊接加工 

今天小编就给大家介绍一下关于钢板焊接加工的相关知识： 

激光切割与其他热切割方法相比较，总的特点是切割速度快、质量高。具体概括为如下几个方面。 

⑴
切割质量好由于激光光斑小、能量密度高、切割速度快，因此激光切割能够获得较好的切割质量。 

① 激光切割切口细窄，切缝两边平行并且与表面垂直，切割零件的尺寸精度可达±0.05mm。 

② 切割表面光洁美观，表面粗糙度只有几十微米，甚至激光切割可以作为一道工序，无需机械加工，
零部件可直接使用。 

③ 材料经过激光切割后，热影响区宽度很小，切缝附近材料的性能也几乎不受影响，并且工件变形小
，切割精度高，切缝的几何形状好，切缝横截面形状呈现较为规则的长方形。 

⑵ 切割由于激光的传输特性，激光切割机上一般配有多台数控工作台，整个切割过程可以全部实现数
控。操作时，只需改变数控程序，钢板焊接加工厂家地址，就可适用不同形状零件的切割，既可进行二
维切割，又可实现三维切割。 

⑶ 切割速度快用功率为1200W的激光切割2mm厚的低碳钢板，切割速度可达600cm/min；切割5mm厚的
聚树脂板，切割速度可达1200cm/min。材料在激光切割时不需要装夹固定，既可节省工装夹具，又节省
了上、下料的辅助时间。 



本期内容就跟大家分享到这里了，想了解更多关于钢板焊接加工的精彩资讯请继续关注我们吧！
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今天小编就给大家介绍一下关于钢板焊接加工的相关知识：

钢板焊接加工的技巧。

1、切割应从边缘开始。尽可能从边缘开始切割，而不要穿孔切割。采用边缘作为起始点会延长消耗件的
寿命，正确的方法是将喷嘴直接对准工件边缘后再启动等离子弧。

2、减少不必要的“起弧（或导弧）”时间。起弧时喷嘴和电极的消耗都非常快，在开始前，应将割炬放
在切割金属行走距离内。

3、尽量保持割炬和消耗件清洁。在割炬和消耗件上的任何脏物都会极大地影响等离子系统的功能。更换
消耗件时要将其放在干净的绒布上，要经常检查割炬的连接罗纹，用类清洁剂清洗电极接触面和喷嘴。

4、采用合理的切距。按照使用说明书的要求，采用合理的切距，切距即切割喷嘴与工件表面的距离，当
穿孔时，尽量采用正常切距的2倍距离或采用等离子弧所能传递的大高度。

5、穿孔厚度应在机器系统的允许范围内。切割机不能在超过工作厚度的钢板上穿孔，通常的穿孔厚度为
正常切割厚度的1/2。

6、喷嘴不要过载使用。让喷嘴过载（即超过喷嘴的工作电流），将使喷嘴很快损坏。电流强度应为喷嘴
的工作电流的95％为宜。

本期内容就跟大家分享到这里了，想了解更多关于钢板焊接加工的精彩资讯请继续关注我们吧！
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今天小编就给大家介绍一下关于钢板焊接加工的相关知识：

激光切割耐磨钢板的难点！



耐磨钢板因为其的硬度比较大，阳泉钢板焊接加工，切割时很容易出现误差难以保证切割精度，所以在
这里我们应该根据激光切割机加工的方式和方法来选择金属激光切割机，那么如何加工金属板材呢？与
一般钢材相比，耐磨钢板的切削加工难点主要表现在以下4个方面：

1.加工硬化倾向大。比如耐磨钢板金属激光切割机切割后表面将会产生0.03mm左右的硬化层，硬度增加
到HRC47左右，硬化程度高达27%。加工硬化现象对氧化先端丝锥寿命有很大影响，通常会产生严重的
边界磨损。

2.材料导热性差。切削高温合金时产生的大量切削热由氧化先端丝锥承受，刀尖承受了高达800～1000℃
的切削温度，在高温和大切削力作用下，将导致切削刃产生塑性变形、粘结与扩散磨损。

3.切削力大。耐磨钢板强度比常用合金钢材料高30%以上，在600℃以上的切削温度下，耐磨钢板的强度
仍高于普通合金钢材料。未强化处理的高温合金单位切削力在4000N/mm2以上，钢板焊接加工常年加工
，而普通合金钢仅2500N/mm2。

4.耐磨钢板的成分有镍和铬，另外还添加有少量其它元素：钼、钽、铌、钨等。

本期内容就跟大家分享到这里了，想了解更多关于钢板焊接加工的精彩资讯请继续关注我们吧！

鑫聚发板材加工(图)-钢板焊接加工厂家地址-
阳泉钢板焊接加工由太原鑫聚发机电设备有限公司提供。太原鑫聚发机电设备有限公司是山西 太原 ,建
材加工的见证者，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在鑫
聚发机电领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创鑫聚发机电更加美好的未来。
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