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产品名称 定襄导向套锻件 定襄县重工锻造
导向套锻件加工厂

公司名称 定襄县重工锻造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山西省忻州市定襄县西河头工业园区

联系电话 15934271017 15934271017

产品详情

企业视频展播，请点击播放

视频作者：定襄县重工锻造有限公司

公司主营：山西碳钢锻件加工、定襄合金钢锻件厂家、导向套锻件、山西不锈钢锻件厂家、定襄模锻件
加工、上海轴锻件加工、湖南环形锻件加工、四川车轮锻件加工、河北齿轮锻件加工、江苏导向套锻件
定制

今天小编给大家介绍一下关于导向套锻件的相关知识，一起来看看吧

导向套锻件锻造工艺有如下特点：

（1）导热性差。不锈钢中含有大量的铬、镍、锰、钛等合金元素，导向套锻件批发，因此导热性差。合
金元素含量越多，导热性越差。在800℃以下，其导热性比一般碳钢、合金钢约低20％?50％在高温下导热
性与磁钢、合金钢相近。加热时要严格控制加热温度和加热速度。

（2）塑性低。导向套锻件的塑性随温度的升高面，随温度的下降而降低，特别是马氏体不锈钢尤为明显
。加热应均匀，以免变形不均匀而开裂。锻造这类钢材时，其变形程度应小于60％，使用的工具也必须
预热到200?250℃。导向套锻件锻造时，应先轻击快锻，然后逐渐重击锻透，及时清除表面裂纹。



（3）变形抗力大。不锈钢在高温下的变形抗力比较大，因此，锻造不锈钢时需采用较大吨位的设备和耐
磨损的模具材料。不锈钢的高温抗力介于镍基高温合金与一般合金结构钢之间，并随着变形程度的增加
面上升，所以不能釆用太大的变形程度。

如果您对我们的产品感兴趣或者有疑问，定襄导向套锻件，欢迎您来电咨询。

公司主营：山西碳钢锻件加工、定襄合金钢锻件厂家、导向套锻件、山西不锈钢锻件厂家、定襄模锻件
加工、上海轴锻件加工、湖南环形锻件加工、四川车轮锻件加工、河北齿轮锻件加工、江苏导向套锻件
定制

今天小编给大家介绍一下关于导向套锻件的相关知识，一起来看看吧

导向套锻件表面清理就是采用不同的手段清除在生产过程中形成的氧化皮、裂纹、折叠、残留毛刺等表
面缺陷。这些表面缺陷在锻造生产中是不可避免的（只是多少而已）因此淸理导向套锻件表面缺陷是锻
压车间减少废品损失、提高经济效益不可缺少的重要手段。

导向套锻件清理的目的主要有以下几方面：

1、挽救废品，对于锻件表面缺陷不十分严重的锻件，不清理就是废品，经过表面淸理可使之成为合格品
。

2、清理氧化铁皮，对于模锻件或胎模锻件淸理氧化皮有以下的目的：

1）提高导向套锻件表面质量，为需要表面处理〔油漆、电镀）和进行冷校正及精压的锻件提供光沾的表
面。

2）为机械加工创造有利条汴，减少刀具磨损。

3）显露锻件表面缺陷（如微裂、折纹、凹坑等），便于检查锻件表面质量。

如果您对我们的产品感兴趣或者有疑问，欢迎您来电咨询。

公司主营：山西碳钢锻件加工、定襄合金钢锻件厂家、山西不锈钢锻件厂家、定襄模锻件加工、上海轴
锻件加工、湖南环形锻件加工、四川车轮锻件加工、河北齿轮锻件加工、江苏导向套锻件定制

今天小编给大家介绍一下关于导向套锻件的相关知识，一起来看看吧

错误的下料缺陷对导向套锻件后期加工的影响，下料不当产生的缺陷有以下几种。

1.切斜



切斜是在锯床上下料时，由于未将棒料压紧，致使坯料端面相对于纵轴线的倾斜超过了规定的许可值。
严重的切斜，导向套锻件加工厂，锻件可能在锻造加工过程中形成折叠。

2.坯料端部弯曲并带毛刺

在剪断机或冲床上下料时，导向套锻件机加工，由于剪刀片或切断模刃口之间的间隙过大或由于刃扣不
锐利，使坯料在被切断之前已有弯曲，结果部分金属被挤人刀片或模具的间隙中，形成端部下垂毛刺。

有毛刺的坯料，加热时易引起局部过热、过烧，锻造时易产生折叠和开裂。

 

3.端部裂纹

在冷态剪切大断面合金钢和高碳钢棒料时，常常在剪切后3?4h发现端部出现裂纹。主要是由于刀片的单
位压力太大，使圆形断面的坯料压扁成椭圆形，这时材料中产生了很大的内应力。而压扁的端面力求恢
复原来的形状，在内应力的作用下则常在切料后的几小时内出现裂纹。材料硬度过高、硬度不均和材料
偏析较严重时也易产生剪切裂纹。

我们欢迎社会各界人士莅临参观指导，期待与您共创美好未来。

定襄导向套锻件-定襄县重工锻造-导向套锻件加工厂由定襄县重工锻造有限公司提供。定襄导向套锻件
-定襄县重工锻造-导向套锻件加工厂是定襄县重工锻造有限公司今年新升级推出的，以上图片仅供参考
，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：侯总。
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