
铝材喷粉 柏拉图五金烤粉厂 大朗铝材喷粉

产品名称 铝材喷粉 柏拉图五金烤粉厂 大朗铝材喷粉

公司名称 东莞市横沥柏拉图五金厂

价格 面议

规格参数

公司地址 广东省东莞市横沥镇田饶步东坳工业区

联系电话 18038289818 18038289818

产品详情

铝材喷粉

在喷涂加工的过程中需要注意，要保证喷涂的足够均匀，不能够出现厚度不一的现象，对于厚度不一的
油漆，在喷涂过后会出现影响整体美观度，五金喷涂烤漆，造成视觉的不协调。将烤漆工艺流程与烤漆
房结合研究，才能够更好的掌握烤漆工艺。烤漆工艺流程对于很多人认为烤漆就是一种工艺处理方式的
观点，茶山五金喷涂烤漆，实际上也并不能算错。

五金喷涂漆漆特点：   工艺：烤漆：首先对基材进行清洗除锈、除油，大朗铝材喷粉，泡助粘剂（根据
材质不同时间不同）在基材上打三遍底漆、四遍面漆，五金喷涂烤漆，每上一遍漆，五金喷涂烤漆，铝
材喷粉，都送入无尘衡温烤房，烘烤。五金喷涂颜料的使用范围在中国科技五金城市场中，与众多热门
的五金工具、机电五金、电动工具等行业相比，五金行业是在当今现代社会中的发展较快的。

在喷涂的过程中，万江铝材喷粉，只是为金属表面进行一层装饰，不能够喷涂太厚的油漆，这样会导致
油漆太厚出现颜色变形的现象出现，这样不利于正常的使用。铝材喷粉五金喷涂技术可以提供很好的外
观效果，从而增加产品的美观度。喷涂涂料有很多种颜色，可以根据客户的要求，根据产品的外观需求
，选择合适的颜色来涂抹产品表面，从而让产品更加美观。

铝型材压铸件喷涂加工铝材喷涂价格，其中静电粉末喷涂法是目前普遍采用的粉末涂装工艺。静电粉末
喷涂的特点是：型材无需预热可在室温下进行涂装；粉末利用率高达95%以上；可制成较薄的涂层；涂
层均匀、无流挂现象；在铝型材和粗糙表面均能形成连续、平滑的涂层；并且容易实现自动化生产。铝
材喷粉



喷漆后质量的好坏，跟前处理段和静电除尘有特别大的关系，喷气量的大小，喷的出油，操作人员的喷
涂经验和技术有关。

五金喷涂加工的意思就是说，在铁、铝、铜等一些金属五金的产品上面喷一些相对应的油漆，从而可以
起到一个保护的作用

铝材喷粉涂装作业前工件要先表面处理，处理掉油污、灰尘等附着物；干净的金属表面进入静电粉末喷
涂机喷涂程序，带有高压静电的粉末在压缩空气的力量下喷向工件表面，形成粉末涂层工件再进入高温
固化炉中开始熔融、流平、恒温固化，后出炉，工艺完成。

五金烤漆流程：

前处理----.烘干-----底漆涂装-------烘烤------面漆涂装--------烘烤----------检查--------包装五金件烤漆的
底材一般有： 冷轧钢板冲压件或板材、铝合金冲压件或板材、镀锌钢板冲压件或板材等，虎门铝材喷粉
，不过烤漆工艺是大同小异的。铝材喷粉

烤漆的色彩丰富，可以参照任何色彩调出颜色，可以做造型，但是怕磕怕划，说白了就是用喷在板子上
喷了层薄薄的漆，涂膜附着力优良优良的耐磨损及抗外力冲击性能具有优异的耐水、耐盐雾、耐湿热功
能。

常规五金件喷涂前处理：

脱脂去油→水洗→酸洗除锈→水洗→中和→水洗→表调→磷化→水洗→干燥→涂装/即静电喷粉（常规条
件脱脂去油、酸洗除锈工序所用时间每道工艺必须大于25分钟）。

铝材喷粉

铝材喷粉-柏拉图五金烤粉厂-大朗铝材喷粉由东莞市横沥柏拉图五金厂提供。东莞市横沥柏拉图五金厂
在其它这一领域倾注了诸多的热忱和热情，柏拉图五金一直以客户为中心、为客户创造价值的理念、以
品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创**。相关业务欢迎垂询，联系人
：黄小姐。
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