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产品名称 200度油式模温机 内蒙古油式模温机
卡立亚自动化

公司名称 东莞卡立亚自动化科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广东省东莞市黄江镇黄江大道399号厂房

联系电话  13925794768

产品详情

     模温机的温度降不下来要怎么办?可能出现的问题在哪里?下面一起来了解：

水式模温机的温度降不下来，廊坊油式模温机，可能出现的问题：

      1、加热接触器卡死，一直在加热

2、冷却水进口或者出口管路堵塞

3、冷却电磁阀损坏

4、面板没有输出冷却型号

5、线路有问题

油式模温机温度降不下来，可能出现的问题：

1、冷却板换或者冷却交换器堵塞

2、面板没有输出冷却型号

3、加热接触器卡死，一直在加热

4、冷却电磁阀损坏

5、线路有问题



6、冷却水进口或者出口管路堵塞

      所谓高温模温机也是属于模温机的一种。高温模温机的加热步骤其实也是其工作的一个程序。
那么高光模温机的加热步骤具体是怎样的呢?小编带你仔细了解一下：

    步骤一：锻造工艺：模具工作零件制造过程中的重要环节。对于高合金工具钢的模具，200度油式
模温机价格，通常对材料碳化物分布等金相组织提出技术要求。此外，还应严格控制锻造温度范围，制
定正确的加热规范，采用正确的锻造力法，以及锻后缓冷或及时退火等。

   步骤二：预备热处理：应视模具工作零件的材料和要求的不同分别采用退火、正火或调质等预备热
处理工艺，以改善组织，消除锻造毛坯的组织缺陷，改善加工工艺性。高碳合金模具钢经过适当的预备
热处理可消除网状二次渗碳体或链状碳化物，使碳化物球化、细化，促进碳化物分布均匀性。这样有利
于保证淬火、回火质量，提高模具寿命。

   步骤三：淬火与回火：模具热处理中的关键环节。若淬火加热时产生过热，不仅会使工件造成较大
的脆性，而且在冷却时容易引起变形和开裂，严重影响模具寿命。冲模淬火加热时特别应注意防止氧化
和脱碳，应严格控制热处理工艺规范，在条件允许的情况下，可采用真空热处理。淬火后应及时回火，
并根据技术要求采用不同的回火工艺。

   步骤四：消应力退火：模具加工零件后应进行消应力退火处理，具目的是消除粗加工所造成的内应
力，以免淬火叫产生过大的变形和裂纹。对于精度要求高的模具，在磨削或电加工后还需经过消应力回
火处理，有利于稳定模具精度，提高使用寿命。机对注塑件的影响了。想要让注塑件的质量得到很好的
控制，就要注重高光模温机的使用。

     我们购买了一个新的塑料模温机，要想延长塑料模温机使用寿命，就要做好塑料模温机日常的保
养措施。现为大家介绍下塑料模温机在日常使用中如何做好保养措施：

1. 购买了新的塑料模温机，18kw油式模温机工厂，我们要保持塑料模温机的工作环境清洁，避免灰尘，
这样可以大大延长塑料模温机电器元件的使用寿命。

2.新的塑料模温机，我们要根据使用的导热媒介做出不同的保养的措施。对于媒介是水的，我们要保持
水源的清洁，这样不容易结垢，信易油式模温机报价，还可以防止管路堵。

塞。对于媒介是油的，我们要根据使用温度，定期更换，对于200℃以上的，我们要定期一两个月更换一
次，而以下的，我们则可以一个季度左右更换一次，这样就很好避免了温度加不上的尴尬。

3. 在管路方面，我们要根据泵浦和压力的关系，来判断管路是否有堵塞的现象，如果压力过小，我们可
以把发热管取出，用工具清理下。过滤器的话，我们则需要定期更换，这可以参照第2条。

4.电器元件上，我们可以根据元件的使用寿命适时地更换，定期地测试，以保障安全。可以采用的SUS30
4不锈钢管路，可以很好地预防水垢，油垢的产生，关键电器元件采用欧系配件，能很好地延长模温机使
用寿命。塑料模温机作为工业温控设备，常常和配套主机一样，每天24小时运转。因此选择性能好的塑
料模温机就相当重要，能大大减少维修次数，保证生产效率。

200度油式模温机价格-内蒙古油式模温机-卡立亚自动化由东莞卡立亚自动化科技有限公司提供。行路致



远，砥砺前行。东莞卡立亚自动化科技有限公司致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢
志成为注塑辅助设备具有竞争力的企业，与您一起飞跃，共同成功!同时本公司还是从事广东吸料机厂家
吸料机厂家，东莞自动吸料机自动吸料机，佛山自动上料机自动上料机的厂家，欢迎来电咨询。
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