
南通供料设备 卡立亚自动化 自动供料设备原理

产品名称 南通供料设备 卡立亚自动化 自动供料设备原理

公司名称 东莞卡立亚自动化科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广东省东莞市黄江镇黄江大道399号厂房

联系电话  13925794768

产品详情

  集中中央供料系统在运作时不可忽视的几点要素

  中央供料系统可节省人工成本和原料成本，挤出机供料设备选型，使作年限长达十年以上，塑料机械
的生产离不开中央供料系统，塑料机械对于我们生活有着很大的重要性，从我们周遭的事物就可知道.说
起中央供料系统我们能想到的就是它突出的适应性，无论是在塑料的生产上，还是煤泥、粉煤灰、沙子
、石英砂等都可以用到它.它的出现为生产减轻了不少负担。

 中央供料系统厂家自动供料时应该注意一些细节问题。

 1.料桶小车无论卡在哪里，都要使钢丝绳拉紧，不得放松，小车卡在轨道上部时不准在小车下方任何
部位排除故障。

 2.料桶在下限位置对准下料口时，才能启动加料翻斗、焦炭和石灰石定量斗，电气讯号混乱必须检查
解决后才能继续工作。

 3.料桶内不准装载过多的料。

   东莞卡立亚，是自动化工控系统领域的企业。公司自成立以来，一直致力于塑料工业自动化系统及
整套设备的研发生产，客户遍及欧美，南通供料设备，行业涉及航空、石油、密仪器、、IT业以及光通
讯，公司主营：工业自动化、工业机器人、塑胶成型整套设备欢迎订购。

   中央自动供料系统加料系统设计特点介绍

   随着供料行业的高速发展，中央自动供料系统的应用逐渐深入市场，加料系统是比较重要的控制内
容，那么中央自动供料系统加料系统有哪些设计特点呢？



  1.自行设计方案较优，有利于设备维修保养，合理的方案设计，不仅能够满足工艺要求，而且降低了
成本。

  2.中央自动供料系统对料位的控制准确，能够实时的对供料系统实现连续、自动稳定供料。

  3.设置超高、超低料位报警装置，能够观察搅拌料斗高料位、低料位的情况。

  4.严格控制定量加料，加料不足时，出料不稳定，因此，成型机的加料需要配置附加的定量进料装置
。以便根据物料性质，挤出量的大小，严格控制进料量。

  5.在中央供料系统自动控制上，实现失重计量喂料器的供料与双螺杆挤出机的螺杆转速同步，保证每
一瞬时供料。

   东莞卡立亚，是自动化工控系统领域的企业。公司自成立以来，一直致力于塑料工业自动化系统及
整套设备的研发生产，客户遍及欧美，行业涉及航空、石油、密仪器、、IT业以及光通讯，公司主营：
工业自动化、工业机器人、塑胶成型整套设备欢迎订购。

   中央供料系统是为注塑车间的塑料产品生产而设计的，实现了不间断无人化连续成型作业。可根据
需要改变原料品种、多颜色材料的组合使用方式，自动供料设备原理，实现着色工序的自动化。系统能
够以全自动方式再生和使用注口冷料，能够对所有供料设备的控制，并防止了储料仓内阻塞现象的发生
，通过设置中央监控台实现全自动化。

   中央集中供料系统采用微机集中自动控制，实现了对粒料的24小时连续供料作业。多台小型微机分
别控制各台成型机的着色工艺，计量准确、混合均匀，塑料供料设备价格，并可灵活改变颜色，适应对
产品的多颜色多品种要求。根据不同成型机的生产量，灵活变更供料量。多个供料管道设计，可保证对
主料多样化的要求。系统具有多种监控及保护功能，工作。中央供料系统的别名有：集中供料系统、自
动送料系统等。

   东莞卡立亚，是自动化工控系统领域的企业。公司自成立以来，一直致力于塑料工业自动化系统及
整套设备的研发生产，客户遍及欧美，行业涉及航空、石油、密仪器、IT业以及光通讯，公司主营：工
业自动化、工业机器人、塑胶成型整套设备欢迎订购。

南通供料设备-卡立亚自动化-自动供料设备原理由东莞卡立亚自动化科技有限公司提供。南通供料设备-
卡立亚自动化-自动供料设备原理是东莞卡立亚自动化科技有限公司今年新升级推出的，以上图片仅供参
考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：李先生。同时本公司还是从事东莞中央供料系
统厂家，广东供料系统，福建中央供料系统供应商的厂家，欢迎来电咨询。
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