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产品详情

圆刀片结构失衡，生产企业应当如何改变这现象的发生

目前，我国圆刀片 /结构失衡，表现为生产圆刀片与需求不对路。例如：客户需要硬质合金机械刀片缺口
很大，但高速钢机械刀片却生产过剩；现代制造业急需机械刀片缺口很大，但低档标准圆刀片却生产过
剩。

发达国家，目前硬质合金机械刀片已占机械刀片主导地位，比重达70%。而高速具正以每年1%～2%速度
缩减，目前所占比例已降至30%以下。金刚石、立方氮化硼等*硬机械刀片比重为3%左右。

我国目前年圆刀片销售额为145亿元，其硬质合金圆刀片所占比例不足25%，不仅与国际市场圆刀片产品
结构相去甚远，也不能满足国内制造业对硬质合金圆刀片日益增长需求。国内制造业消费圆刀片，硬质
合金刀具比重已达50%以上，滚剪机圆刀片，供需结构脱节问题已十分严重，其后果大量过剩高速钢机
械刀片以出口或内销，同时硬质合金机械刀片却不得不依靠大量进口。

从经济效益方面比较，滚剪机圆刀片加工厂，我国硬质合金年销售收入约5.6亿美元；日本仅为我国产量
40%，但销售收入高达26.33亿美元，其机械刀片（圆刀片）比重高达72%，使资源得到了充分利用，企业
也获得了良好效益。我国刀具工业应该从得到*些有益启示。从而去改变这*现象，来创造*大的效益。

 

 

圆刀片——圆刀片的热处理2

因为这批齿轮的生产任务紧迫，笔者把已检查的齿轮取3件用铁丝捆绑，在盐浴炉内从头加热，在油槽中
淬火冷却，约30～40MIN后，终检查淬火硬度为63～65HRC。把这批齿轮从头加热淬火后，抽俭硬度悉



数合格。这种快刀斩乱麻的方法，虽不*定能找出疑问的真实缘由，但却处理了生产的燃眉之急。 箱式
电阻炉退火硬度不均匀-*终*个是电阻炉退火硬度，通常的技术道路为：退火→带锯下料→粗车→调质→
精车→磨削→氮化。带锯下料时，经常发现*根棒料上硬度不均匀、局部硬度偏高，下料功率低，锯条磨
损快。经分析，是因装炉时棒料长或棒料靠前。该箱式电阻炉炉口处既没有加热电阻丝，热量丢失又大
，因而对于通常箱式电阻炉，滚剪机圆刀片类别，装炉时零件应间隔炉口内侧200～300MM，才干确保炉
内零件加热温度均匀。

 

圆刀片——浅谈圆刀片应用的标准浅谈圆刀片应用的标准 圆形刀片的技术也是在不断的上升着，以满足
不断变化的需求和应对来自工件材质的*严峻挑战。在满足各种需求的情况下，采用先进的刀片可提高车
间的加工能力，刀片技术发展迅猛，因此正确地选刀可以使工艺发生本质上的转变。在金属加工行业，
除了采用先进的技术之外，没有其他任何选择。今后对机加工的需求将十分庞大，只有采用先进的技术
才能满足这种庞大的需求。不论规模多大的加工制造厂都需要对其刀片的加工思路进行重新评价。不但
需要重新检查选刀方式，滚剪机圆刀片价格，而且还要重新考量影响刀片的*些基本因素。 圆刀片与百
姓生活密切相关，对刀片的切割能力有较高的要求，同时对服务方面也抱有较大希望，好的服务必然被
消费者所青睐，提升品*形象的同时，必然促进企业的整体发展

 

滚剪机圆刀片加工厂-滚剪机圆刀片-南京创胜机械刀片配件由南京创胜机械设备有限公司提供。南京创
胜机械设备有限公司位于南京市溧水石湫街道明觉集镇。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前创胜机
械在刀具、夹具中享有良好的声誉。创胜机械取得全网商盟认证，标志着我们的服务和管理水平达到了
一个新的高度。创胜机械全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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