
日标CE认证槽钢,日标槽钢102*51*6.1化学成分

产品名称 日标CE认证槽钢,日标槽钢102*51*6.1化学成分

公司名称 上海绪杰贸易有限公司

价格 5350.00/吨

规格参数 型号:102*51*6.1
材质:SS400
执行标准:JIS标准

公司地址 浦东新区新场镇沪南公路7508弄2-24（双）号3层
（注册地址）

联系电话 19946279018 19526212133

产品详情

一、日标槽钢102*51*6.1一般非对称缸两腔的作用面积比近似于1∶2，这为非对称缸的脉冲编码控制带来
了方便。控制时，输出脉冲相应地向左移一位就可以达到输出要求。利用非线性控制理论对GPCM系统
的稳定性进行了理论与试验分析研究，推导出GPCM控制阀的节流基元节流基面积S为缸活塞杆伸出与缩
回时阀控制节流流量确定后，阀控制的流量根据系统要求来确定。GPCM阀控制节流流量称为GPCM阀
的分辨率，它是阀的控制流量发生变化的控制增量。日标槽钢的执行标准是：JISG3192-2016日标槽钢的
材质有：A36/SS400/Q235B/Q355B/SM490YA/SM490YB等二、日标槽钢化学成分三、日标槽钢规格型号表
 销售：日标槽钢、日标角钢、欧标工字钢、欧标H型钢、美标H型钢 品 名 规格型号 材质 米重/公斤
执行标准日标槽钢 50*25*4 Q235/A36/SS400 3.46 JIS日标槽钢 50*25*5 Q235/A36/SS400 3.86 JIS日标槽钢
75*40*5 Q235/A36/SS400 6.92 JIS日标槽钢 100*50*5 Q235/A36/SS400 9.36 JIS日标槽钢 102*51*6.1
Q235/A36/SS400 10.42 JIS日标槽钢 125*65*6.0 Q235/A36/SS400 13.4 JIS日标槽钢 127*64*6.4 Q235/A36/SS400
14.9 JIS日标槽钢 150*75*6.5 Q235/A36/SS400 18.6 JIS日标槽钢 150*75*9 Q235/A36/SS400 24.0  JIS日标槽钢
152*76*6.4 Q235/A36/SS400 17.9  JIS日标槽钢 152*89*7.1 Q235/A36/SS400 23.8  JIS日标槽钢 200*80*7.5
Q235/A36/SS400 24.6 JIS进口日标槽钢 180*75*7*10.5 SS400/A36 21.4 JIS进口日标槽钢 200*90*8*13.5
SS400/A36 30.3 JIS进口日标槽钢 250*90*9*13 SS400/A36 34.6 JIS进口日标槽钢 250*90*11*14.5 SS400/A36 40.2
JIS进口日标槽钢 300*90*9*13 SS400/A36 38.1 JIS进口日标槽钢 300*90*10*15.5 SS400/A36 43.8
JIS进口日标槽钢 300*90*12*16 SS400/A36 48.6 JIS进口日标槽钢 380*100*10.5*16 SS400/A36 54.5
JIS进口日标槽钢 380*100*13*16.5 SS400/A36 62 JIS进口日标槽钢 380*100*13*20 SS400/A36 67.3 JIS金属矿产：
带钢的横向厚度差（即断面形状的变化）和板形的变化是由辊缝形状的变化引起的。影响辊缝形状的因
素有：1）轧辊的弹性弯曲变形。它使辊缝中部尺寸大于边部尺寸，带钢边部产生凸度，带钢边缘减薄。
轧制压力越大，轧辊的弹性弯曲变形越大；轧辊直径越大，刚性就越好，则轧辊的弹性弯曲变形越小。
轧辊的热膨胀。轧制时轧件变形产生的热量、轧件与轧辊的摩擦而产生的热量都会使轧辊受热。冷扎润
滑液又会使轧辊冷却。由于沿辊身长度上其受热和冷却不一致，在各种因素的影响下，轧辊中部比两端
的热膨胀大，从而使轧辊产生热凸度，影响辊缝形状。轧辊的磨损。工作辊与带钢之间、工作辊与支承
辊之间的摩擦会使轧辊磨损。影响轧辊磨损的因素也是多方面的，：轧辊与带钢的材质，轧辊表面硬度
和光洁度，轧制压力和轧制速度，前滑和后滑的大小及支撑辊于工作辊之间的滑动速度等都会影响轧辊
磨损的快慢。另外，沿辊身长度方向轧辊磨损是不均匀的，这些都会影响辊缝的形状。轧辊的弹性压扁



。轧制时，由于轧制压力的作用，带钢与工作辊之间、工作辊与支承辊之间均会产生弹性压扁。
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