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西门子天津中国一级代理商

存储器分为系统程序存储器和用户程序存储器，系统程序相当于个人计算机中的操作系统，它使PLC具
有基本的智能，能完成PLC设计者的规定的各种工作。系统程序由PLC的生厂家设计并固定化在ROM（
只读存储器）中，用户不能读取。用户程序由用户设计，它使PLC能完成用户要球的特定功能，用户程
序存储器的容量以字节（B）为单位。（1）.随机存取存储器（RAM）用户可以用编程装置读出RAM中
的内容，也可以将用户程序写入RAM，因此RAM又叫读/写存储器。RAM的工作速度高、价格便宜、改
写方便。（2）.只读存储器（ROM）ROM的内容只能读出，不能写入。（3）.可以电檫出可编程的只读
存储器（EEPROM）S7-200用EEPROM来存储用户程序和长期保存的重要数据。4.I/O模块各I/O点的通/断
状态用发光二极管（LED）显示，PLC与外部接线的连接一般用接线端子，某些模块使用可以拆卸的插
座型端子板，不需断开端子板上的连接线，就可以迅速的更换模块。输入模块：PLC通过输入模块来接
收和采集输入信号，通过输出模块控制接触器、电磁阀、电磁铁、调速装置等执行器，PLC控制的另一
类外部负载是指示灯、数字显示装置和报警装置等。输入电路中设有RC滤波电路，以防止由于输入触点
抖动或外部干扰脉冲引起的错误输入信号。输出模块：输出模块的率放大元件有大功率晶体管和场效应
管（驱动直流负载）、双向可控硅（驱动交流负载）和小型继电器，继电器可以驱动交流负载或直流负
载。输出电流的典型值为0.5—2A,负载电源由外部现场提供。

PLC在某机械手控制系统中的组成如下：

1、输入单元输入单元由8个按扭、8个开关和16个接插件组成，它们分别与PLC的16个输入点相接。改变
这些开关或按扭的通断状态，即可对主机输入所需要的开关量。16个接插件可外接其它直流或开关量输
入信号。

2、输出单元输出单元由24个二极管和24个接插件组成，它们分别与PLC的24个输出点相连。发光二极管
是否发光，即可表示输出点的状态，使用者可得到主机的输出信息。24个输出接插件可外接其它需要控
制的设备。输出单元的4个地端，分别引出到面板，其中只有C4与3V电源共地。



3、电源单元PLC主机左边有外接220V/AV的电源插座，作为PLC的工作电源。内装变压器，输出3V电源
，供二极管使用。另外PLC的24VDC和24GND已引出到面板，供外接输入器件（如传感器）的工作电源
用.

  对于各种PLC的现场硬件组态和软件调试，通常有经验的工程师应该先花一些时间对自己的现场工作
进行一个简单的规划，通常应当采取如下的步骤：     （1） 系统的规划      首先，必须深
入了解系统所需求的功能，并调查可能的控制方法，同时与用户或设计院共同探讨**之操作程序，根据
所归纳之结论来拟定系统规划，决定所采行的PLC系统架构、所需之I/O点数与I/O模块型式。    
（2） I/O模块选择与地址设定     当I/O模块选妥后，依据所规划之I/O点使用情形，由PLC的CPU
系统自动设定I/O地址，或由使用者自定I/O模块的地址。       （3）
梯形图程序的编写与系统配线       在确定好实际的I/O地址之后，依据系统需求的功能，开始
着手梯形图程序的编写。同时，I/O之地址已设定妥当，故系统之配线亦可着手进行。      
（4） 梯形图程序的仿真与修改       在梯形图程序撰写完成后，将程序写入PLC，便可先行在P
C与OpenPLC系统做在线连接，以执行在线仿真作业。倘若程序执行功能有误，则必须进行除错，并修
改梯形图程序。      （5） 系统试车与实际运转      在线上程序仿真作业下，若梯形图程
序执行功能正确无误，且系统配线亦完成后，便可使系统纳入实际运转，项目计划亦告完成。    
  （6）程序注释和归档       为确保日后维修的便利，要将试车无误可供实际运转的梯形图程
序做批注，并加以整理归档，方能缩短日后维修与查阅程序之时间。这是职业工程师的良好习惯，无论
对今后自己进行维护，或者移交用户，这都会带来极大的便利，而且是你的职业水准的一个体现。以上
工作中，复杂的系统规划可能需要几天甚至更长的时间，但一个简单的系统规划在一个具有良好的职业
习惯的编程工程师手中，可能只需要几个小时。      这里要强调一个问题，是十分简单但却几乎
每个项目都会发生的，那就是对PLC的接线。这往往是经验不足的工程师常常忽略的一个问题。其实，
现场调试大部分的问题和工作量都是在接线方面。有经验的工程师首先应当检查现场的接线。通常，如
果现场接线是由用户或者其它的施工人员完成的，则通过看其接线图和接线的外观，就可以对接线的质
量有个大致的判断。然后要对所有的接线进行一次完整而认真的检查。现场由于接线错误而导致PLC被
烧坏的情况屡次发生，在进行真正的调试之前，一定要认真地检查。即便接线不是你的工作，检查接线
也是你的义务和责任，而且，可以省去你后面大量的时间。
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