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本公司主营：山西对焊法兰、定襄带颈对焊法兰、山西碳钢对焊法兰、定襄不锈钢对焊法兰、上海合金
钢对焊法兰、湖南普碳对焊法兰、四川对焊钢制法兰、河北对焊环松套法兰、江苏高压对焊法兰、对焊
环带颈松套法兰等。

本公司为您分享低压对焊法兰知识：低压对焊法兰焊接问题

1、从管道底部6点钟位置开始起弧，低压对焊法兰尺寸图，6点钟位置至8点钟位置用斜锯齿形运条方法
进行摆动焊接；

2、8点到10点位置的立焊用之字型运条的方法焊接；

3、10点钟位置至12点钟位置的爬坡焊用椭圆的运条方法进行焊接；以上三种运条方法在焊接手应该做到
中间略快两侧稍作停留以保证两侧的融合，防止出现未熔合现象。

4、焊接过程中始终保持电弧为短弧焊接（压低电弧长度），焊条角度左右保持45°，保持平稳的电弧高



度和运条速度。

5、冷焊道接头，在接头前方3-4mm出划擦起弧至引弧点，画圈运条在坡口熔池融合的瞬间采用斜锯齿形
运条，与对侧焊接操作方式一致。

我公司报价合理，发货迅速，高质量的产品，完善的团队体系和合理的价格是广大新老客户的选购原因
。欢迎新老客户来厂参观考察。

本公司主营：山西对焊法兰、定襄带颈对焊法兰、山西碳钢对焊法兰、定襄不锈钢对焊法兰、上海合金
钢对焊法兰、湖南普碳对焊法兰、四川对焊钢制法兰、河北对焊环松套法兰、江苏高压对焊法兰、对焊
环带颈松套法兰等。 

本公司为您分享低压对焊法兰知识： 

对焊法兰是管件的一种，是指带颈的并有圆管过渡的并与管子对焊连接的法兰。对焊法兰不易变形，密
封好，应用广泛，有相应的刚性与弹性要求和合理的对焊减薄过渡，焊口离接合面距离大，接合面免受
焊接温度变形。 

对焊法兰不易变形，密封好，低压对焊法兰热处理，应用广泛，有相应的刚性与弹性要求和合理的对焊
减薄过渡，焊口离接合面距离大，接合面免受焊接温度变形，沈阳低压对焊法兰，它采取比较复杂的嗽
叭形体结构，适用于压力或温度大幅度波动的管线或高温、高压及低温的管道，一般用于PN大于2.5MPa
的管道及阀门的连接;也用于输送价格昂贵介质的管路上。对焊法兰的颈部外侧斜度应不大于70°。对焊
法兰在生产和焊接时严格控制技术参数，保证能够在生产和使用中充分发挥作用和价值。 

以上就是我们今天的分享，希望可以帮助到大家！ 

本公司主营：山西对焊法兰、定襄带颈对焊法兰、山西碳钢对焊法兰、定襄不锈钢对焊法兰、上海合金
钢对焊法兰、湖南普碳对焊法兰、四川对焊钢制法兰、河北对焊环松套法兰、江苏高压对焊法兰、对焊
环带颈松套法兰等。

本公司为您分享低压对焊法兰知识：

由于低压对焊法兰的容器筒体的公称直径和管子的公称直径所代表的具体尺寸不同，低压对焊法兰供应
商，所以，同样公称直径的容器不锈钢法兰和不锈钢对焊法兰，它们的尺寸亦不相同，二者不能互相代
用。通常情况下，总是将对焊法兰分成若干弧段进行加工：

1、首先，将毛坯锻成方坯，然后冷弯成弧段，退火去应力热处理后，拼成整圆在立车上加工到设计的形
状和尺寸；



2、低压对焊法兰运至施工现场，再将若干弧段组焊成完整的异型对焊法兰并与压力容器组焊；

3、低压对焊法兰在使用和生产中具有不同的生产标准，按照相应的标准生产和使用，能够保证异型不锈
钢法兰在实际中的使用价值和作用；

以上就是我们今天的分享，欢迎新老客户来厂参观考察。

沈阳低压对焊法兰-定襄重工锻造有限公司-低压对焊法兰热处理由定襄县重工锻造有限公司提供。行路
致远，砥砺前行。定襄县重工锻造有限公司致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢志成
为法兰具有竞争力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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