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产品名称 激光切板机参数 河北激光切板机 超快激光

公司名称 超快激光（天津）机械设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 天津市武清区王庆坨镇同旺路3号

联系电话  15022523846

产品详情

用光纤激光切割机切割碳钢时，存在薄板断面设计不够光亮、厚板断面粗糙等问题。一般
1000W激光切割碳钢的亮度小于4mm，2000W为6mm，3000W为8mm。你要砍的是光明老
师。首先要有一个好的板面，不生锈，不氧化，不掉漆，不结皮，其次是至少99.5%的高
氧纯度。切割时，激光切板机厂，学生应注意以下几点:使用双层1.0或1.2的小型切割喷嘴
。切割速度快要求企业超过2m/min，切割压力时间不能太长。

如果要用光纤激光切割厚板零件的质量，首先要保证板材和气体的纯度，然后才是切割端
口的选择。孔径越大，截面质量越好，但同时截面锥度也越大。

人员进行现场模拟解决或提供解决方案，同时也可以拿自己的材料到厂家进打样。

1）切割缝细：激光切割的割缝一般在0.10mm-0.20mm；

2）切割面光滑：激光切割的切割面有刺法；一般来说，金属激光切割机多少都有点毛刺
，主要由切割厚度和使用气体来决定的。一般3mm以下是没有毛刺的，激光切板机参数，
气体是氮气效果好，河北激光切板机，氧气效果其次，空气效果差。光纤激光切割机毛刺
少或没有，激光切板机直销，切割面非常光滑，速度也很快。



 任何一台设备在使用过程中都会出现不同程度的损坏，那么在损坏后进行维修而言，维
修是否及时就成为了需要考虑的问题。所以在购买时要通过多种渠道了解企业的售后服务
是否到位。

激光切割机已经被钣金加工行业广泛使用，因为其拥有工作，成品质量好，可柔性加工等
优点，已经越来越受到钣金加工行业的青睐。然而有些客户在使用激光切割机时，切割出
来的工件毛刺多，很多人以为是激光切割机本身质量有问题，事实是这样吗？

其实不尽然。在钣金加工过程中，激光切割机的参数设置、气体纯度等都会影响到加工质
量，使用合适、合格的气体，调配好机器，调整好参数，切割出来的工件就不会出现毛刺
。

毛刺实际上就是金属材料表面过多的残渣颗粒。激光切割机在加工工件时，激光束照射在
工件表面，产生的能量使工件表面汽化，来实现切割的目的。而在切割时会使用到辅助气
体，迅速吹掉金属表面上的熔渣，使切割断面光滑刺。切割不同的材料要用不同的辅助气
体，如果气体不纯，或者压力不够导致流量较小，就会导致熔渣吹不干净，形成毛刺。

激光切板机参数-河北激光切板机-超快激光(查看)由天津超快激光科技有限公司提供。天津超快激光科技
有限公司坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支高素质的员工队伍，力求提供更好的产品和服务回馈
社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。超快激光——您可信赖的朋友，公司
地址：天津市武清区王庆坨镇同旺路3号，联系人：单先生。
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