
渊虹水刀切割 纯水切割刀头公司 江门纯水切割刀头

产品名称 渊虹水刀切割 纯水切割刀头公司
江门纯水切割刀头

公司名称 上海渊虹超高压水射流技术有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 上海市奉贤区江海南路

联系电话 18621780406 18621780406

产品详情

厂家规模的大小，纯水切割刀头厂，市场品牌度及市场覆盖量只能代表以往的历史，能代表当前设备厂
家质量优劣与技术实力，由于前几年市场经济高速发展，给水刀行业提供了优良的生长环境，大部分厂
家赚得了丰厚的利润，也给一部分厂家养成了骄横跋扈的售前售后工作作风，还有一部分厂家严重超出
预算扩大基建或新产品投入。现在市场利润趋向合理化，竞争更加白热化。很多厂家遇到了的压力，骄
横跋扈的厂家还有，不断地厂家也有，纯水切割刀头厂家，资不抵债的厂家也有，不能及时交货或售后
的厂家更有⋯⋯

 

在设备制造管理过程中的品控至关重要，没有品控产品质量必然无法保证，流于形式的品控更是形同虚
设，纯水切割刀头公司，只是增加了成本与混乱。

所以客户购买设备一定要亲自到3~5个厂家考察一下，眼见为实，试切或实际操作，比较筛选，选择自己
中意的产品，选择具有市场竞争力的产品.

怎么选购高标准的水刀纯水切割刀头

国内厂家很多，质量良莠不齐。要说精密度较高，切割效率快，操作更简便，当属“智能水刀切割机”
，属于五轴联动，能直接进行精密机械零部件的加工，比如齿轮，且一次成型，不用二次加工。这和国
内低端的用于下料切割的粗加工用的水刀截然不同。沃迈数控是从事数控超高压水切割机及相关零部件
的设计、研发、生产、销售的制造厂家。水刀，即以水为刀，本名高压水射流切割技术，这项技术早起
源于美国。用于航空航天等工业。以其冷切割不会改变材料的物理化学性质而备受青睐。后经技术不断
改进，在高压水中混入石榴砂，极大的提高了水刀的切割速度和切割厚度。现在水刀已经广泛应用于陶
瓷、石材、玻璃、金属、复合材料等众多行业。近年来水刀的发展很快，有三轴、四轴、五轴都已出现
，所谓五轴水刀就是除了有X Y Z三个轴之外，还有A B轴，这样可以使水刀切割的精度更高。



如何保养水刀切割机

相关人员每天都要在设备结束加工后对其进行清理，使机床、导轨 保持清洁；注意电源和气源是不是
关闭了；如果切割机的的管带里有余气的话，也要排空；如果机器很长一段时间不使用的话也要及时关
闭电源；还要注意看其横、纵向导轨和齿条表面的润滑程度是不是良好。

每周的维修保养

其实都是差不多的，就是如果水刀切割机的横纵向的擦轨器出现异常情况的话，就要及时更换成新的；
割炬松动，点口的垃圾和自动调高装置，都是要关注的地方。

每月的维修保养

就是将水刀切割机每天、每周的保养工作做一个总结，将整台设备进行完整的检查，不能放过每一个零
部件。1、熟悉水刀切割机喷嘴喷出的水流。在低压下打开水流进行观察。水流应当是对称的，其宽度取
决于所用喷嘴的类型。红宝石和蓝宝石喷嘴的水流稍微宽一些；钻石喷嘴的水流则较窄，并且更加连贯
。如果水流开始变宽，则表示喷嘴损坏，应立即更换。损坏的喷嘴（或错位的管道）会给切头造成内部
损坏。2、定期检查切头有无磨损或损坏迹象（常由于意外接触部件或夹具而引起）。例如，混合管意外
接触夹具后会损坏使混合管保持对准的喷嘴螺母和内部零件。3、检查系统并使其保持佳运作状态，从而
使水刀切割操作更有效，并延长其部件的使用寿命。定期检查和更换砂输送系统的消耗性部件，江门纯
水切割刀头，例如管道和接头。确保微型料斗底部以下的砂输送系统的任何部件都没有暴露于空气。进
行这一检查时，从微型料斗底部的接头上断开砂输送管线，手动打开射流并将拇指贴在砂输送管线的一
端。您会感到有充足（但非过量）的真空存在，这可能会让拇指尖产生凹陷。真空不足可能表示切头入
口被阻塞，或砂输送管线有裂缝，必须予以解决，以充分发挥系统的效率。

渊虹水刀切割(图)-纯水切割刀头公司-江门纯水切割刀头由上海渊虹超高压水射流技术有限公司提供。
“超高压水切割设备,超高压泵”选择上海渊虹超高压水射流技术有限公司，公司位于：嘉兴市桐乡市文
晖路363号，多年来，渊虹技术坚持为客户提供好的服务，联系人：张经理。欢迎广大新老客户来电，来
函，亲临指导，洽谈业务。渊虹技术期待成为您的长期合作伙伴！
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