
奥本马精密机械 小齿轮加工 宿迁齿轮

产品名称 奥本马精密机械 小齿轮加工 宿迁齿轮

公司名称 苏州奥本马精密机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 苏州吴中区胥口镇子胥路北预制4号厂房

联系电话  13584888834

产品详情

减少齿轮传动系统噪声的合理方式确保齿坯的精度：齿轮孔的规格的精度规定在孔的误差值的正中间差
上下遍布，定在±0.003~±0.005mm；假如偏差而又在孔的设计方案规定范围内，务必归类，各自转到切
齿工艺流程。齿坯的内孔跳动及径向跳动为6级，定在0.01~0.02mm范围内。操纵齿轮的精度：齿轮精度
的基础规定：经实践活动认证，用机械加工制造齿轮较为好，齿轮精度务必操纵在GB10995－887~8级，
角速度高过20m/s齿轮，齿距极l限误差、abs齿圈径向跳动尺寸公差、齿向尺寸公差一定要平稳超过7级精
度。 

为何斜齿轮比直齿轮难做？

为何斜齿轮比直齿轮难做？（1）模具加工因素。直齿的模仁齿圈可以采用的慢走丝线割，其线割的质量
非常高，尤其是在表面粗糙度和切割精度上非常高；而斜齿由于螺旋角的存在，导致其模仁齿圈必须采
用放电加工，放电就要有电极【铜公】，这个铜公通常是采用定制的滚刀加工出来的，按照现有的加工
方式，斜齿铜公的放缩必须考虑两个因素：一是塑料自身的收缩，宿迁齿轮，而是放电间隙。由于受塑
料收缩难以精l确量化和放电间隙的不准确性因素影响，所以制造精l确的电极是有一定难度的。在用电极
放电加工齿圈时，必须附加螺旋运动使电极按照螺旋运动加工出齿圈，这一运动的存在直接导致机床的
精度将加入齿圈的加工精度中。换言之，精密齿轮加工，齿圈的精度受火花机精度的影响。这些因素综
合在一起决定了斜齿模仁的加工难度要高于直齿。（2）注塑因素。直齿出模可以直接顶出，但是斜齿必
须旋出。斜齿旋转出模时由于受力的因素，塑胶齿轮导致出模时受力较大，所以导致斜齿出模过程中有
较大的变形。这些变形因素导致注塑出来的塑胶齿轮产品在齿形精度和径向跳动指标上要低于直齿。

齿轮

齿轮是指轮缘上有齿轮连续啮合传递运动和动力的机械元件。齿轮在传动中的应用很早就出现了。19世
纪末，展成切齿法的原理及利用此原理切齿的机床与刀具的相继出现，随着生产的发展，齿轮运转的平
稳性受到重视。



齿轮分类

按轮轴相对位置分

平面齿轮机构、直齿圆柱齿轮传动、外啮合齿轮传动、内啮合齿轮传动、齿轮齿条传动、斜齿圆柱齿轮
传动、人字齿轮传动、空间齿轮机构、圆锥齿轮传动、交错轴斜齿轮传动、蜗轮蜗杆传动

按工艺分

锥形齿轮、毛坯半制品齿轮、螺旋齿轮、内齿轮、直齿轮、蜗轮蜗杆

奥本马精密机械(图)-小齿轮加工-宿迁齿轮由苏州奥本马精密机械有限公司提供。苏州奥本马精密机械有
限公司在齿轮这一领域倾注了诸多的热忱和热情，奥本马精密机械一直以客户为中心、为客户创造价值
的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创**。相关业务欢迎垂
询，联系人：余顺利。
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