
螺旋焊管 2020*10

产品名称 螺旋焊管 2020*10

公司名称 乌鲁木齐恒利天泰贸易有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 头屯河区铁金街118号

联系电话 0991-3180113 13999248882

产品详情

        螺旋焊管与直缝焊管技术特性做一个简单的比较：

材料的冶金性能

      直缝埋弧焊是用钢板生产的，而螺旋焊管是用热轧卷板生产的。热轧带钢机组轧制工艺具有一
系列的优点，具有获得生产优质管线钢的冶金工艺能力。例如，在输出台架上装有水冷却系统以加速冷
却，这就允许使用低合金成分来达到特殊的强度等级和低温韧性，从而改进钢材的可焊性。但这一系统
在钢板生产厂基本没有。卷板的合金含量(碳当量)往往低于相似等级的钢板，这也提高了螺旋焊管的可
焊性。

更需要说明的是，由于螺旋焊管的卷板轧制方向不是垂直钢管轴线方向(其夹解取决于钢管的螺旋角)，
而直缝钢管的钢板轧制方向垂直于钢管轴线方向，因而，螺旋焊管材料的抗裂性能优于直缝钢管。

焊接工艺

       从焊接工艺而言，螺旋焊管与直缝钢管的焊接方法一致，但直缝焊管不可避免地会有很多的
丁字焊缝，因此存在焊接缺陷的机率也大大提高，而且丁字焊缝处的焊接残余运力较大，焊缝金属往往
处于三向应力状态，增加了产生裂纹的可能性。

而且，根据埋弧焊的工艺规定，每条焊缝均应有引弧处和熄弧处，但每根直缝焊管在焊接环缝时，无法
达到该条件，由此在熄弧处可能有较多的焊接缺陷。
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