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通快TruLaser Tube 7000切割机数控系统维修分析与处理过程因为激光切割热影响区小，加热集中迅速、
热应力低，因而正在集成电路和半导体器件壳体的封装中，显示出独特的优越性，在真空器件研制中，
激光切割也得到了应用。传感器或温控器中的弹性薄壁波纹片厚度在0.05-0.1mm，采用传统焊接方法很
难解决，TIG焊容易焊穿，等离子稳定性不好，影响因素多而采用激光切割效果很好，受到广泛的应用
。汽车工业而今激光切割机生产线已大规模出现在汽车制造业。主板LED灯不亮或控制面板不显示，查
直流5V、3.3V电源输出是否正常，电机驱动器指示灯不亮，？？查36V电源输出是否正常，注意检查电
源是否正常时，应将任意一根电源输出引线断开测试，以判断是电源还是被供电部件的故障。检查所有
显示正常。

通快TruLaser Tube 7000切割机数控系统维修分析与处理过程

1. 拔出保险丝，开机。移除保险丝的地方应该有 2 个触点。用仪表检查每个点，找到保险丝的输入电源
脚。如果两侧均未通电，请确定为保险丝供电的电源。

2. 在对电气短路断电机器进行故障排除之前，将仪表置于欧姆设置并将仪表的一条腿放在没有输入电源
的一侧。将另一根导线放在电气柜的接地端子上。欧姆读数通常会高于 80 欧姆，但并非总是如此。这取
决于电路中所有线圈（冰块继电器线圈/接触器线圈等）的*大*小欧姆读数。如果它短路，通常约为 0-3



欧姆。如果它是间歇性短路，则可能会很困难 -
首先检查所有可移动电缆和电缆托架是否有磨损或芯片污染。

3. 如果有打印件，下一步。通过电路查看电线的去向（如果它连接到分支到许多设备的公共端子板，这
可能不起作用。如果它是公共端子板，开始拉出可能标记相同的电线的一半, 将主线从保险丝连接到端子
排。然后再次检查保险丝是否接地。看看欧姆是否上升，如果没有拉下另一段电线并再次检查。继续使
用这个排除过程来确定什么电线导致欧姆下降（短路）。

4. 然后顺着那根电线或电缆看它到哪里去了。如果您找到另一个端子排，请执行相同的测试，直到找到
短路源。然后对该设备进行故障排除，直到找到电气短路或问题的原因。

当然，氧切割碳钢部分的光和底表面光洁度要优于空气和氮气。总之，在相对宽松的要求的情况下，切
割空气具有很大的成本优势。但是请注意，使用空气切割，必须保证冷干空气过滤器，空气压缩机，空
气干燥机需要定期维护。当水和油到含，防护透镜引起起雾的效果在很短的内由切割空气质量的切割头
，如果不及时更换防护玻璃的情况下，在高功率的光束照射可以导致切削内的温度升高头高，则可能会
造成内部透镜组件的损坏。对于加工能力大的工厂，采用大功率切割机进行空气切割可以带来更高的效
率和更低的成本，这方面的效益远远高于工件二次加工的成本。但对于小型加工厂来说，空气切割可能
无法降低成本。因此。但是随着设备价格的不断下降，已经在很多应用领域比超声波焊接以及热板焊接
更具竞争力。

记得关注杭州御牧自动化设备有限公司官网哦!激光切割机是将从激光器发射出的激光，经光路系统，聚
焦成高功率密度的激光束。激光束照射到工件表面，使工件达到熔点或沸点。。他们的配置是不一样的
。比如焊接模具的模具焊，焊接首饰的首饰焊。以及自动焊机里面的振镜焊、光纤传输激光焊机等;客户
定制。有时候客户的产品以及生产工艺要求我们定制一些自动化的夹具。。但是为了自己能够生产的得
心应手，建议还是检查下，毕竟这不是便宜的设备。首先，激光切割机为什么会发生聚焦的问题呢！激
光切割是会有很多飞溅物喷射上来。。

光纤激光切割机功率密度大，工件吸收激光后温度迅速升高而熔化或汽化，即使熔点高、硬度大和质脆
的材料（如陶瓷、金刚石等）也可用激光加工；激光头与工件不接触。影响加工质量。加工工件时，需
要打开排烟及吹烟设备，以防烟尘污染聚焦镜片和反射镜片，否则将影响镜片聚焦和反射，从而间接影
响加工强度，加工精度。加工木质、纸质工件时，需要密切注意加工速度和加工强度，以防因度过慢，
强度过高而产生火焰。火焰将损坏聚焦镜片，轻者影响加工强度、加工精度，重者机器将无法使用。对



于初期使用者进行不规则工件加工时，需要进行红光定位，以保障加工是否准确无误，否则容易产生废
品。加工薄木板、纸板等易变形材料时，要调整变形幅度使水平差小于1毫米。

通快TruLaser Tube 7000切割机数控系统维修分析与处理过程往往配备数控机床加工平台;实现工作过程中
光束和加工工件相对运动。而新型光纤激光器的出现，大大增加了激光加工的柔性，使光纤导光系统、
智能机械手、普通加工机床三者匹配即可组成柔性激光熔覆加工平台，不仅减少了数控机床的大量资金
投人，也大大提高了激光加工过程的灵活性。但切割速度、焦点、辅助气体压力和激光功率及模式结构
是4个很重要的变量。在切割过程中，如发现切割质量明显变差，就首先要检查以上讨论的因素并及时加
以调控。杭州御牧自动化设备有限公司，主要生产激光切割机，激光切割机，欢迎前来咨询，热线很多
企业使用激光切割机都非常关心：如何使用激光切割机加工出质量的好工件下面我们来给大家说说如何
控制激光切割机的切割质量。  sdfwfwef
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