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产品名称 康道科技数控机床系统维修 数字控制系统维修

公司名称 常州凌肯自动化科技有限公司

价格 398.00/台

规格参数 数控系统维修:技术高
CNC维修:规模大
维修范围:全国

公司地址 江苏省常州市武进经济开发区政大路1号力达工
业园4楼

联系电话 13961122002 13961122002

产品详情

  2)主轴电动机风扇电源:三相AC200V，3)回转刀架电动机电源:三相AC380V，4)数控车床SVPM伺服驱
动器控制电源(CX3接口):单相AC110V，5)控制电路电源:DC24V，6)数控车床SVPM伺服驱动器伺服电源(
CXA2C接口):DC24V。。

康道科技数控机床系统维修 数字控制系统维修发那科系统维修、三菱系统维修、发格系统维修、NUM
系统维修、海德汉系统维修、OKUMA、马扎克MAZAK、菲迪亚、哈斯、德马吉、力士乐、GE、ABB系
统维修、西门子CNC维修、松下、FANUC系统维修等

  易于加工工艺标准化和刀具管理规范化，适于计算机生产控制，适于长无人操作和加工自动化，生产
率高，(2)普通设备，要求操有长期的实践经验，高质量，高精度的加工要求操具有较高的技能水，适合
加工形状简单。。 内部速度控制Sz伺服电机的速度控制只能通过伺服驱动器内设置的参数，控制内部速
度参数通过数字输入(DI)确定，(一)内部多可存储三种速度)，转矩控制T伺服电机的扭矩控制可以通过在
伺服驱动器内或从外部设置的参数模拟-10~+10Vdc命令。。
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1、数控机床保养不善 现代机器带有几个不断运动的机械部件。因此，定期对数控机床进行清洁和维护
，以确保佳运行。未能污垢、清洁材料和其他碎屑可能会导致堆积。这种情况可能会导致加工不准确甚
至机器故障。

解决方案对于机器操作员来说，坚持全面的机床维护制度至关重要。您经常检查冷却剂或气流水平，例
如空气过滤器，以确保机器继续平稳运行。 以查看随着电位计的变化，命令信号是否线性增加或减少，
如果提供了外部命令信号，请确保它以您期望的方式变化，启用/禁止:某些应用程序可能使用禁止或启用
命令，确保未命令驱动器不输出电动机电压，大多数驱动器具有禁止端子。。 当程序执行到M03时，主
轴刚一起动，故障重复出现，该两相熔丝再次熔断，3)对维修手册提示的内容分别进行检查，没有找出
故障原因，则需检查提示以外的部分，当打开母线排分线盒时，发现其中的L1相断线，因此造成电源断
相。。

2、电源问题 由于主电源的问题，CNC 机床的显示器或其他部件有时可能无法运行。这种情况可能会导
致机器产生不准确的结果或根本无法运行。

解决方案确保您为输入参数使用正确的功率和电压。随后，检查输出或二次侧是否正常工作。 如果电压
读数低，请在关闭电源的情况下断开输出线，打开电源并重新评估输出侧。此外，检查机器上的 LED
是否正常工作。

  数控机床有超程保护，分为硬限位和软限位，硬限位是指在机床上安装的，有限位保护功能的行程开
关，软限位是通过参数控制的，机床超程后，限位行程开关断开，对应的G信号为低数控机床有超程保
护，分为硬限位和软限位。。 DMG曾经委托过我们对其品牌的10根电主轴进行过不同数据的轴承刚性配
对安装，并且上机使用运行了半年，然后对这十根主轴进行性能评估结果发现这十根主轴差距明显，有
的日常发热严重，有的轴跳动明显有的加工出来的光洁度粗糙等等。。 而维修工作通常需要等产品后才
能收取费用，如果无法，维修工程师是无法收到客户方的维修费用的，这是有收入风险和成本风险的，
数控机床维修也不是固定收入的项目，如果是专门的维修公司，里边还有业务员，管理人员等工资开销
。。

3、机器振动或颤动如果您的 CNC 机床在运行时振动，它可能会大大缩短工具的使用寿命，对 CNC
机床的耐用性产生影响，或破坏加工部件的质量。 

解决方案您诊断噪音是工件颤动还是工具颤动。考虑调整加工过程的
RPM，以确保加工过程的频率不会与材料的频率产生共振。



电机功率因数也偏低。机床轴承的结构使用介绍轴承结构及载荷分布空心圆柱滚子轴承，它由带挡边的
外圈、空心圆柱滚子和轴承内圈组成，也可以是内圈带挡边而外圈无挡边。要求内圈滚道直径比装在外
圈滚子内复圆直径要大些。因此轴承装配后，空心滚子在预加负荷作用下，紧压内外滚道上做无滑动滚
动。当轴承装入轴系中初受载开始运转时。

  管理界面软件直观易懂，工程师只需滚动并快速确定要设置的参数，这样可以大大减少调试，更高的
运行和服务效率–VSD可以充当[智能"传感器，并收集影响传动系统寿命的所有关键参数(例如，运行，
温度，扭矩，主电压。。 我们结合该机床控制操作的自身特点要求，在操作面板上定义了一些操作键，
满足了机床控制的要求，NUM1050为用户提供了各种输人输出模块，其中32位输入模块，每位带LED指
示，它除接受一般的24VDC开关量外。。 但有一块温度明显偏高，为进一步确认其好坏，用棉球蘸着酒
精不断冷却这个集成块，此时故障没有出现，而停止冷却后数分钟，故障又再次出现，证实了上述判断
，机床维修故障处理:调换这个集成块MB7122E，注意:采用手触摸方法进行检查时。。 查找原因，检查接
地电缆是否存在，伺服驱动是否存在接地良好，如果伺服驱动器接地不良，采用接线方式下面，故障发
生后，查看F9-23的值，如果该值超过软件过电压保护值，表示伺服驱动发生过电压，软件过电压保护值
2T为400V。。

康道科技数控机床系统维修 数字控制系统维修根据加工对象的要求和工厂的实际情况，制定出切合实际
的技术改造方案。搞好机床改造设计，改造设计一般步骤如下：（1）对加工对象进行工艺分析，确定加
工方案被加工工件既是机床改造依据，又是机床改造以后加工的对象。不同技术要求的工件，其加工方
法不同，对机床的要求也不同。（2）分析改造机床。  jhgbsewfwr

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

