
毕节市1762-IF4PLC模块可编程序控制器

产品名称 毕节市1762-IF4PLC模块可编程序控制器

公司名称 厦门盈亦自动化科技有限公司

价格 800.00/件

规格参数 品牌:A-B
型号:1762-IF4
产地:美国

公司地址 厦门市集美区宁海三里10号1506室

联系电话 0592-6372630 18030129916

产品详情
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.通过虚拟开发技术提升智能制造装备开发效率问题

结合基于模型和数字孪生的概念，可以构建虚拟开发环境，从而摆脱对物理样机的需求，显著缩短智能
制造装备的开发时间，并针对各种极端工况提供可靠的验证。本问题计划以工业机器人离线编程为切入
点，探索和实践智能制造装备虚拟开发的新路径。

国内在离线编程仿真（见图4）方面研究起步较晚，技术存量较薄弱，自主、通用系统缺乏，已有应用多
基于国外组件开发，存在断供风险。

图4 离线编程仿真

国内离线编程仿真软件在一些人机交互功能的便捷性、特种工艺的兼容性、海量设备的支撑性以及大规
模模型渲染的实时性上存在一些不足，与国外软件的差距具体体现在以下几个方面。

1）复杂焊接轨迹规划。美国的林肯电气推出的proFIT软件，可以做到自动化的焊接轨迹生成，并且轨迹
生成的时间控制在5min以内，且相关轨迹模板和焊接工艺参数能够自动固化到生成的焊接轨迹当中，国
内软件在焊接轨迹规划方面的能力与之相比还有一定差距。

2）渲染性能。在大场景的渲染能力方面还难以做到亿级面片的场景渲染，尤其是在多机器人焊接场景下
的仿真，仍需要继续提高处理大规模模型渲染效率。

3）碰撞检测性能。加拿大的RobotMaster可以做到实时的碰撞检测，并且在轨迹优化界面就可以做到，
实现碰撞点、不可达及奇异点等多重错误的快速检测，国内软件的碰撞检测功能则还需与轨迹优化功能
进一步集成。

4）焊接效果仿真。芬兰的Delfoi可以做到焊接的飞溅效果仿真，目前国内软件还不能支持这类效果仿真
。

5）海量机器人库。加拿大的 RoboDK 支持全球50多个机器人品牌的上百种型号的机器人，还支持包括sca
ra、delta、3p3r等在内的20多种机器人构型，较国内软件优势明显。

针对上述不足，需要从高性能3D显示引擎、模型轻量化浏览、几何算法引擎、复杂路径智能规划技术及
动力学引擎等技术点上进行重点攻关。

通过数字化技术构建产品和设备模型，在虚拟环境中进行虚拟验证和测试，实现产品的快速交付和迭代
优化，将显著减少试错成本、缩短开发周期、控制测试风险，使需要繁复计算和反复调参的关键工艺设
计变得有据可依，且能够以可视化的形式快速、立体地呈现生产线现场状态，使工艺方案可行与否一目
了然。因此，虚拟开发技术在复杂智能制造装备制造中起着化繁为简的作用，将从根本上推动制造模式
从体力密集型向智力密集型转变。
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