
塑胶中央供料供应 卡立亚自动化 汕尾中央供料

产品名称 塑胶中央供料供应 卡立亚自动化 汕尾中央供料

公司名称 东莞卡立亚自动化科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广东省东莞市黄江镇黄江大道399号厂房

联系电话  13925794768

产品详情

      高温油温机的设计原理是半封闭的管道式循环加热，所以导热油在密闭循环的过程中，有一个
油气分离系统是让导热油和膨胀油箱链接，把系统里面的气体排到油箱里面、然后到外面。正常来说，
油温机循环系统里面的气体主要是三部分造成：

      1、当导热油充满整个系统的时候，原先里面的空气需要经过油气分离系统排放干净。这种情
况的处理方法也是简单的，只需要在开机的时候把温度调整到“0”度，经过几分钟，当压力表的温度稳
定之后，就自然可以后续的加热操作了。

     2、导热油如果是新购买的，需要在首先使用的时候把温度调节在“80”度，循环几分钟后等压
力稳定再把温度调节到“120”度，如果系统压力表还是稳定的话就可以直接加温到所需要的温度点了。
如图：

    3、有些情况是：客户所需要加热的物体（如模具、反应釜、辊筒、热压板、硫化机、烘箱等）
里面有一部分水，或者在注入导热油的时候，不小心参合了水进去，这个时候就比较麻烦。温度升到90
度左右（看水量的多少），系统压力的显示就很低、高温油温机里面的油泵会发出噪音等。

   首先检查外部是否有漏油处。

   要特别注意曲轴前端和后端的油封处是否漏油。曲轴的前端油封损坏、老化或曲轴带轮与油封接触
面磨损，会引起曲轴前端漏油。曲轴后端的油封损坏，或后主轴承盖的回油孔过小，回油受阻，会引起
曲轴后端漏油。另外还应注意凸轮轴后端油封是否漏油。油封老化、漏油应及时更换。除此之外，汕尾
中央供料，还要检查发动机润滑系各零部件是否存在外漏现象。

   如果前后油封处漏油



   甚至前后气缸盖罩、前后气门挺杆室、机油滤清器、油底壳衬垫等多处有机油渗出，但又找不到明
显的漏油处，应检查曲轴箱通风装置，清理曲轴箱通风管道，尤其是检查PCV 阀是否由于积炭和结胶卡
滞造成工作不良。如果曲轴箱通风不良很可能会导致曲轴箱内压力升高，从而出现多处机油渗漏现象。

   如果机油滤清器及一些机油管路的接头处经过紧固后还是漏油，应注意检查机油压力是否过高，机
油限压阀是否工作不良。

在模温机的使用过程中，往往不当的操作会影响机组的使用性能，更严重的可能会损坏机组.在个人从业
经验中，由认为操作不当所引起的模温机工作还是占相当大的比重.

根据经验，总结出一部分使用中应该注意的事项，希望对您有所帮助:

   1、在使用前请检查冷却水是否流通，保持所有阀门畅通，防止因冷却水不足而对模温机产生损坏.

   2、确保使用清洁度较高的传热介质，如在水进入模温机内部管路之前采取过滤措施，安装过滤器.
条件允许的话可以采用纯净水.导热油在高温下容易碳化，需定时更换，而不仅仅是补充.换油的时间根据
使用频率与使用温度而定.

   3、模温机的管路需要定期清洗，特别是系统入口的过滤器网罩，一个月清洗一次.

   4、定期检查模温机加热管，如果有积水垢的话，可以用较细的砂纸轻轻摩擦加热管表面的，清除
掉表面污垢;

   5、定期检查模温机水泵/油泵是否漏油，有需要的话，塑料中央供料生产，泵轴封也可以定期更换.

   6、清理时必须关闭模温机开关，塑胶中央供料供应，同时切断电源开关.请勿用水来清洗机器，否
则会引起触电事故.

   7、请不要短路保护装置，强行运作模温机.

   8、在下班关机前10分钟将温度降下来，保持在70℃以下关机，因为加热管表面温度可以到达6，700
℃，骤然关机，传热媒体不循环，往往在加热管表面结炭，影响机组的使用，水温机还稍微好点，特别
是油温机，长期的不当操作会导致加热速度变慢，还会产生刺鼻的异味.

以上为个人从业经验中所总结的几项模温机使用过程中所应该注意的事项，采购模温机之后，维护保养
是一个方面，售后服务的完善与否也是一个关键因素，携德机械有限公司所出产的产品，对售后服务有
以下承诺:

   ⑴ 期内:如果由于设备设计缺陷、制造、运输安装、部件质量不良等自身原因出现故障，乙方免费
负责维修，并免费更换相关部件.

   ⑵ 期外:不论由于设备本身原因、买方人为因素还是外部客观因素导致设备故障.卖方均将有偿负责
维修，酌情收取服务费和材料费.

   ⑶ 响应时间:卖方在收到客户的通知后1 小时内做出响应.对于普通故障，卖方将以电话或E-MAIL 形
式指导买方尽快恢复生产.对于买方不能自行解决的故障，自动中央供料供应，卖方保证派出合格的售后
服务技术人员到达买方现场进行维修.

      模温机在行业中具有3个方面的特点，工作效率上面也非常不错，能够有效的帮助企业降低成本



，提高工作效率。我们一起来看看模温机的3大特点：

1、降低不良品的产生：模温机有专门的温度调节系统，能使模具在正常使用的情况下达到一个恒定的温
度环境，这样有利于降低不良品的产生。使用模温机后，模具几乎不受外界温度环境的影响。在恒温下
保压冷却，其结果是零件品质一致度高，脱模后残余应力低，零件变形小。

2、降低能耗，节约资源：模温机是利用冷却系统给模具加热，所以是无废料产生，因此可节约大量原材
料。由于不需废料的回收、挑选、粉碎、染色等工序，故省工、省时、节能降耗。

3、加快生产速度：模温机是使用模具内部的冷却水管来给模具加热，模温机高使用温度能达到40℃~180
℃，可以快速的给模具升温，以达到生产所需的温度。现在的加热方式大约需要2小时，而用模温机加热
约为0.5小时。

模温机厂家技术人员进行针对模温机在行业中的特点做了详细讲解，希望上述三点能够帮助到大家。

塑胶中央供料供应-卡立亚自动化(在线咨询)-汕尾中央供料由东莞卡立亚自动化科技有限公司提供。东莞
卡立亚自动化科技有限公司拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我
们公司是商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作
愉快！同时本公司还是从事广东挤出供料系统挤出供料系统，东莞中央挤出供料系统中央挤出供料系统
，广州集中挤出供料系统集中挤出供料系统的厂家，欢迎来电咨询。
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