
理士蓄电池DJM12200/12V200AH维护便捷 容量大

产品名称 理士蓄电池DJM12200/12V200AH维护便捷
容量大

公司名称 广州科华有利电源有限公司

价格 .00/件

规格参数 品牌:LEOCH/理士
型号:DJM12200
产地:江苏

公司地址 广州市天河区迎新路6号1栋401室-
A274（注册地址）

联系电话  15010619474

产品详情

理士LEOCH蓄电池的安装位置要求1、
理士蓄电池应离开热源和易产生火花的地方，安全距离应大于0.5米。2、 理士蓄电池应避免阳光直射，
不能置于封闭容器中，不能置于有放射性、红外线辐射、紫外线辐射，有机溶剂气体和腐蚀气体的环境
中。3、理士 蓄电池室应有经常照明和事故照明，其照明器具应布置在走道上方。4、 LEOCH蓄电池室
地面应有足够的承载能力，当蓄电池布置在楼板上时，应向土建设计提供荷重要求。将蓄电池布置在单
独的蓄电池室内，电池组周围应留有足够空间以便通风和维护电池。

理士电池的设计寿命为七年，其正常运行与否与其自身的维护密切相关。维护中首先要注意的事项包括
操作温度、工作环境温度对理士电池的影响很大。

蓄电池主要性能:

●采用独特的多元合金配方、利用进口鋳片设备和自主研发的板栅模具、通过严格的温度控制,板栅不仅
厚度、重量均匀性好、浮充寿命长、自放电低。

●采用进口全自动电脑控制铅粉机,以严格的自动控制程序保证铅粉氧化度、颗粒的均匀性、稳定性,同时
更与电池大电流放电特征相适应。

●铅膏是电池技术的核心。独特铅膏配方更好的满足了高功率深循环放电等多种性能需求,适用于浮充等
领域,同时全自动的和膏系统及温度控制保证了铅膏的特性及稳定性。

●利用自主研发的技术改造进口涂片机,从而使得极板更均匀更适用于UPS电池极板的要求。

●采用高温高湿固化技术、温湿自动控制技术,通过的风向及流量设计,台达蓄电池不仅在限度上保证了极



板固化的效果,而且保证了每个点极板的均匀性,电池寿命比常规固化。

●采用定量加酸工艺,加酸精度达到0.1ml,充分保证了电池各单位之间及电池之间的均匀性。

同时,电解液的独特配方。又因为采用进口的环氧胶,端头片及0型图进行组装,使电池更可靠。

●出厂前必须经过的多个充放电循环,使得蓄电池更加均匀、更可靠。同时,****的内阻,开闭路、密合度检
测,进一步保证了出厂电池的品质。

在使用阀控式密封铅酸蓄电池时,需要注意下面几点:

(1)平时对电池的清洁卫生工作应用湿布进行,若用干燥的东西擦拭,容易产生静电,而静电电压有时会高达
数千至上万V,有引发爆炸的危险。

(2)阀控式密封铅酸蓄电池由于结构特殊,它对周围环境和温度较为敏感,如果电池长期在高温条件下运行,
其使用寿命将会大打折扣。所以机房温度应控制在至少25℃以下,正确的维护使用,可以使电池的使用寿命
长达10~15年。

(3)阀控式密封铅酸蓄电池的单只电池电压正常为2.23~2.25V,多数厂家的推荐值为2.25V。通信专业的浮充
电压建议采用53.6~53.8V。浮充电压高低的选择是使用电池的关键所在,因为电池的自放电系数极小,所以
不需要太高的电压。

如果浮充电压过高,不仅会使浮充电流偏大,增加能耗,还会加速正极板栅腐蚀,使电池寿命缩短。但如果浮
充电压过低,则会使电池因充电不足,处在亏电的状态而导致电池加速报废。用户可以结合自己的实际情况
对浮充电压进行调整,使之工作在状态。

4)对于容量不同,新旧不同,厂家不同,规格不同的蓄电池,由于其特性值有差异,不能混合连接使用。

(5)由于新电池在运输存放的过程中因自放电难免损失部分能量,所以安装后不宜立即投入运行,应当在使
用前进行必要的充电以恢复电池的能量。

(6)对于闲置长期不使用的电池,每半年要对其进行一次充电,不能放任自放电,*终会因丧失能量而损坏。

工业UP电源是为了应对工业领域所设计的不间断电源,运用在与外界隔离的工业生产领域中。1、工业UP
S电源需对高温环境运作的能力进行着重考量设计,元器件的设计需适用于工业环境的运作需求,适应于高
温以及高湿,还需能够应对腐蚀性气体对系统的侵蚀。2、工业UPS电源需查看实际的负载用电环境,当用
电环境良好时,即频率与电压波动不大,需运用高频UPS就电源,否则就需运用工频UPS电源。3、UPS电源机
房监控系统是由前端设备、用户端/服务端APP,PC大屏端三部分构成。用户可通过用户端APP/PC登陆后
实时查看UPS设备的运行状态与相关参数,还可以在手机端大屏端直观看护系统的运行状况与相关数据。
当出现异常时,可同步接收告警信息。

影响铅酸蓄电池性能的因素有很多,其中
主要的还是铅酸蓄电池质量的技术问题和铅酸蓄电池寿命的环境问题。

一、影响铅酸蓄电池质量的 技术问题

1、电池构成



VRLA电池由正极板、负极板、AGM隔膜、正负汇流条、电解液、安全阀、盖和壳组成.其中正极板栅厚
度、合金成份、AGM隔膜厚度均匀性、汇流条合金、电解液量、安全阀开闭压力、壳盖材料、电池生产
工艺等对电池寿命和容量均匀性具有重要影响.

2、板.合金

VRLA电池负板栅合金一般为Pb-Ca系列合金,正板栅合金有Pb-Ca系列、Pb-Sb(低)系列和纯Pb等,其中Pb-C
a.Pb-Sb(低)合金正板栅电池浮充寿命相近,但循环寿命相差较大,对于经常停电地区选用低锑合金电池可靠
性好。

3、板.厚度

极板的正板栅厚度诀定电池的设计寿命.

4、安全阁

安全阀是电池的一个关键部件,具有滤酸、防爆和单向开放功能,丫D/丁7991996规定安全开闭压力范围为1
一49kPa,但是,对于长寿命电池,必须考虑单向密封,防止空气进人电池内部,同时防止内部水蒸气在较高温度
下跑掉.

5、 AGM隔膜

隔膜孔隙率和厚度均匀性,直接影响隔膜吸酸饱和度和装配压缩比,从而影响电池寿命和容量均匀性。

6、壳盖材科

V尺LA*池壳盖材料有即、A日S和尸VC,p尸材料相对较好.

7、酸量和化成工艺

分为电池化成和槽化成两种,电池化成可以定量注酸并记录每个电池单体化成全过程数据,能准确判断每个
出厂电池综合生产质量状况,但化成时Ian较长.槽化成是对极板化成,化成时Ian短,极板化成较充分,但对电
池组装质量不能,通过化成过程数据记录判断.

8、涂板工艺

涂板工艺要保证极板厚度和每片极板活性物质的均匀性。

每月应对蓄电池组作例行检查，检查项目如下：

（1）蓄电池的外壳、上盖应保持清洁，并且蓄电池密封盖栓和排气孔应保持畅通。

（2）蓄电池的外壳、和极柱温度。

（3）蓄电池的壳盖有无变形及周边是否渗液，极柱、安全阀是否有渗液或酸液溢出。

（4）链接线是否拧紧。

（5）单只蓄电池浮充电压、蓄电池组充电电流、浮充总电压及负载电流。



（6）电池必须在合适的条件下充电，不能用故障充电器给电池充电。

 

产品特征：

� 容量范围（C10）：12V系列-5.5Ah—200Ah ，OPZV-2V系列-150-2000Ah

� 电压等级：12V；2V

� 设计浮充寿命：在25℃±5℃环境下，12V系列为15年；2V系列为18年

� 循环寿命：在标准使用条件下，A400-12V系列25%DOD循环2950次； 2V系列25%DOD循环3500次

� 自放电率≤2%/月；
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